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PROMAC PROMAC

PROMAC

Usinage des métaux professionnel

Depuis plus de 30 ans, la marque Promac propose des produits fiables et faciles d’emploi dans
le domaine de I'usinage des métaux.

Qu’il s’agisse de percer, fraiser, tourner, poncer, scier ou aspirer, Promac propose un assortiment
complet de produits et d’accessoires pour chaque besoin.

Voila pourquoi vous devez choisir Promac:

= Fiabilité — Produits de qualité sur lesquels vous pouvez compter

= Facile d’emploi — Une utilisation simple et facile pour bien travailler

= Programme complet — La machine adéquate et le bon accessoire pour chaque utilisation
= Un bon rapport qualité-prix — La qualité ne doit pas étre chere

= Un service personnalisé avant et aprés I'achat, nos collaborateurs formés sont a votre disposition

'PROMAC’

A propos de nous

Cher client

FOURNITURES INDUSTRIELLES/
Le groupe JPW INDUSTRIES est un leader mondial dans le domaine des machines ASPIRATEURSI PALANS

T —
pour le travail des métaux et du bois. La fabrication des outils est caractérisée par la minutie Page 134 -

et la précision — vous profitez de ces prestations, avec des avantages sur les prix.

Un réseau mondial de distribution avec ses propres organisations et des partenaires locaux
assure une proximité unique avec le client sur chaque marché. Une grande disponibilité

et un personnel professionnel et qualifié garantissant un service maximal, avant, pendant
et aprés 'achat.
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SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONGCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

6

= Moteur 1 vitesse

= Changement des vitesses par courroie

= Mandrin a clé de 13mm
= Table a rainures paralléles

Fiche technique

PERCAGE

Tension moteur 230 volts
Puissance moteur 0.25 kW

Céne DIN adaptateur mandrin B16

Capacité en acier @ max. 10mm

Course de broche 53mm

Nombre de vitesses 5

Plage de vitesse 600-2'600 t/min!
Charge de table 20 kg

Largeur des rainures T 12mm

Poids 18.0 kg

=JIPW

WWW.PROMACMACHINES.COM

PERCAGE

Hauteur totale:
Profondeur:

Distance broche-base:
Col de cygne:

Diamétre de la colonne:

%

Diameétre douille de la
broche de percage:
Distance broche-table:

Largeur:

Profondeur de table:

Largeur de table:

Etau de machines

No. d'art. Description

9052 \ Avec largeur de mors 75 mm

Vis-Coulisseauen T 12mm

No. d'art. Description

9776 | 12 x 63mm, incl. ecrou, rondelle

Mandrin autoserrant

ion

Description

\ 9897 | 230V, 20W, Pied magnétique, 60 x 120 x 540 mm

Socle pour perceuses d'établi ==

No. d'art. Description
\ 2046 | 26.6kg, 350 x 550 x 800mm =15

Jeu de méches a métaux 25-pces

No. d'art. Description

|  D-25GS | HSS 4241, DIN338, meulées

585mm
400mm
308 mm
105mm

48mm

40mm
250mm
280mm
165mm
165mm

Accessoires

SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONGCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES




PROMAC‘ PERGAGE PERGAGE PROMAC‘
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: PERCEUSE D'ETABLI :
| e | |
e 4 | . eu iU Y
- | | |
i I I I e Profondeur: 510mm m
0] ‘ : ‘ 2 0]
3;) = Moteur 1 vitesse : : : ° Distance broche-base: 430mm %
= = Changement des vitesses par courroie | e : : o Col de cygne: 130mm <
o = Table 4 rainures paralléles ‘ s
= ) ; ! % o N ‘ ‘ Diameétre de la colonne: 60mm w
= Avec mandrin autoserrant de 16 mm | o | | o o
= Protection transparente et bouton d’arrét d’urgence ===| %o% ° Diamétre douille de la
= Livraison avec: mandrin autoserrant 16 mm, broche de percage: 40mm
protection transparente, étau manuel de 75 mm e e e . b =
istance broche-table: mm
£ S
° Largeur: 290mm
w w
) = - . ()
; Fiche technique 0 Profondeur de table: 205mm ;
QD: Tension moteur 230 volts o Largeurceiels 210 DD:
,9 Puissance moteur 0.19 kW ,9
Coéne DIN adaptateur mandrin (DIN) B-18
Capacité de percage @ 16 mm
Nombre de vitesses 5
. 600/900/1'250/ R
Plage de vitesse B e 8 Etau de machines
5 Charge de table 30 kg No. d'art. Description %
< Largeur de rainure 14 mm \ 9052 \ Avec largeur de mors 75 mm <
> i O
) Poids 32 kg a
Vis-Coulisseau en T 12mm
No. d'art. Description
\ 9779 | 12 x 63mm, incl. ecrou, rondelle
w w
O @
< _ <
o Mandrin autoserrant <
2 &
| 9457 | 3-16mm, B18, DIN 238 i
'

Lampe halogéne

No. d'art. Description
\ 9897 | 230V, 20W, pied magnétique, 60 x 120 x 540mm |

Socle pour perceuses d'établi l n

No. d'art. Description

\ 2046 | 26.6kg, 350 x 550 x 800mm

Jeu de méches a métaux 25-pces f t Accessoires

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

No. d'art. Description III
|  D-25GS | HSS 4241, DIN338, meulées !
-
T — -
B

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES

—
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SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

PROMAC

PERCAGE

PERCEUSE D'ETABLI
e 4

PERCAGE

—Q—

PROMAC

| | |
| I I o Hauteur totale: 970mm
| | |
I I I e Profondeur: 560mm
| | |
= Moteur 1 vitesse I I I ° Distance broche-base: 640mm
| & o | |
= Changement des vitesses de rotation par courroie _ ! ! o Col de cygne: 168 mm
= Avec mandrin autoserrant 16 mm ‘ | | .
| I ! Diametre de la colonne: 73mm
= Garde copeaux é | %Q% o | | o o
= Bouton d’arrét d’urgence S==| %0% ° Diamétre douille de la
= Table a rainures croisées, ajustable par crémaillére broche de percage: 40mm
= Interrupteur avec bobine anti-redémarrage G e )
G ; e Distance broche-table: 445mm
= Couvercle sécurisé par interrupteur e e °
Largeur: 320mm
- - -—- 0 Profondeur de table: 265mm
Fiche technique ° Largeur de table: 265mm
Tension moteur 230 volts
Puissance moteur 0.37 kW
Cone morse CM2
Capacité en acier @ max. 16 mm
Course de broche 80 mm R
Nombre de vitesses 5 Etau de machines
Plage de vitesse 490-2'510 t/min! No. d'art. Description
Charge de table 30 kg \ 9082 \ Largeur de mors a prismes 85 mm
Largeur des rainures T 12mm
Poids 45 kg " . B 3
Socle pour perceuses d'établi

i
Rear—=t

No. d'art. Description
\ 2046 | 26.6kg, 350 x 550 x 800mm

Mandrin autoserrant

No. d'art. Description
\ 9457 \ 3-16mm, B18, DIN 238

Description

| 2040 | cm2/cm1

Jeu de méches a métaux 25-pces [ A .

No. d'art. Description

| D-25GS | HSS 4241, DIN338, meulées ]|

Accessoires

SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONGCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

=JPW
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SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

PROMAC -

PERCEUSE D'ETABLI

= Moteur a courant continu avec variateur de vitesse

= Mandrin autoserrant 13 mm, bouton d‘arrét d’urgence

= Table a rainures croisées, ajustable par crémaillére

= Garde-copeaux avec interrupteur de sécurité

= Lampe LED de travail monté extérieurement pour un
éclairage augmenté de I'emplacement de pergage

Fiche technique

PERGAGE PROMAC‘

o —0—

Tension moteur 230 volts
Puissance moteur 0.75 kW

Céne morse CM2

Capacité en acier @ max. 13mm

Course de broche 80mm

Vitesse 490-2'000 min™!
Charge de table 30 kg

Largeur des rainures T 12mm

Poids 50 kg

: : : o Hauteur totale: 970mm
| |
: I I e Profondeur: 560mm
| | |
I I I ° Distance broche-base: 640mm
| H’ | |
- : : : ° Col de cygne: 170mm
| | | . N )
é ! i o N o ‘ | o o Diamétre de la colonne: 73mm
L 2 o N ° Diamétre douille de la
broche de percage: 40mm
e e e Distance broche-table: 470mm
&~ <~
° Largeur: 320mm
- - -—- 0 Profondeur de table: 290mm
o Largeur de table: 290mm

No. d'art. Description

\ 9082 \ Largeur de mors a prismes 85 mm

12 == J'P w WWW.PROMACMACHINES.COM

g g |
Socle pour perceuses d'établi

No. d'art. Description
\ 2046 | 26.6kg, 350 x 550 x 800mm

Mandrin autoserrant

No. d'art. Description
\ 9457 \ 3-16mm, B18, DIN 238

No. d'art. Description
\ 2040 | cm2/cm1

Jeu de méches a métaux 25-pces

No. d'art. Description
|  D-25GS | HSS 4241, DIN338, meulées

Accessoires

SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONGCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES




SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

PROMAC

PERCAGE

PERCEUSE D'ETABLI

= Moteur 1 vitesse

= Changement des vitesses par courroie

= Avec mandrin autoserrant de 16 mm

= Protection transparente et bouton d’arrét d’'urgence

= |nterrupteur avec bobine anti-redémarrage

= Table a rainures croisées, ajustable par crémaillére

= |nterrupteur avec bobine anti-redémarrage

= Couvercle courroies et garde-copeaux sécurisé par
interrupteur

= Lampe LED de travail monté extérieurement pour un
éclairage augmenté de I'emplacement de pergage

Fiche technique

%

PERCAGE

—Q—

-]

Tension moteur 230 volts
Puissance moteur 0.75 kW

Céne morse CcMm2

Capacité en acier @ max. 16 mm

Course de broche 80mm

Nombre de vitesses 12

Plage de vitesse 290-2'300 min?
Charge de table 40 kg

Largeur des rainures T 12mm

Poids 74 kg

14 5 — J P W WWW.PROMACMACHINES.COM

No. d'art. Description

\ 2021 \ Largeur de mors a prismes 105 mm

PROMAC

Hauteur totale:
Profondeur:

Distance broche-base:
Col de cygne:

Diameétre de la colonne:
Diameétre douille de la
broche de percage:
Distance broche-table:
Largeur:

Profondeur de table:

Largeur de table:

1'140mm
660mm
540mm
180mm

80mm

52mm
340mm
325mm
265mm
265mm

Socle pour perceuses d'établi

No. d'art. Description
\ 2046 | 26.6kg, 350 x 550 x 800mm

No. d'art. Description
| 2040 | cMm2/CM1

Jeu de méches a métaux 25-pces

No. d'art. Description
D-25GS \ HSS 4241, DIN338, meulées

Chasse cone semi-automatique CM2-5
iol

No. d'art. Descrij

\ 2086 | -

WWW.PROMACMACHINES.COM ==

=JPW

SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONGCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES



PROMAC e e PROMAC

w w
(%) (“]
g g
o o
0@ 0@
w &L w
: PERCEUSE D'ETABLI :
| e | |
371 ELB | I I o Hauteur totale: 1140mm
| | |
T I I I e Profondeur: 660mm m
O ‘ ‘ ‘ 2 O
3;) = Moteur 1 vitesse : : : ° Distance broche-base: 540mm %
= = Changement des vitesses par courroie _ G : : o Col de cygne: 180mm <
o = Avec mandrin autoserrant de 16 mm = ! o
= . ! = o N ‘ ‘ Diameétre de la colonne: 80mm w
= Protection transparente et bouton d’arrét d’urgence I o | | o o
= Interrupteur avec bobine anti-redémarrage ===| %o% ° Diamétre douille de la
= Table a rainures croisées, ajustable par crémaillére broche de percage: 52mm
= Interrupteur avec bobine anti-redémarrage e G )
" B ey e Distance broche-table: 340mm
= Couvercle courroies et garde-copeaux sécurisé par 2y —
- interrupteur ° Largeur: 325mm =
g = Lampe LED de travail monté extérieurement pour e o o Profondeur de'table® 265mm g
= un éclairage augmenté de I'emplacement de percage =
o o Largeur de table: 265mm o
=) o)
(@] (]
= =
Fiche technique
Tension moteur 400 volts
Puissance moteur 0.75 kW
Coéne morse CcM2 Etau de machines
3 Capacité en acier @ max. 16 mm No. d'art. Description 5
< Qougaidshache g \ 2021 | largeur de morsa prismes 105 mm <
&) Nombre de vitesses 12 O
£ Plage de vitesse 290-2'300 min™ [ = | %
Charge de table 40 kg i P q
- | Socle pour perceuses d'établi
Largeur des rainures T 12mm "
Poids 74 kg No. d'art. Description
k \ 2046 | 26.6kg, 350 x 550 x 800mm
w w
O @
S S
< Reducteur =
o (@)
o No. d'art. Description o

| 2040 | cM2/CM1

Jeu de méches a métaux 25-pces

No. d'art. Description
D-25GS \ HSS 4241, DIN338, meulées

Accessoires

Chasse cone semi-automatique CM2-5

No. d'art. Description

| 2086 | - |

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES

WWW.PROMACMACHINES.COM




PROMAC‘ PERGAGE PERGAGE PROMAC‘

w w
(%) (“]
g g
o o
0@ 0@
w &L w
: PERCEUSE D'ETABLI :
| e | |
37 LB | I I o Hauteur totale: 1075 mm
_ - | | |
i I I I e Profondeur: 570mm m
O ‘ ‘ ‘ 2 O
3;) = Moteur 1 vitesse : : : ° Distance broche-base: 650mm %
= = Moteur a courant continu avec variateur de vitesse _ e ! ! o Col de cygne: 185mm <
o = Avec mandrin autoserrant de 16 mm ’_- ! ‘ ‘ o
= . ! % ° N ‘ ‘ Diameétre de la colonne: 80mm w
= Protection transparente et bouton d’arrét d’urgence f I o | | o o
= Table a rainures croisées, ajustable par crémaillére ===| %o% ° Diamétre douille de la
= |nterrupteur avec bobine anti-redémarrage broche de percage: 52mm
= Couvercle courroie sécurisé électrique e e )
. = - e Distance broche-table: 470mm
= Lampe LED de travail monté extérieurement pour un e 2
- éclairage augmenté de I'emplacement de pergage ° Largeur: 290mm =
g - - -—- 0 Profondeur de table: 290mm g
z z
QD: o Largeur de table: 290mm nD:
: 3
= =
Tension moteur 230 volts
Puissance moteur 1.5 kW
Céne morse CM2
Capacité en acier @ max. 16mm E hi
Course de broche 85mm tau de machines
5 Vitesse variable 200-2'100 min™ No. d'art. Description %
< Charge de table 30kg \ 2021 | largeur de morsa prismes 105 mm <
> i O
b Largeur des rainures T 12mm &
Poids 79 kg g |
Socle pour perceuses d'établi
No. d'art. Description
\ 2046 | 26.6kg, 350 x 550 x 800mm
w w
O @
< <
= Reducteur CM2 / CM1 <
o — (@)
o No. d'art. Description o

| 2040 | cMm2/CM1

Jeu de méches a métaux 25-pces

No. d'art. Description
D-25GS \ HSS 4241, DIN338, meulées

Chasse cone semi-automatique CM2-5 e - Accessoires
|

No. d'art. Description

\ 2086 | -

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES

18 === JPW WWW.PROMACMACHINES.COM




PROMAC e e PROMAC

w w
(%) (“]
g g
o o
0@ 0@
w > w
: PERCEUSE D'ETABLI :
| e | |
8CLB | I I o Hauteur totale: 1075 mm
| | |
T I I I e Profondeur: 600mm m
0] | | | . . 0]
3;) = Moteur 2 vitesses : : : ° Distance broche-base: 650mm %
= = Avec mandrin autoserrant de 16 mm _ e ! ! o Col de cygne: 165mm <
e = Protection transparente et bouton d’arrét d’urgence | | | o Diamstre de|coiTTH oo e
= Table a rainures croisées, ajustable par crémaillére I < o > o | | o '
= Interrupteur avec bobine anti-redémarrage ===| %o% ° Diamétre douille de la
= Couvercle courroie et garde-copeaux sécurisé broche de percage: 52mm
électrique
% q = - e e e Distance broche-table: 470mm
= Lampe LED de travail monté extérieurement pour un e 2
- éclairage augmenté de I'emplacement de pergage ° Largeur: 290mm =
g - - -—- 0 Profondeur de table: 290mm g
z z
%: o Largeur de table: 290mm oD:
o Fiche technique =
= =
Tension moteur 400 volts
Puissance moteur 0.55 kW
Cone morse CM2
Course de broche 85mm Etau de machines
g Nombre de vitesses 24 No. d'art. Description 5
< ) 145-1'165 min™' \ 2021 | Largeur de mors a prismes 105 mm <
o Plage de vitesse e als o
D bt min )
Charge de table 30 kg i ;|
Largeur des rainures T 12mm Socle pour perceuses d'établi
Poids 71 kg
No. d'art. Description
\ 2046 | 26.6kg, 350 x 550 x 800mm
w E w
g g
O - (O
= I Reducteur =
(@) = (@)
o .I-_- No. d'art. Description o
[‘ _ | 2040 | cm2/cmi |
—

[
Jeu de méches a métaux 25-pces

No. d'art. Description
|  D-25GS | HSS 4241, DIN338, meulées

Chasse cone semi-automatique CM2-5 e - Accessoires
| 2086 | - |

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES

20 = J [ o w WWW.PROMACMACHINES.COM




SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

'PROMAC

PERCEUSE A COLONNE

= Table inclinable 0-45
= Table a rainures croisées

= Protection transparente et bouton d’arrét d’'urgence

= Livraison avec: mandrin autoserrant 16 mm,

protection transparente, céne morse CM2 / B18

Fiche technique

PERCAGE

Tension moteur 230 volts
Puissance moteur 0.37 kW

Cone DIN adaptateur mandrin (DIN) CcMm2

Capacité de pergage @ 16 mm

Nombre de vitesses 12

Plage de vitesse 260-2'900 min™
Charge de table 20 kg

Largeur de rainure 12 mm

Poids 58 kg

22 === J [ o w WWW.PROMACMACHINES.COM

PERGAGE ._ | PROMAC-

o —0—

: : : o Hauteur totale: 1625mm
| |
: I I e Profondeur: 680mm
| | |
I I I ° Distance broche-base: 1235mm
| H’ | |
. : : : ° Col de cygne: 180mm
| | | A 2 3
é ! K o N o ‘ | o e Diamétre de la colonne: 73mm
L 2 o N ° Diamétre douille de la
broche de percage: 40mm
e e e Distance broche-table: 725mm
&~ <~
° Largeur: 360mm
- - -—- 0 Profondeur de table: 235mm
o Largeur de table: 235mm

Etau de machines

No. d'art. Description

\ 9082 \ Largeur de mors a prismes 85 mm

;i e E |
Socle pour perceuses d'établi -

No. d'art. Description
\ 2046 | 26.6kg, 350 x 550 x 800mm

Mandrin autoserrant

No. d'art. Description
\ 9457 \ 3-16mm, B18, DIN 238

Description

| 2040

| cm2/cm1

Jeu de méches a métaux 25-pces [ |

No. d'art. Description

| D-25GS | HSS 4241, DIN338, meulées ]|

SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONGCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES




SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

'PROMAC

PERCAGE

PERCEUSE A COLONNE

4AB

= Moteur 1 vitesse

= Changement des vitesses par courroie

= Mandrin a clé 16 mm

= Protection transparente et bouton d’arrét d’'urgence

= Table a rainures paralléles alignement par crémaillére

= |nterrupteur avec bobine anti-redémarrage

= Couvercle courroies et garde-copeaux sécurisé par
interrupteur

Fiche technique

Tension moteur 400 volts
Puissance moteur 0.75 kW

Cone morse CM3

Capacité en acier @ max. 26 mm

Course de broche 115mm
Nombre de vitesses 12

Plage de vitesse 150-2'850 min!
Charge de table 60 kg

Largeur des rainures T 12mm

Poids 164 kg

24 == J [ o w WWW.PROMACMACHINES.COM

PERCAGE

o —0—

%

-

No. d'art. Description

\ 9098 \ Largeur de mors a prismes 130 mm

PROMAC

Hauteur totale:
Profondeur:
Distance broche-base:

Col de cygne:

Diamétre de la colonne:

Diameétre douille de la
broche de percage:
Distance broche-table:
Largeur:

Profondeur de table:

Largeur de table:

1750mm

840mm

1220mm

280mm

92mm

62mm
798 mm
460mm
415mm
475mm

Reducteur CM3 / CM2

No. d'art. Description

No. d'art. Description
| D-25GS | HSS 4241, DIN338, meulées

Mandrin autoserra
N art.

n

9457 ‘ 3-16mm, B18, DIN 238

Adaptateur

No. d'art. Description
\ 9165 | cm3/B18

Chasse cone semi-automatique CM2-5

| 2086 | -

No. d'art. Description

Accessoires

SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONGCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES




SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

'PROMAC

PERCAGE

PERGAGE ._ | PROMAC-

PERCAGE

PERCEUSE A COLONNE

372E/373

= Table de pergage a 2 rainures paralléles 12 mm
= Précise et robuste
= Grande plage de vitesse avec ses 12 vitesses
= |ivraison avec: mandrin autoserrant 16 mm,
protection transparente, céne morse CM2 / B18 —

%

Fiche technique

Modele 372E 373E "
Tension moteur 230 volts 400 volts

Puissance moteur 0.55 kW 0.55 kW ||
Coéne DIN adaptateur mandrin| CM2 CMm2

Capacité de pergage @ 16 mm 16 mm

Course de broche 85 mm 85 mm

Nombre de vitesses 12 mm 12 mm

Plage de vitesse 290-2'300 min™' | 290-2'300 min™

Charge de table 100 kg 100 kg

Largeur de rainure 2x12 mm 2x12 mm

Poids 98 kg 98 kg

26 = J [ o w WWW.PROMACMACHINES.COM

%

Hauteur totale:
Profondeur:

Distance broche-base:
Col de cygne:

Diamétre de la colonne:

Diameétre douille de la
broche de percage:

Distance broche-table:

-

Largeur:

Profondeur de table:

Largeur de table:

No. d'art. Description

\ 9098 \ Largeur de mors a prismes 130 mm

Reducteur CM3 / CM2

No. d'art. Description

No. d'art. Description
| D-25GS | HSS 4241, DIN338, meulées =

Mandrin autoserra
N art.

n

9457 ‘ 3-16mm, B18, DIN 238

Adaptateur

No. d'art. Description |
\ 9165 | cm3/B18

Chasse céne semi-automatique CM2-5 -

| 2086 | - |

1840mm

730mm
635mm
180mm

80mm

52mm

390mm

330mm
295mm

Accessoires

FRAISAGE

SCIAGE TOURNAGE

PONGCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES




SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

._ PROMAC PERGAGE

930ELB

= Moteur 2 vitesses

= Changement des vitesses par courroie

= Mandrin autoserrant 16 mm, bouton d‘arrét d’urgence

= Table pivotante avec étau intégré

= Avec systeme de lubrification inclu

= |nterrupteur avec bobine anti-redémarrage

= Couvercle courroies et garde-copeaux sécurisé par
interrupteur

= Lampe LED de travail monté extérieurement pour
un éclairage augmenté de I'emplacement de percage

PERCEUSE A COLONNE

Fiche technique

Tension moteur 400 volts
Puissance moteur 1.1kW
Moteur de la pompe 0.05kW
Céne morse CM3
Capacité en acier @ max. 32mm
Course de broche 125mm
Nombre de vitesses 12

Plage de vitesse 150-2'500 min~!
Charge de table 60kg
Largeur des rainures T 14mm
Largeur de mors 120mm
Capacité de serrage 75mm
Poids 180kg
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PERGAGE ._ | PROMAC-

o —0—

Hauteur totale:
Profondeur:
Distance broche-base:

Col de cygne:

%

Diameétre douille de la
broche de percage:

Distance broche-table:

-

Largeur:

Profondeur de table:

Largeur de table:

No. d'art. Description

\ 9098 \ largeur de mors a prismes 130 mm

Reducteur CM3 / CM2

No. d'art. Description

No. d'art. Description
| D-25GS | HSS 4241, DIN338, meulées

Mandrin autoserra
N art.

n

9457 ‘ 3-16mm, B18, DIN 238

Adaptateur CM3 / B18

No. d'art. Description |

No. d'art. Description

| 2086 | - |

Chasse cone semi-automatique CM2-5

Diamétre de la colonne:

1755mm

790mm

1060mm

254mm

92mm

62mm
525mm
540mm
350mm
350mm

Accessoires

SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONGCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES




PROMAC‘ PERGAGE PERGAGE PROMAC‘

w w
(%) (“]
g g
o o
0@ 0@
w >~ w
: PERCEUSE A COLONNE :
BX—834VLB : : : o Hauteur totale: 1860 mm
_ - | | |
i I I I e Profondeur: 915mm m
s B Yo ‘ | - - 2
31) = Variateur de vitesse électronique par contréle de fréquence ﬂ @ : | | ° Distance broche-base: 1120mm %
= = Affichage numérique de la vitesse | @ FEP:-&:@ Y, | : : o Col de cygne: 204mm e
o Di itif t q q tati < WU | . ) o
i L] ISp.OSI.I de araudag.e p’ar inversion du sens de rotation £y ‘ | | o Diamatrodolican e 92mm N
= Ventilation du moteur indépendante “ - LK M o | | o
= Avec systéme de lubrification inclu ===| %o% ° Diamétre douille de la
= |nterrupteur avec bobine anti-redémarrage broche de percage: 62mm
= Avec protection mandrin et interrupteur d’arrét d’urgence e e )
" S e Distance broche-table: 685mm
= Couvercle courroies et garde-copeaux sécurisé par 2 —
- interrupteur ° Largeur: 460mm =
g(’) = Lampe LED de travail monté extérieurement pour o o o Profondeur de table: 360mm g
= un éclairage augmenté de I'emplacement de percage =
o o Largeur de table: 460mm o
=) o)
[©) o
= =
Tension moteur 400 volts
Puissance moteur 1.5 kW A
Moteur de la pompe 0.09 kW Etau de machines
5 Cone morse CM3 No. d'art. Description 5
< Capacité en acier @ max. 32mm \ 9098 | largeur de mors a prismes 130 mm <
8 Capacité de taraudage M5-M19 8
Course de broche 135mm
Vitesse variable 120-2'500 min™ Reducteur CM3 / CM2
Charge de table 50 kg
Largeur des rainures T 14 mm No. d'art. Description
largeur de mors 120 mm ‘ 2087 ‘ CM3/CM2
L Capacité de serrage 75mm w
= Poids 240 kg . — i 2
= Jeu de méches a métaux 25-pces <
o — (@)
o No. d'art. Description o

| D-25GS | HSS 4241, DIN338, meulées

Mandrin autoserra
N art.

n

9457 ‘ 3-16mm, B18, DIN 238

=3 ~
) %)
w w
= —
= O
w w
) ! =)
2 %)
232 Adaptateur CM3 / B18 23
o - — o
z E No. d'art. Description | z<
3 ~
%) 9165 | CM3/B18 o
ge | | ! 2=
2 )
O m 2 W
= ==
zZ3 Chasse céne semi-automatique CM2-5 e —— Accessoires zZ3
> oo
o w No. d'art. Description ow
L < w <
\ 2086 | - |

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

PROMAC -

PERCEUSE A COLONNE

= Variateur de vitesse électronique par contréle de fréquence
= Affichage numérique de la vitesse
= Dispositif de taraudage par inversion du sens de rotation
= Ventilation du moteur indépendante

= Table a rainures paralléles alignement par crémaillére
= Avec systéme de lubrification inclu

= Interrupteur avec bobine anti-redémarrage

= Descente automatique de la broche

= Avec protection mandrin et interrupteur d’arrét d’'urgence

Fiche technique

Tension moteur 400 volts
Puissance moteur 1.5 kW
Moteur de la pompe 0.10 kW
Céne morse CM4
Capacité en acier @ max. 40mm
Capacité de taraudage M20
Vitesse E-E10)
245-2'000 min
Vitesse de descente ggiw/n?/:e(/
Charge de table 70 kg
Largeur des rainures T 16 mm
Niveau de pression sonor LpA 70dB
Poids 385 kg
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PERGAGE PROMAC‘

: Hauteur totale: 1970mm
: Profondeur: 915mm
|
I Distance broche-base: 1132mm
: G

_ Col de cygne: 264mm
|
I Diamétre de la colonne: 115mm
|

%

Diamétre douille de la

e broche de percage: 75mm
Distance broche-table: 600mm

£
Largeur: 560mm
- == - == Profondeur de table: 475mm
Largeur de table: 560mm

Etau de machines

No. d'art. Description

\ 9098 \ largeur de mors a prismes 130 mm

Jeu de méches a métaux 25-pces

No. d'art. Description

D-25GS ‘ HSS 4241, DIN338, meulées

Chasse céne semi-automatique CM2-5 L —
|

No. d'art. Description

\ 2086 | -

Reducteur CM4 / CM2 .

No. d'art. Description
\ 2088 | CM4/cCMm2

Reducteur CM4 / CM3 .

No. d'art. Description

\ 9841 | cm4/cCM3

Accessoires

SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONGCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES




SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

CENTRE DE PERCAGE SUR
BASE MAGNETIQUE

Dimension: 340 x 260 x 455 mm

CENTRE DE PERGAGE SUR BASE MAGNETIQUE

= Avec systéme de lubrification, protect du mandrin,
chaine de sécurité, coffret plastique

Fiche technique

Adaptateur 1/2"UNF

Jeu de 6 méches cloches

Tension moteur 230 volts
Puissance moteur 0.9 kW
Attachement des fraises 19 WELDON
Capacité fraise @ 30 mm
Capacité foret @ 13 mm
Course de percage 90 mm
Plage de vitesse 400 min™!
Force magnétique 1'200 kg
Dimension 200 x 170 x 383 mm
Dimension Socle 80 x 160 mm
Poids 8.5kg

No. d'art. Description
\ 2169 | -

No. d'art. Description

100394 | 1.0-13mm, 1/2"UNF

No. d'art. Description

9956 ‘ L =30 mm, WELDON 19, M 42, 8% CO
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CENTRE DE PERGAGE SUR BASE MAGNETIQUE

CENTRE DE PERCAGE SUR
BASE MAGNETIQUE

= Avec systeme de lubrification, protect du mandrin, chaine

Dimension: 350 x 260 x 475mm

de sécurité, coffret plastique, clés

= Avec dispositif de changement rapide

Fiche technique

Tension moteur 230 volts
Puissance moteur 1.1 kW
Attachement des fraises 19 WELDON
Capacité fraise @ 35mm
Capacité foret @ 13mm
Course de pergage 110mm
Vitesse | 350 min-'
Force magnétique 1'500 kg
Dimension 350 x 260 x 475 mm
Dimension de la base 165 x 80 mm
Poids 12.2 kg

Adaptateur 1/2"UNF

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

Jeu de 6 méches cloches

No. d'art. Description
\ 2169 | -

No. d'art. Description

100394 | 1.0-13mm, 1/2"UNF

No. d'art. Description

9956 ‘ L =30 mm, WELDON 19, M 42, 8% CO

—
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SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONGCAGE

ACCESSOIRES




SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

PROMAC

CENTRE DE PERGCAGE SUR

CENTRE DE PERGAGE SUR BASE MAGNETIQUE

BASE MAGNETIQUE

Dimension: 370 x 300 x 600 mm

= Avec systeme de lubrification, protect du mandrin, chaine

de sécurité, coffret plastique, clés

= Avec dispositif de changement rapide

Fiche technique

Tension moteur 230 volts
Puissance moteur 1.8 kW
Attachement des fraises 19 WELDON
Capacité fraise @ 50mm
Capacité foret @ 13mm
Course de broche 110mm
Vitesse | 230 min?
Vitesse Il 300 min
Force magnétique 2'250 kg
Dimension 370 x 300 x 600 mm
Dimension de la base 200 x 100 mm
Poids 22 kg

Adaptateur 1/2"UNF

4
e I

=50 {é.:

-

No. d'art. Description
2169 | 1/2" UNF

No. d'art. Description

\ 9956 | L=30mm, WELDON 19, M 42, 8% CO
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CENTRE DE PERGAGE SUR BASE MAGNETIQUE

PROMAC

CENTRE DE PERCAGE SUR
BASE MAGNETIQUE

MD-75PQ

Dimension: 370 x 300 x 600 mm

= Avec systéme de lubrification, protect du mandrin, chaine

de sécurité, coffret plastique, clés

= Avec dispositif de changement rapide

= Marche gauche/droite

Fiche technique

Tension moteur 230 volts
Puissance moteur 1.80 kW
Attachement des fraises CM3
Capacité fraise @ 60 mm
Capacité foret @ 32mm
Course de broche 115 mm
Vitesse | 120 min™
Vitesse Il 160 min~
Vitesse llI 290 min-
Vitesse IV 310 min-!
Force magnétique 2'250 kg

Dimension

370 x 300 x 600 mm

Dimension de la base

200 x 100 x 100 mm

Poids

27.0 kg

Adaptateur CM3 / B16

No. d'art. Description
\ 9778 | cM3/B16

No. d'art. Description

| 100390 | 0.5-13mm, B16

Jeu de 6 méches cloches

No. d'art. Description

\ 9956 | L=30mm, WELDON 19, M 42, 8% CO

A

e e e ————E L
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SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONGCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
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PROMAC‘ FRAISAGE FRAISAGE PROMAC‘

PERCAGE
PERCAGE

PERCEUSE-FRAISEUSE

L\ ‘ 50000025—8‘ largeur de mors: 50 mm, ouverture de |'étau / hauteur des machoires: 38 / 16 mm

Etau avec plateau tournant 55 mm

No. d'art. Description

Etau machine 50 mm

No. d'art. Description

= Moteur a courant continu avec variateur de vitesse
= Deux plages de vitesses par boite mécanique

= Marche gauche/droite

= Colonne verticale, pivontant a 45° de chaque coté

= Table croisée a rainures paralléles ‘ 50000036—8‘ largeur de mors: 55 mm, ouverture de |'étau / hauteur des machoires: 78 / 20 mm ¥ -
= Livrée avec adaptateur CM2 / B16, mandrin autoserrante )
1-10 mm et barre de traction M10 Jeu de méches a métaux 25-pces |
e
No. d'art. Description .ﬁ
T |  D-25GS | HSS 4241, DIN338, meulées ’ 5
s T < 2
é Fiche technique . é
=) Tension moteur 230 volts Jeu de pinces de serrage CM2 S
(@] : (@]
(= Puissance moteur 0.15 kW No. d'art. Description By, \#y =
Cone morse Ccm2 BWEY =
50000027 | 3,4,5,6,8,10mm
Capacité en acier @ max. 10mm ‘ ‘ % /
Course de broche 30mm . X
Jeu de fraises a queue HSS
Vitesse variable 100! :000 /.
200-2'000 min No. d'art. Description
5 Axe X, course longitudinale 190 mm | 50000037 | 3,4,5,6,8,10mm | 5
< Axe Y, course transversale 100 mm <
(@) = B (@]
D Largeur des rainures T 8mm Jeu d'outils de serrage )
Poids 40 kg
No. d'art. Description
\ 50000028 \ pour les rainures en T de 8 mm
Plateau diviseur avec table ronde .
L &, W
(0] No. d'art. Description (O]
< . <
o | 50000026 | 100mm ! S
o v’ o
o o

Jeu de plateaux diviseurs

No. d'art. Description

| 50000029 | pour diviseur 50000026 ﬂ |
Mandrin 3 mors

-
”~
No. d'art. Description - !
50000033 \ 80 mm (JMD-1) : ;
=

Mandrin 4 mors

No. d'art. Description ‘j&
Hauteur totale: 630mm 50000034 \ 80 mm indépendant “\_;

Profondeur: 450mm

%

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

i Adaptateur pour montage
Distance broche-base: 165/265mm

No. d'art. Description

Col de cygne: 140mm
| 50000032 | pour 50000033/34 sur diviseur 50000026 |

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

Diameétre de la colonne: -

Diamétre douille de la Contre-pointe
broche de pergage: 50mm :

00000

Accessoires

-]

e | O Distance broche-table: - | 50000081 | pour 50000026 ‘.
£ o Largeur: 550mm
° Profondeur de table: 145mm
L N o Largeur de table: 240mm

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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PROMAC e P PROMAC

PERCAGE
PERCAGE

PERCEUSE-FRAISEUSE

No. d'art. Description

PBM-1839V

L ‘ 50000025—8‘ largeur de mors: 50 mm, ouverture de |'étau / hauteur des méchoires: 38 / 16 mm

= Construction en fonte grise pour un travail de précision —

= Affichage numérique de la profondeur de pergage ou fraisage 4

= Affichage numérique de la vitesse I

= Téte inclinable & 45° gauche / 30° droite ROSCLAN S LeS B On

= |ivraison avec: mandrin autoserrant 1-13 mm,
protection transparente, céne morse CM2

‘ 50000036—8‘ largeur de mors: 55 mm, ouverture de |'étau / hauteur des machoires: 78 / 20 mm ¥

e

ax Jeu de méches a métaux 25-pces

No. d'art. Description

T Fiche technique |  D-25GS | HSS 4241, DIN338, meulées r o
<< o <<
é Tension moteur 230 volts é
S Puissance moteur 0.52 kW Jeu de pinces de serrage CM-2 5
2 C ité d (%] 13 2
1= gdpactiicelpereads nm No. d'art. Description D, \‘ =
5 |

Capacite de fraisage en surface / - Sy

dressage max. 30/16 mm ‘ 50000027 ‘ 3,4,5,6,8,10mm % /

Plage de vitesse, variable 50-2'500 t/min" A =

— Jeu de fraises a queue HSS

Axe X, course longitudinale 250 mm

Axe Y, course transversale 160 mm No. d'art. Description
t Col de cygne 160 mm | 50000037 | 3,4,5,6,810mm | =
g Broche cM2 <

a (@]

%) Téte inclinable, gauche / droite 45°/30° Jeu d'outils de serrage n

Dimension table 130 x 500 mm

No. d'art. Description
Rainures en T 3x8mm ) Saay
Poids 127 kg \ 50000028 \ pour les rainures en T de 8 mm ':__::-.:__‘-._
Plateau diviseur avec table ronde oS

w =, i}
(0] No. d'art. Description (O]
< <
O | 50000026 | 100mm r O
zZ Z
O (@)
o o

Jeu de plateaux diviseurs

No. d'art. Description

| 50000029 | pour diviseur 50000026 ﬂ |
Mandrin 3 mors

-
”~
No. d'art. Description - .
50000033 \ 80 mm (JMD-1) ;
=

| 50000032 | pour 50000033/34 sur diviseur 50000026 |

Diameétre de la colonne: -

< o 7 o Diamétre douille de la Contre-pointe
< o 2 broche de pergage: '
£

~ ~
%) (%)
| |
| -
— —
e =
) . =)
»
DaZ Mandrin 4 mors Bz
a - o -
25 o2
@ ® ‘ e Hﬁ o Hauteur totale: 780mm | 50000034 | 80mm indépendant ‘\.a-_- @ »
o o o
5 = | ] | e Profondeur: 610mm < =
EE | | | e ) ) Adaptateur pour montage [
= E:E 1 | | Distance broche-base: 320mm z ;
or T | | | No. d'art. Description o=
20 < o I | Col de cygne: 160mm =) L
o v : | | ° vo o w
L < : : : o R &
|

50mm No. d'art. Description

Distance broche-table: - | 50000031 | pour 50000026 '
Largeur: 610mm

Profondeur de table: 130mm

Largeur de table: 500mm

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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. | PROMAC- FRAISAGE FRAISAGE _ . PROMAC'

PERCAGE
PERCAGE

PERCEUSE-FRAISEUSE
s

No. d'art. Description

9667 ‘ CMB3, de 6-20 mm, en coffret, avec mandrin et clé Fa ¥

Jeu de fraises a queue HSS

| 50000037 | 3,4,5,6,8,10mm |

= Moteur puissant a courant continu

= Variateur de vitesse électronique

= Marche gauche/droite

= Affichage digital de la profondeur

= Téte inclinable a 45° droite et 90° gauche

= Livrée avec adaptateur CM2 /B16, mandrin autoserrante
1-13 mm et barre de traction M12

w Etau pivotant Lu
g T — Y <
i i No. d'art. Description

= Fiche technique p 5. y =3
DD: Tosen Vs 230 volts ‘ 50000064—8‘ Largeur de mors: 100 mm, ouverture de |'étau/-profondeur: 90 / 26 mm :.' . i g
8 Puissance moteur 1.0 kW ,9

Cone morse CM3

0 A

Capacité de percage @ 20 mm Jeu d'outils de serrage

Col de cygne 70 mm No. d'art. Description

Capacite de fraisage en 50/20 mm \ 9763 \ pour les rainures en T de 12 mm, 52-pces

surface / dressage max.
g Plage de vitesse, variable 50-2'500 t/min' @
< Axe X, course longitudinale 350 mm Jeu de méches a métaux 25-pces <
8 Axe Y, course transversale 150 mm 8

Capacité de taraudage max. M10 Sofdiart: Bescuption

Téte inclinable, gauche / droite 90° / 45° | D-25GS | HSS 4241, DIN338, meulées - -

el -

Dimension table 160 x 510 mm - Accessoires

Rainures en T 3x12mm

Poids 165 kg
w — )
O O]
< <
O O
zZ Z
O (@)
o o

Diameétre de la colonne: -

P ~
< o
Ll i
= -
= -
e =
Lo o
n Z »Z
o< 2%
25 2=
@ ® ‘ e f o >‘ Hauteur totale: 850mm o P

o« o
S = | | ] Profondeur: 560mm < >
E e | | | . [
z < | | | Distance broche-base: 410mm > <
o L | | | c xr
2o 2 o | I ol de cygne: 230mm S o
o v : I | vo o w
L < i | | L <

| | |
| L |

Diameétre douille de la
broche de percage: 60mm

Distance broche-table: -

Largeur: 700mm
Profondeur de table: 160mm
. —ud Largeur de table: 510mm

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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PROMAC‘ FRAISAGE FRAISAGE PROMAC‘

PERCAGE
PERCAGE

PERCEUSE-FRAISEUSE

| | |
| I | o Hauteur totale: 950mm
| | |
I I I e Profondeur: 620mm
| | |
= Vitesse du moteur synchrone fort en couple réglable en ! ° | | ° Distance broche-base: 350mm
continu grace a I'électronique constante i : : o Col de cygne: 160mm
= Affichage numérique de la vitesse et de la profondeur : | | o R eh el )
= Boite d’engrenage 2 vitesses pour un couple fort méme I < ° 2 o | | ° '
lors de faibles vitesses == %o% ° Diamétre douille de la
= Marche gauche/droite broche de percage: 62mm
= Montée et descente de la téte sur glissiére a queue e e )
d d e Distance broche-table: =
aronde 2N e
- = Téte inclinable a 45° droite et 90° gauche 0 Largeur: 780mm =
g = Table croisée robuste avec 2 coulisseaux en T de 12mm, o Profondeur de table: 180mm &(‘)
= réglage précis sur les axes X et Y ° =
5 = Garde-copeaux avec interrupteur de sécurité Largeur de table: 700mm T
8 = Inclus: Broche Conique CM2/B16, mandrin 3.0-13 mm, E
barre de serrage M10
" Tension moteur 230 volts — w
No. d'art. Description
9] Puissance moteur 0.75 kW 9]
< = | 2007 - <
O Céne morse CM2 o)
2L Capacité de pergage @ 20mm -
Course de broche 50 mm .
Col de cygne 160 mm Etau pivotant
Vitesse variable 300-2'300 min-? No. d'art. Description
Téte inclinable & 90° R/D-90° L/G | 50000064-B| Largeur de mors: 100 mm, ouverture de I'étau/-profondeur: 90 / 26 mm L |
m Axe X, course longitudinale 480 mm - o
g Axe Y, course transversale 175mm B/ g
= Courpz 280/ ' Jeu de pinces de serrage CM-2 o
(e Largeur des rainures T 2x12mm ~ ©)
o Poids 103 kg No. d'art. Description \ \ o
| 50000027 | 3,4,5,6,8,10mm S /

Jeu de fraises a queue HSS

No. d'art. Desci n

| 50000037 | 3,4,5,6,8,10mm |

Jeu d'outils de serrage

No. d'art. Description

\ 9763 \ pour les rainures en T de 12 mm, 52-pces

Accessoires

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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FRAISAGE FRAISAGE

PERCAGE
PERCAGE

PERCEUSE-FRAISEUSE

| | |
| I | o Hauteur totale: 860mm
| | |
I I I e Profondeur: 550mm
| | |
= Equipée d'une visue pour 3 axes X, Y, Z : : : o Distance broche-base: 350mm
= Vitesse du moteur synchrone fort en couple réglable en ey e : : o Col de cygne: 160mm
continu grace a I'électronique constante ‘ I I Y
) oy ) ! 2 ° S Diameétre de la colonne: -
= Affichage numérique de la vitesse et de la profondeur I o | | ° o
= Boite engrenage 2 vitesses pour un couple fort méme lors == %0% ° Diamétre douille de la
de faibles vitesses broche de percage: 62mm
= Marche gauche/droite e e )
2 2 e e Distance broche-table: o
= Montée et descente de la téte sur glissiere a queue “— £
- d'aronde ° Largeur: 860mm =
g = Téte inclinable a 90° droite et 30° & gauche o Profondelirdevabie: 180mm &(‘)
= = Table croisee robuste avec 2 coulisseaux en T de 12mm, o =
5 reglage precis sur les axes X et Y Largeur de table: 700mm T
8 = Garde-copeaux avec interrupteur de sécurité »9
= Inclus: Systéme de mesure, cone morse CM2/B16,
mandrin 3.0—-13 mm, barre de M10
s
Lu No. d'art. Description L
() Tension moteur 230 volts ©)
< BT | 2007 - <
o uissance moteur 0.75 kW o
@) Cone morse Ccm2 *
Capacité de pergage @ 20mm .
Course de broche 50 mm Etau p“’Otant
Col de cygne 160 mm No. d'art. Description
o
. 300-1150/ | 50000064-B| Largeur de mors: 100 mm, ouverture de I'étau/-profondeur: 90 / 26 mm L |
600-2'300 min™’ -
w w
g Téte inclinable & 90° R/D-90° L/G® g
O Axe X, course longitudinale 480 mm Jeu de pinces de serrage CM-2 O
S Axe Y, course transversale 175 mm \ é
o Course Z 280 mm No. d'art. Description ‘- ly o
Largeur des rainures T 2x12mm ‘ 50000027 ‘ 3,4,5,6,8,10mm %: /
Poids 140 kg

Jeu de fraises a queue HSS

No. d'art. Desci n

| 50000037 | 3,4,5,6,8,10mm |

Jeu d'outils de serrage

No. d'art. Description

\ 9763 \ pour les rainures en T de 8 mm

Accessoires

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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. | PROMAC- FRAISAGE FRAISAGE _ . PROMAC'

PERCAGE
PERCAGE

PERCEUSE-FRAISEUSE

FX-383V-FR

: Hauteur totale: 2100mm
) : Profondeur: 910mm
= Variateur de vitesse.électronique par contrdle de fréquence 3 % Distance broche-base: 500mm
= Marche gauche/droite oy Col de cygne: 150mm
= Table croisée a rainures paralléles 3 Diamétre de la colonne: 95mm
L

= Interrupteur avec bobine anti-redémarrage
= Descente et montée de la téte
= Avec protection mandrin asservi et interrupteur arrét coup

Diamétre douille de la

broche de percage: 75mm

de poin G )
5 BT P Distance broche-table: o
= Avec systéme de lubrification inclu &>

- = Socle Largeur: 1'100mm =
2 Profondeur de table: 210mm g
=z 7=
o Largeur de table: 730mm o
) =)
: 3
= =

Tension moteur 400 volts

Céne morse CM3

Puissance moteur 1.5 kW

Moteur de la pompe 0.1 kW X

Capacité en acier @ max. 32mm Etau pIVOtant \
5 Course de broche 150 mm No. d'art. Description & @

R 0 o d s

< Plage de vitesse 150-2500 min-! | 50000064-B| largeur de mors: 100 mm, ouverture de I'étau / hauteur des machoires: 90 / 26 mm ‘i <
8 Axe X, course longitudinale 360mm 8

Axe Y, course transversale 160 mm

Poid: 280 k A

olds 9 Jeu de 6 pinces ER 32 —
No. d'art. Description
\ 9667 \ CM3, de 6-20 mm, en coffret, avec mandrin et clé . :'_"E_

w ]
© —_— ©
< N n <
= Jeu de fraises a queue HSS ]
o — (©)
[N No. d'art. Description o

| 50000037 | 3,4,5,6,810mm |

Assortiment de cales de serrage

No. d'art. Description

| 10026 | Nw16, M14, 52-pces

Accessoires

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

FOURNITURES INDUSTRIELLES/
ASPIRATEURS/PALANS

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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PROMAC‘ FRAISAGE FRAISAGE PROMAC‘

PERCAGE
PERCAGE

PERCEUSE-FRAISEUSE

45PFD

: Hauteur totale: 1'300mm
: Profondeur: 1010mm
|
= Equipée d'une visue pour 3 axes X, Y, Z | ° Distance broche-base: 460mm
= Montée et descente de la téte sur glissiére a queue e Col de cygne: 250mm
|
|
|
L

d'aronde

Téte inclinable a 45° droite et 90° gauche

Réversible gauche/droite

= Descente automatique de la broche

Table croisée a rainures en T paralléles (12 mm)

= Livrée avec adaptateur CM2 /B16, mandrin autoserrante

Diamétre de la colonne: -

Diamétre douille de la

broche de percage: 75mm

Distance broche-table: -

- 1-13mm et barre de traction M12 Largeur: 1'300mm =
g - Profondeur de table: 240mm g
= Option socle (Photo), No. d'art. 3500045G =
o Largeur de table: 825mm o
=) =)
(@] (@]
= =

Fiche technique

Tension moteur 400 volts . !ﬂ

Puissance moteur 1.1 kW r
3 gapacite de fraisage en surface / 30/20 mm No. d'art. Description %

ressage max.

< | 3500045G | - <
(@) Plage de vitesse, variable 50-2'500 t/min”' (@]
() w

Axe X, course longitudinale 520 mm

Axe Y, course transversale 210 mm -

Etau pivotant

Col de cygne 250 mm

Broche SA-30 No. d'art. Description

Téte inclinable, gauche / droite 90° / 30° \ 50000064—8\ Largeur de mors: 100 mm, ouverture de I'étau/-profondeur: 90 / 26 mm
e Dimension table 240 x 825 mm B w
g Rainures en T 3 x 16 mm g
o Poids 165kg = Jeu de pinces de serrage CM-2 &
o s (©)
o o

No. d'art. Description " \y
% U
| 50000027 | 3,4,5,6,8,10mm /

Jeu de fraises a queue HSS

No. d'art. Desci n

| 50000037 | 3,4,5,6,8,10mm |

Jeu d'outils de serrage

No. d'art. Description

\ 10026 \ pour les rainures en T 16 mm, 52-pcs.

Accessoires

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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PERCAGE
PERCAGE

FX-388D

d'aronde

Diamétre de | I 5 -
Téte inclinable & 45° droite et 90° gauche lametre de la colonne

: Hauteur totale: 2050mm
: Profondeur: 850mm
|
= Equipée d'une visue pour 3 axes X, Y, Z i ° Distance broche-base: 442mm
= Montée et descente de la téte sur glissiére a queue — Col de cygne: 275mm
|
|
|
L

= Réversible gauche/droite 31 = Sy Diametre douille de la
= Descente automatique de la broche = = broche de percage: 75mm
= Table croisée a rainures en T paralléles o G )
(12 mm) Distance broche-table: -
- <
= |ivrée avec adaptateur CM2 / B16, JHER - = Largeur: 875mm
w . e peey w
g mandrin autoserrante 1-13 mm et barre L Profondeur de table: 210mm &(‘)
= de traction M12 =
o ‘-—-’ Largeur de table: 730mm o
= =
8 Option socle (Photo), No. d'art. 3500045G E
Fiche technique =
w Puissance moteur 1.1 kW No. d'art. Description w
g Capacité de percage @ 32 mm &(‘)
= = | 3500045G | - <
O Capacité de raudage M16 O
£ Vitesse 2x6 =
. . 50-1'250/ =
Plage de vitesse, variable 100-2'500 t/min Etau p|votant
Axe X, course longitudinale 410 mm No. d'art. Description
o
Axe Y, course transversale 285 mm | 50000064-B| Largeur de mors: 100 mm, ouverture de I'étau/-profondeur: 90 / 26 mm LY X
-
e Col de cygne 120 mm w
g Broche _ . CcM3 g
LZ) Téte inclinable, gauche / droite 90° /60 Jeu de pinces de serrage CM_2 g
(®) Rainures en T 3x 16 mm < \ ©
o . d'art. ipti ® o
Poids 405 kg No. d'art, Description ‘..
| 50000027 | 3,4,5,6,8,10mm = /

Jeu de fraises a queue HSS

No. d'art. Desci n

| 50000037 | 3,4,5,6,8,10mm |

Jeu d'outils de serrage

No. d'art. Description

\ 10026 \ pour les rainures en T 16 mm, 52-pcs.

Accessoires

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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. PROMAC' TOURNAGE TOURNAGE _ pROMAc'

tL w
e o
o S
@ " o
o - & Plateau a fentes @ 70 mm W
I O u R A M E I A Ux No. d'art. Description
| 50000078 | -
m F Mandrin de percage 1-8 mm
E",) Dimension: 440 x 290 x 250 mm i : i = No. d'art.  Description il 3
< | 50000079 | - 1 <
2 %
B <
o = Variateur de vitesse électronique Outil a trongonner HSS, 8 x 8 mm &

= Bati en fonte grise pour un traveil sans
vibrations

= Guidage du banc rectifié

= Chariot transversal avec guidages régables

= Livrée avec: support simple, mandrin
a 3 mors de 50 mm, protecteur mandrin,
paroi anti-projections

No. d'art. Description

50000909 | - o il

11 piéces outils de tournage

|- i
T T § N ] |

50000071 \ 8 x 8mm, plaquettes de métal dur soudées - L

|
—

Lunette fixe

-
No. d'art. Description g l\
50000072 | -

Accessoires
Fiche technique Fiche technique

e W
g Tension moteur 230 volts Vitesse, variable 100-3'800 t/min"’ g
6 Puissance moteur 1.1 kW Barre de chariotage @ 10 mm o
) Hauteur de pointe 50 mm Pas de la vis mere 1 mm n

Distance entre pointes 150 mm Taille des outils max. 10 mm

@ tournage du banc 100 mm Mandrin 3 mors 50 mm

@ tournage du chariot 5mm Dimension 440 x 290 x 250 mm

Largeur du banc 64 mm Poids 13 kg

Alésage de broche 10 mm
= W
o ©
= <
< )
Z 4
1% o
oL a

Dispositiv d'entrainement

Y
S
| 50000073 | - CalNy

Chariot supérieur

No. d'art. Description
50000074 | -

Tourelle 2 positions

No. d'art. Description

ef

| 50000075 | -

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

Pointe tournante
No. d'art. Description
| 50000076 | -

Support outil et griffe d'entrainement

No. d'art. Description
50000077 | -

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES

— p —
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PONCAGE
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ACCESSOIRES

._ PROMAC TOURNAGE

TOUR A METAUX

BD-7-

Dimension: 870 x 300 x 290mm

= Bati en fonte grise pour un traveil sans

vibrations

Broche montée sur roulements a billes

= Variateur de vitesse électronique

= La rotation a droite / a gauche de la broche

permet de réalisier des filetages

Affichage numérique de la vitesse

= Avec tourelle porte-outils 4 positions, jeu de
roues d’engrenage, mandrin a 3 mors, paroi
anti-projections

Fiche technique

Fiche technique

Hauteur de pointe 90 mm Barre de chariotage @ 16 mm

Distance entre pointes 300mm Pas de la vis mere 1.5mm

Tension moteur 230 volts Plage de filetages métrique 0.4-2.0mm
Puissance moteur 0.35 kW Plage filetages en pouce 12-52 TPI

@ tournage du banc 180 mm Avance longitudinale 0.09 mm

@ dessus du chariot 110mm Céne morse poupée mobile CM2

Largeur du banc 83mm Taille des outils max. @ 8mm

Alésage de broche 20mm Mandrin 3 mors 80mm

Cone morse poupée fixe CM3 Dimension 710 x 300 x 310 mm
Vitesse variable 100-3'000 min! Poids 44 kg

11 pieces outils de tournage

‘ -
.
-y

No. d'art. Description l l
50000071 | 8x8mm &t 1

Outil a trongonner

No. d'art. Description

ll

| 50000909 | - ol
Lunette fixe %

No. d'art. Description
50000906-B| -

Lunette a suivre

No. d'art. Description
50000907-B| -

Changeur d'outils

No. d'art. Description i
‘ 50000912 ‘ avec 3 porte-outils standard ‘
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TOURNAGE ._ ] PROMAC-

Tourelle porte-outils pour avec deux positions

No. d'art.

Description
| 50000914 | -

No. d'art. Description
| 50000919 | -

|
Chariot vertical avec étau L

No. d'art. Description
| 50000920-B| -

Mandrin de percage 13 mm CM-2 spécial

10012 | - |

Pointe tournante CM-2 spéciale

No. d'art. Description
50000918 | - \

Contre-pointe tournante spéciale MC 2

No. d'art. Description
| 50000917 | -

——
Outil a moletter

No. d'art. Description
| 50000913 | -

Support outils avec pointes

No. d'art. Description

50000924 | - e

Plateau circulaire pour serrage m
T —
4

50000910 | 160mm

Jeu d'outils de serrage pour plateau circulaire

Description

50000911 | - 004000

Mandrin a 3 mors 100 mm avec adaptateur

No. d'art. Descri| n

| 50000016 | -

Mandrin 4 mors indépendants 100 mm avec adaptateur o

No. d'art. Description

| 50000015 | -

No. d'art. Description

| 50000921 | 4,6,8,10,12,14,16mm ™
e Accessoires

PERCAGE

FRAISAGE

w
O]
<
O
(%]

PONGCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
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ACCESSOIRES

'PROMAC

TOURNAGE

TOUR A METAUX

PBD-2140V

Dimension: 1'000 x 550 x 400 mm

Variateur de vitesse électronique

= Bati en fonte grise pour un traveil sans vibrations
La rotation a droite / & gauche de la broche permet
de réalisier des filetages

= Broche montée sur roulements a billes

= Livrée avec: support simple, mandrin a 3 mors de
50 mm, protecteur mandrin, paroi anti-projections

Fiche technique

Fiche technique

11 pieéces outils de tournage

‘ -
.
-y

No. d'art. Description l l
50000071 | 8x8mm &t 1

Outil a trongonner

No. d'art. Description

ll

| 50000909 | - ol
Lunette fixe %

No. d'art. Description
50000906-B| -

Lunette a suivre

No. d'art. Description
50000907-B| -

Changeur d'outils

No. d'art. Description i
‘ 50000912 ‘ avec 3 porte-outils standard ‘
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Tension moteur 230 volts Chariot supérieur, distance traversée 70 mm

Puissance moteur 1.1 kW Cone morse poupée mobile CM2

Hauteur de pointe 105 mm Cone morse poupée mobile, o -

@ tournage du banc 210 mm distance traversée

@ tournage du chariot 135 mm Mandrin 3 mors 100 mm

Distance entre pointes 450 mm Vitesse d'alimentation 0.045 / 0.125 mm/t
Vitesse, variable 100-2'000 t/min"! Plage de filetages métrique 0.25-3.0 mm
Cone morse poupée fixe CM3 Plage de filetages en pouce 8-24TPI

Alésage de broche 20 mm Dimension 1'000 x 550 x 400 mm
Taille des outils max. 10 x 10 mm Poids 94 kg

Chariot transversal, distance traversée 100 mm

TOURNAGE

Tourelle porte-outils pour avec deux positions

No. d'art.

Description
| 50000914 | -

No. d'art. Description
| 50000919 | -

|
Chariot vertical avec étau L

No. d'art. Description
| 50000920-B| -

Mandrin de percage 13 mm CM-2 spécial

10012 | - |

Pointe tournante CM-2 spéciale

No. d'art. Description
50000918 | - \

Contre-pointe tournante spéciale MC 2

No. d'art. Description
| 50000917 | -

——
Outil a moletter

No. d'art. Description
| 50000913 | -

Support outils avec pointes

No. d'art. Description

50000924 | - e

Plateau circulaire pour serrage m
T —
4

50000910 | 160mm

Jeu d'outils de serrage pour plateau circulaire S0 90,010
[,

No. d'art. Description

| 50000911 | - 004000

Mandrin a 3 mors 100 mm avec adaptateur

No. d'art. Descri| n

| 50000016 | -

Mandrin 4 mors indépendants 100 mm avec adaptateur o

No. d'art. Description

| 50000015 | -

No. d'art. Description
| 50000921 | 4,6,8,10,12,14,16mm -

B i
-— Accessoires
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ACCESSOIRES

'PROMAC

Dimension: 1'200 x 560 x 580mm

= Variateur de vitesse électronique

TOURNAGE

= Bati en fonte grise pour un traveil sans vibrations
= La rotation a droite / a gauche de la broche permet

de réalisier des filetages
= Avec systéme de lubrification
= Avec eclairage de travail
= Incl. Socle

Fiche technique

Tension moteur 230 volts
Puissance moteur 1.1 kKW
Hauteur de pointe 125 mm

@ tournage du banc 250 mm

@ tournage du chariot 140 mm
Distance entre pointes 550 mm
Vitesse, variable 50-2'500 t/min
Coéne morse poupée fixe CM4
Alésage de broche 26 mm
Taille des outils max. 12 x12 mm
Chariot transversal, distance traversée 100 mm
Chariot supérieur, distance traversée 75 mm
Coéne morse poupée mobile CcM2
s raoc TN G0 mm
Mandrin 3 mors 125 mm
Plage de filetages métrique 0.2-4 mm
Plage de filetages en pouce 8-56TPI

Dimension

1'200 x 560 x 580 mm

Poids

135 kg

Outils de tournage 10 x 10 mm

No. d'art. Description

| 50000094 | Jeude 11 pces
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TOURNAGE

Jeu de 3 mors doux

No. d'art. Description

| 9895 |- x.;-ﬁiﬁ"

Mandrin a 4 mors de 125mm

No. d'art.

Description
2172 -
‘ | '-"y
Plateau circulaire pour serrage 240 mm

No. d'art.
o173 0=

Tourelle porte-outils prismatique

No. d'art. Description
| 2176-100 | - -

Description

T
Tourelle porte-outils carré
No. d'art. Description
2176-200 | - .
| | LI

=

No. d'art. Description

! -

| 2174 | 468,10,12,14,16mm T\
- 1“‘

- - =
Lunette fixe A °

No. d'art. Descripti

w-f.
- - -
\ 2175 | - m |

w

Description

\ 9619 | -

Adaptateur CM2 / B18

9164 | -

No. d'art. Description
100393 \ 1.0-16 mm, B18

Contre-pointe tournante CM-2 CM-2

No. d'art. Description

| 465302 | -

Accessoires
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PERCAGE
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PROMAC

Dimension: 1'390 x 700 x 630 mm

= Avance longitudinale automatique
= Variateur de vitesse électronique
= Avec systeme de lubrification

= Avec eclairage de travail

= |ncl. Socle

Fiche technique

TOURNAGE

Tension moteur 230 volts
Puissance moteur 1.1 kKW
Hauteur de pointe 140 mm

@ tournage du banc 280 mm

@ tournage du chariot 170 mm
Distance entre pointes 700 mm
Vitesse, variable 150-2'000 t/min-’!
Coéne morse poupée fixe CM4

Alésage de broche 26 mm

Taille des outils max. 12 x12 mm
Chariot transversal, distance traversée 160 mm
Chariot supérieur, distance traversée 60 mm

Coéne morse poupée mobile CcM2
e
Mandrin 3 mors 125 mm
Vitesse d'alimentation 0.07-0.4 mm/t
Plage de filetages métrique 0.2-3.5 mm
Plage de filetages en pouce 56-8 TPI

Dimension

1'390 x 700 x 1'285 mm

Poids

230 kg

Outils de tournage 10 x 10 mm

No. d'art. Description

| 50000094 | Jeude 11 pces
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PROMAC

TOURNAGE

Jeu de 3 mors doux

No. d'art. Description

| 9895 |- x.;-ﬁiﬁ"

Mandrin a 4 mors de 125mm

No. d'art.

Description
2172 -
‘ | '-"y
Plateau circulaire pour serrage 240 mm

No. d'art.
o173 0=

Tourelle porte-outils prismatique

No. d'art. Description

Description

| 2176-100 | - ’L-—r._,

Tourelle porte-outils carré
| 2176-200 | - Fe
il

Lunette a suivre
Lunetteasuve 4 =

No. d'art. Description

|
(! . e

=

w

| 2174 | 468,10,12,14,16mm

Lunette fixe —
| No.dart. Descripion

| 2115 | - -4

(30
T

Description

\ 9619 | -

Adaptateur CM2 / B18

9164 | -

No. d'art. Description

100393 ‘ 1.0-16 mm, B18

e CM-2 CM-2

465302 | -

Accessoires

=JPW
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t w
< O
5 <
S o
L an
L Y »y I}
- I I o
o u R A M E A U x No. d'art. Description

| 100393 | 1.0-16mm, B18 !

PBD-3069 / PBD-3069V ' ' jimyg Adaptateur CM3 / B18 .
s Dimension: 1'550 x 750 x 700 mm - 2 s, 1 No. d'art. _ Description w
- 3 = \ o165 | - <
= @
B <
c = Avance longitudinale automatique Mandrin a 4 mors de 200 mm a serrage manuel i

= Variateur de vitesse électronique
= Avec systeme de lubrification

= Avec eclairage de travail

= |ncl. Socle

No. d'art. Description

‘ 321430 ‘ sans cone a spirale =] :_:h"'.

Contre-pointe tournante, CM-3

No. d'art.
| 465303 | -

Mandrin de pince de serrage 5C

No. d'art. Description
| 50000191 | D1-4 (Camlock)

Jeu de pinces de serrage 5C

Description

5 No. d'art. Description 5
< | 50000190 | 16-pces de 3-25mm <
© ©)
(%] 7 n

Fiche technique taille A

Modele BD-12G BD-12VS

Tension moteur 230 volts 230 volts

o — T I | 956600A | avec 1 porte-burin AD -2090 |

Hauteur de pointe 150 mm 150 mm _ i
5 @ tournage du banc 300 mm 300 mm Porte-burin taille A E
Zf) @ tournage du chariot 170 mm 170 mm Description " ! g
CZ) Distance entre pointes 750 mm 750 mm ‘ 956634 ‘ Multifix AD 2090, extérieur P L# é
o Vitesse, variable 150-2'000 t/min'| 50-2'500 t/min' / o

Cone morse poupée fixe CM5 CM5 PBDGQEQ

Alésage de broche 38 mm 38 mm )

Taille des outils max. 16 x 16 mm 16 x 16 mm

.'.}Qd“.?.ﬂ

0,05 |

956656 | Multifix AH 2085, intérieur

Chariot transversal,

A = 170 mm 170 mm
distance traversée

> Chariot supérieur, Porte-burin taille 30 mm >
L . R 90 mm 90 mm . &
- | distance traversée O
) No. d'art. Description < ]
L Coéne morse poupée mobile | CM3 CM3 e L
joa N ) ; | 956666 | Multifix AJ-3080 pour outils & cone Morse V =
= Cone morse poupée mobile, = 0

= . 5 80 mm 80 mm 2
n distance traversée (2]
D < . s A age o<
o] 3:' Mandrin 3 mors 160 mm 160 mm Douille a cone Morse Multifix ol :(I
7= =z
5 o Plage de filetages métrique | 0.2-4.0 mm 0.2-4.0 mm No. d'art. Description 5 &

n a (70}
g g Plage de filetages en pouce | 8-56 TPI 8-56 TPI ‘ 956715 ‘ pour porte-burin Gr. 30 mm, CM 1 AL-130 ‘ E 03:
D W . . 1'650 x 750 1'550 x 750 oo
== Rimers on x 700 mm x 700 mm ==
zZ 2 , Douille a cone Morse Multifix z <
o = Poids 260 kg 260 kg s
Do — =
(O} No. d'art. Description o ®
L < w <

| 956716 | pour porte-outil CM2 AL 230 |
L'attachement de tournage conique b
- 3
- No. d'art. Description : -’""-...
Outils de tournage 10 x 10 mm . | | L~
[

fﬁ No. d'art. Description i § 8
o | o
5 | 50000094 | Jeude 11 pces | 1 5
[} £L »
wn G — %)
w — — ]
O O
O O
< <<

— —
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S <
£ =
o - & Jeu de 3 mors doux W
I O u R A M E I A Ux No. d'art. Description &
L
. | 9895 | - X-«"F‘
947V 3 ; = | Mandrin a 4 mors de 125 mm

- Dimension: 1'350 x 680 x 1470 mm : : No. d'art. __ Description ¥ w
< \ 2172 | - s <
= . : - . <
re Ra¥anateundeijgagaielectronique Plateau circulaire pour serrage 240 mm i

= Tour a métaux a vis-mere compact de haute précision

= Banc rigide anti-torsion en fonte de qualité supérieure

= Moteur 1 vitesse avec variateur électronique de la vitesse
= Marche gauche/droite

= Avance automatique longitudinale

= Avec protection mandrin et interrupteur d’arrét d’'urgence
= Avec mandrin a 3 mors concentriques

= Téte porte-outils carré avec 3 porte-outils

= Avec socle

= Avec protecteur murale

= Avec systéme de lubrification

= Livrée avec 2 pointes séches et jeu de pignons

= Avec interrupteur a pied

Description

o173 0=

Tourelle porte-outils prismatique

No. d'art. Description

| 2176-100 | - ’L-—r._,

Tourelle porte-outils carré
| 2176-200 | - ‘"

& s

Lunette a suivre
Lunetteasuve 4 =

L Fiche technique No. d'art. Description ! ¥ L
(O Lo i ©)
g Tension moteur 230 volts ‘ 2174 ‘ 4,6,8,10,12,14,16 mm g
on Puissance moteur 1.5 kW (@)

Moteur de la pompe 0.1 KW Lunette fixe

Hauteur de pointe 140mm

Distance entre pointes 700 mm N art.

@ tournage du banc 280 mm

@ dessus du chariot 152 mm
m Largeur du banc 178 mm i
(O] Longueur totale du banc 700 mm O]
Z(), Alésage de broche 26 mm g
CZ) Cone morse poupée fixe CM4 é
o Nombre de vitesses variable o

Plage de vitesse 100-2'300 min™!

Course transversale 160 mm

Course du petit chariot 66 mm Description

Taille des outils max. @ 13mm ‘ 92619 ‘ =

Course de la broche 79mm

Cone morse poupée mobile CcMm2
~ ~
m Alésage de la broche @ 30mm Adaptateur CM2/B18 m
j Barre de chariotage @ 20mm No. d'art. Description j
L Pas de la vis mére 3mm ‘ o164 | - w
E %) Nombre filetages en pouce 21 E <£
g < Plage filetages en pouce 8-56TPI % <
(=) <—(‘ Nombre filetages métrique 18 [a <—(‘
zZ " . =z
=0 Plage de filetages métrique 0.2-3.5mm — =o
I No. d'art. Description w3
i g:) Avance longitudinale 6mm o g
% =) Plage des avances longitudinales 0.07-0.2mm 100393 ‘ 1 O=(G 0, E5ik % )
= E Mandrin 3 mors 125mm = E
Z 5 Dimension 1'350 x 680 x 1'470 mm zZ3
oo Poids 245 kg oo
o v ow
L < w <

%) i B i ;
= w
% No. d'art. Description | %
(%) | 50000094 | Jeude 11 pces [ 111 o
0 o — 2
8 %)
< S)
X <

Outils de tournage 10 x 10 mm

70 = J ‘P W WWW.PROMACMACHINES.COM
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| 100393 | 1.0-16mm, B18 !

Adaptateur CM3 / B18 |
o Dimension: 1'780 x 750 x 1'250 mm NodiarCBEsDSscription o
< \ o165 | - | <
€D % .-' €D
< <
E:L = Tour a métaux conventionnel pour atelier Mandrin é 4 rs de 200 mm é serrage manuel E

d'entretien et de maintenance

No. d'art. Description

= Avance longitudinale automatique

= Variateur de vitesse électronique

= Avance longitudinale et transversale
automatique

= Avec systeme de lubrification

= |ncl. Socle

‘ 321430 ‘ sans cone a spirale

Contre-pointe tournante, CM-3

No. d'art. Description
| 465303 | -

Mandrin de pince de serrage 5C

No. d'art. Description
\ 50000191 \ D1-4 (Camlock)

5-C Jeu de pinces de serrage

L No. d'art. Description L
(SD | 50000190 | 16-pces von 3-25mm 2
5 o

Tension moteur 400 volts taille A

Puissance moteur 1.47 kW

;tt:;:z Zzir;t:nc ;22 rm”: | 956600A | avec 1 porte-burin AD -2090 |

@ tournage du chariot 186 mm a
fy Vitesse, variable 40-2'000 t/min Description a g
5 Céne morse poupée fixe CM5 | 956634 | Multifix AD 2090, extérieur ,y z
o Alésage de broche 40 mm o

Taille des outils max. 16 x 16 mm

Chariot transversal, distance traversée 170 mm

Chariot supérieur, distance traversée 90 mm

Cone morse poupée mobile aE | 956656 | Multifix AH 2085, intérieur

ol Cbne morse poupée mobile, 40 N _ -
n distance traversée mm Porte-burin taille 30 mm %)
i i}
j Mandrin 3 mors 200 mm No. d'art. Description [ j
w P i}
T g avaliees (igluel s 006 g P B5 ML | 956666 | Multifix AJ-3080 pour outils & cone Morse i‘/ T
(2} Plage avances transversales 0.033-0.742 mm/t (]
n Z n =2
D < Plage de filetages métrique 0.2-4.0 mm . 3 A e o<
o - ol IE: 5 Douille a cone Morse Multifix o
= E Plage de filetages en pouce 8-56 TPI = a(
on ;) Dimension 1'5650 x 750 x 700 mm No. d'art. Description %) a
L Poids 260 kg | 956715 | pour Porte-burin Gr. 30mm, CM 1 AL-130 | <
2 W@ 2 W
E e E =
Z 5 Douille @ céne Morse Multifix zZ3
oo — O
(O} No. d'art. Description o ®
L < w <

| 956716 | pour porte-outil CM2 AL 230 |

L'attachement de tournage conique b

Accessoires

No. d'art. Description

Outils de tournage 10 x 10 mm Y i N ' | se1442 | - |

No. d'art. Description

50000094 | Jeu de 11 poes | £L1

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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O u R A M E A U x No. d'art. Description

| 100393 | 1.0-16mm, B18 !

GH-1440W-T Adaptateur CM3 / B18 |
= Dimension: 1'873 x 750 x 1'200 mm hodiar SDescription w
< | 9te5 | - | 5
@) .-' <z
B <
e = Equipée d'une visue pour 3 axes X, Y, Z Mandrin a 4 rs de 200 mm a serrage manuel &

= Tous les engrenages tournent en permanence dans
un bain d'huile
= Réversible gauche/droite

No. d'art. Description

‘ 321430 ‘ sans cone a spirale

L " " N No. d'art. Description L
10} = Eclairage de travail halogene 0]
g = Avec Butée longitudinale avec réglage de précision | 50000190 | 16-poes von 3-25mm g
() w
taille A

Fiche technique

Tension moteur 400 volts | 956600A | avec 1 porte-burin AD -2090 |

Puissance moteur 2.2 kW

- 0 -

w Z2KWI(51 210050) 0] (W Porte-burin taille A ] w
o @ tournage du banc 356 mm £ 0]
Z’; Distance entre pointes 1'000 mm Description < Sﬂ
CZ) Vitesse de dgscente 0.04-0.6 mm/rev. ‘ 956634 ‘ Multifix AD 2090, extérieur L é
o Nombre de vitesses 12 / &

Plage de vitesse 40-1'800 min!

Cone morse poupée fixe CM5

Nez de broche DIN 55029 KK4

CAMLOCK

Alésage de broche 40mm ‘ 956656 ‘ Multifix AH 2085, intérieur

Course de la broche 120mm
~ Cone morse poupée mobile CM3 Porte-burin taille 30 mm ~
m Mandrin 3 mors 160 mm m
= Taille des outils max. @ 16 x 16mm No. d'art. Description < =
w © t I 178 W
e OUISE Tarioyersee mn | 956666 | Multifix AJ-3080 pour outils & cone Morse . & o
=) @ dessus du chariot 210mm )
g QZ: Course du petit chariot 89 mm %’) <Z(
24 Nombre filetages métrique 22 Douille & céne Morse Multifix 23
4 E Plage de filetages métrique 0.4-7.0mm =z E
»n o Nombre filetages en pouce 28 No. d'art. Description » H
= T Plage filetages en pouce 4-56 TPI | 956715 | pour Porte-burin Gr. 30mm, CM 1 AL-130 | e -
Do Largeur du banc 260 mm O m
gy " . ' ' = =
= Dimension 1'873 x 750 x 1'200 mm =

< - by ~ g <

Zc Poids 945 kg Douille a cone Morse Multifix Zc
oo oo
(O} No. d'art. Description o ®
L < w <

%) B i ;
= w
% No. d'art. Description | %
(%) | 50000094 | Jeude 11 pces [ 111 o
0 o — 2
8 %)
< S)
X <

Avec porte outils encliquetable de 4 positions
Avec avance automatique longitudinale et transversale

Avec socle en acier fonte
Avec protecteur murale

Avec systeme de lubrification inclu

Avec mandrin a 3 mors concentriques

Avec protection mandrin et interrupteur d’arrét d’'urgence

Avec mandrin 200 mm, plaque de fixation 300 mm,
porte outils 4 positions, lunette fixe et mobile

Avec montre de filetage, 2 pointes fixes CM3, réduction
CM5-CM8, Jeu de roues de rechange

Avec vernis de niveau, ponte de banc amovible

Frein a pied avec interrupteur électrique

Outils de tournage 10 x 10 mm

T AN — J P W WWW.PROMACMACHINES.COM

Contre-pointe tournante, CM-3

No. d'art. Description
465303 | -

Mandrin de pince de serrage 5C

No. d'art. Description
50000191 \ D1-4 (Camlock)

5-C Jeu de pinces de serrage

956716 \ pour porte-outil CM2 AL 230

L'attachement de tournage conique

No. d'art.
321442 | -

Description
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=JPW




PROMAC ToURIE .. PROMAC

o w
Y 5]
= <
o5 o
o o
L ALY y 4 w
- TOUR A METAUX :
GH-1640ZX-T Porte-outils Multifix Gr. B @
- - i No. d'art. Description
EJ‘J Dimension: 2'462 x 1'016 x 1'220 mm \ 956602A \ = Q %
> b 2
< Porte-burin taille B N =
E = Equipée d’un panneau numérique pour les axes X, Y et Z E

No. d'art. Description

= Bati prisamtique en fonte grise, trempé par induction

= Lachangement de vitesses permet de couper de
nombreux filets sans changer la crémaillere

= Tous les engrenages tournent en permanence dans
un bain d'huile

= Réversible gauche/droite

= Glissieres du trainard recouvertes en Turcite-B et
graissage centralisé

= Embrayage d'avencement réglable

= Avec porte outils encliquetable de 4 positions

= Avec avance automatique longitudinale et transversale

= Avec protection murale

= Avec systeme de lubrification

= Avec mandrin a 3 mors concentriques

= Avec protection mandrin et interrupteur d’arrét d’'urgence

= Avec mandrin 300 mm, plaque de fixation 300 mm, tourelle

| 956638 | Multifix BD 25120, extérieur !'I/
-

Porte-burin taille B

No. d'art. Description
956659 \ Multifix BH 32130, intérieur

Porte-outil taille B

956669 ‘ Multifix BJ 40120

Douille a cone Morse Multifix

No. d'art. Description

5 porte-outils 4 positions, lunette fixe et mobile ‘ 956720 ‘ Clulz BIL 200, CL B ‘ @
g = Avec 2 pointes tournante 1 point fixe CM4, réduction g
= Avec vernis de niveau, pont de banc amovible
= Frein a pied avec interrupteur électrique
= Eclairage de travail halogéne | 956721 | CM3BL340,Gr.B |
_
X ] | o457 | B18 ' =
CZ) Tension moteur 400 volts Course de la broche CM4 ) é
. 8.8 kW (S6-40%) Cone morse poupée mobile 250 mm b
¥ REE=Tre e 5.6 kW (S1-100%) Mandrin 3 mors 25 x 25mm | i
@ tournage du banc 406 (max. 657) mm Taille des outils max. @ 228 mm
Distance entre pointes 1'015mm Course transversale 130mm ‘ 9877 ‘ S
Vitesse de descente 0.038-2.3mm Course du petit chariot 254 mm

o rorse pouEa Camlock D1-8 (DIN 55029)
CAMLOCK Largeur du banc 340mm

Nez de broche 80mm Dimension 2'462 x 1'016 x 1'220mm ‘ 2088 ‘ =
Alésage de broche 124 mm Poids 2'120 kg

Plage de vitesse 25-1'800 min™' Plage de filetages métrique 0.5-20.0mm Reducteur CM4 / CM2 '
Plage filetages en pouce 72-15/8 TPI .

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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Porte-outils Multifix Gr. B @

No. d'art. Description
EJ‘J Dimension: 2'960 x 1'016 x 1'241 mm \ 956602A \ = Q %
> b 2
< Porte-burin taille B N =
E = Equipée d'une visue pour 3 axes X, Y, Z E

No. d'art. Description

Bati prisamtique en fonte grise,
trempé par induction

= Tous les engrenages tournent en
permanence dans un bain d'huile
Réversible gauche/droite

Avance automatique longitudinale et
transversale

Systeme de lubrification inclus

| 956638 | Multifix BD 25120, extérieur !'I/
-

Porte-burin taille B

No. d'art. Description
956659 \ Multifix BH 32130, intérieur

Porte-outil taille B

956669 ‘ Multifix BJ 40120

Douille a cone Morse Multifix

No. d'art. Description

- 956720 CM2 BL 240, Gr. B L
w | | : | w
< <
9 . ige o
@) Douille a cone Morse Multifix 2
No. d'art. Description
| 956721 | CM3BL340,Gr.B |
Mandrin autoserrant 1-16 mm -

o No.d'art.  Descripti e
0) Fiche technique Fiche technique Oojciant escription 1}
S . : = . | o457 | B8 ' =
= Tension moteur 400 volts Chariot supérieur, distance traversée 130 mm ) >
O Puissance moteur 5.6 kW Céne morse poupée mobile CM5 \ o
[~ : . : : Adaptateur CM4 / B18 | o

Hauteur de pointe 230 mm Cbéne morse poupée mobile, ot |

@ tournage du banc 460 mm distance traversée No. d'art. Description

@ tournage du chariot 280 mm Mandrin 3 mors 250 mm ‘ 9877 | -

Distance entre pointes 1'524 mm Plage avances 0.038-2.3 mm/t

Vitesse, variable 25-1'800 t/min-' Plage de filetages métrique 0.5-20.0 mm

Cone morse poupée fixe CcMm7 Plage de filetages en pouce 72"-15/8" TPI

Alésage de broche 80 mm Dimension 2'960 x 1'016 x 1'241 mm

Taille des outils max. 25 x 25 mm Poids 2'628 kg

Chariot transversal, distance traversée 228 mm

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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GH-1 880ZX-T Porte-outils Multifix Gr. B @
- — No. d'art. Description
EJ‘J Dimension: 3'458 x 1'016 x 1'120 mm \ 956602A \ = Q %
> b 2
< g Porte-burin taille B i <
E = Equipée d'une visue pour 3 axes X, Y, Z 2 E

No. d'art. Description

= Bati prismatique en fonte grise, trempé :
par induction X

= |Lachangement de vitesses permet de e
couper de nombreux filets sans changer ﬁ
la crémaillére

= Tous les engrenages tournent en
permanence dans un bain d'huile

= Réversible gauche/droite

= Avance automatique longitudinale et
transversale

= Systeme de lubrification inclus

| 956638 | Multifix BD 25120, extérieur !'I/
-

Porte-burin taille B

No. d'art. Description
956659 \ Multifix BH 32130, intérieur

Porte-outil taille B

956669 ‘ Multifix BJ 40120

Douille a cone Morse Multifix

No. d'art. Description

- 956720 CM2 BL 240, Gr. B L
n | | : | o
= <
9 . e %)
@) Douille a cone Morse Multifix 2
No. d'art. Description
| 956721 | CM3BL340,Gr.B |
Mandrin autoserrant 1-16 mm -

o No.d'art.  Descripti e
0) Fiche technique Fiche technique Oojciant escription 1}
S . : = . | o457 | B8 ' =
= Tension moteur 400 volts Chariot supérieur, distance traversée 130 mm ) >
O Puissance moteur 5.6 kW Cdne morse poupée mobile CM5 \ o
E . : — Adaptateur CM4 / B18 ' o

Hauteur de pointe 230 mm Cone morse poupée mobile, 150 mm |

@ tournage du banc 460 mm distance traversée No.d'art.  Description

@ tournage du chariot 280 mm Mandrin 3 mors 250 mm ‘ 9877 | -

Distance entre pointes 2'030 mm Plage avances 0.038-2.3 mm/t

Vitesse, variable 25-1'800 t/min-' Plage de filetages métrique 0.5-20.0 mm

Cone morse poupée fixe CcMm7 Plage de filetages en pouce 72"-15/8" TPI

Alésage de broche 80 mm Dimension 3'458 x 1'016 x 1'120 mm

Taille des outils max. 25 x 25 mm Poids 2'998 kg

Chariot transversal, distance traversée 228 mm

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
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FOURNITURES INDUSTRIELLES/
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GH-2680ZH-T

Dimension: 3'500 x 1'100 x 1'450 mm

= Equipée d'une visue pour 3 axes X, Y, Z

= Poupée avec accouplement
mécanigues pour un changement de
rotation en douceur

= Le démarrage en douceur ménage le
moteur et réduit I'usure du réducteur
et des courroirs

= Bati prismatique en fonte grise, trempé
par induction

= Lachangement de vitesses permet de
couper de nombreux filets sans changer
la crémaillere

= Tous les engrenages tournent en
permanence dans un bain d'huile

= Réversible gauche/droite

= Avance automatique longitudinale et
transversale

= Systeme de lubrification inclus

Fiche technique

Fiche technique

Tension moteur 400 volts Chariot supérieur, distance traversée 145 mm
Puissance moteur 7.5 kW Codne morse poupée mobile CM5

Hauteur de pointe 330 mm Céne morse poupée mobile, 5o/

@ tournage du banc 660 mm distance traversée

@ tournage du chariot 420 mm Mandrin 3 mors 325 mm

Distance entre pointes 2'030 mm Plage avances 0.063-2.52 mm/t
Vitesse, variable 36-1'600 t/min-’ Plage de filetages métrique 1-14 mm

Cone morse poupée fixe CcMm7 Plage de filetages en pouce 28"-2"TPI
Alésage de broche 105 mm Dimension 3'500 x 1'100 x 1'450 mm
Taille des outils max. 25 x 25 mm Poids 3'870 kg

Chariot transversal, distance traversée 310 mm

GH-2680ZH  (Bwowng

o = .

WWW.PROMACMACHINES.COM
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PROMAC

Porte-outils Multifix Gr. B @

No. d'art. Description

| 956602A |

Porte-burin taille B

No. d'art. Description
956638 Multifix BD 25120, extérieur

Porte-burin taille B

No. d'art. Description

956659 ‘ Multifix BH 32130, intérieur

Porte-outil taille B

No. d'art. Description

956669 ‘ Multifix BJ 40120

Douille a cone Morse Multifix

No. d'art, Description

956720 ‘ CM2 BL 240, Gr. B

e a cone Morse Multifix

No. d'art. Description

| 956721 | CM3BL340,Gr.B

Mandrin autoserrant 1-16 mm

No. d'art. Description
| 9457 | B8

Adaptateur CM4 / B18

No. d'art. Description

| o877 | -

ccessoires

—
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= SCIE A RUBAN SCIE A RUBAN .
s Dimension: 650 x 310 x 450 mm Dimension: 350 x 800 x 450 mm G
<< <
D D
<< <
E = Régulation variable de la vitesse = Moteur 1 vitesse, capacité de coupe E
= Coupe a 45° droite par rotation de I'archet 100 mm en tube
= Guides lame a roulements = Archet pivotant a 45°D
= Livrée avec ruban = Ruban guidé par roulements a billes
= Etau a serrage rapide
= Descente assistée par ressort réglable a
- s - 3 positions wi
o iche technique 2
<< <<
= Tension moteur 230 volts =
o o
o} Puissance moteur 0.85 kW " N =)
: 3
= Vitesse du ruban 30-80 m/min-? =
Dimension ruban 1'330 x 13 x 0.65mm Tension moteur 230 volts
Téte inclinable a 45° Puissance moteur 0.38 kW
Dimension 650 x 310 x 450 mm Vitesse du ruban 45 m/min
Poids 19 kg Dimension du ruban 1'470 x 13 x 0.64 mm
Téte inclinable a 45°
Ouverture I'étau 190 mm
Dimension 350 x 800 x 450 mm
Poids 23 kg
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CAPACITES DE COUPE CAPACITES DE COUPE

O o0 105mm O o0 100mm
[ 90 100mm [ 90° 125 x 150mm

O 45° droite 65mm O 45° droite 75mm
I:l 45° droite 60 x 65mm I:l 45° droite 60 x 100mm
O  60° droite -
[]  60° droite -

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

Socle portable

Accessoires _ Accessoires

No. d'art. Description ﬂ
| 100048 | Dimension: 480 x 500 x 760 mm, pour 309C + 348C 1]

No. d'art.

Description
| PMS | Dimension: 650 x 420 x 860 / 800 / 740 mm

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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E",) Dimension: 375 x 724 x 446 mm Dimension: 550 x 600 x 1'100 mm 3
<< <
D D
<< <
E = Régulation variable de la vitesse = Variateur de vitesse électronique E
= Coupe a 60° droite par rotation de I'archet = Coupe a 60° droite par rotation de l'archet
= Guides lame a roulements = Guides lame a roulements a billes
= Livrée avec ruban = Livrée avec ruban
% Fiche technique Fiche technique %
<< <<
é Tension moteur 230 volts Tension moteur 230 volts é
D Puissance moteur 1.0 kW Puissance moteur 1.6 kW =)
8 Vitesse du ruban 25-80 m/min-! Vitesse du ruban 25-80 m/min? E
Dimension ruban 1'440 x 127 x 0.64 mm Dimension ruban 2'035 x 20 x 0.9mm
Téte inclinable & 60° Téte inclinable a 60°
Dimension 375 x 724 x 446 mm Ouverture de I'étau 205 mm
Poids 19.5 kg Dimension 550 x 600 x 1'100 mm
Poids 35kg
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CAPACITES DE COUPE

CAPACITES DE COUPE

5 O oo 125mm O o0 170mm
w
- [ oo 125 x 125mm [ 90 170 x 170mm
L
z O 45 droite 85mm O 45 droite 125mm
@ [[] 45°droite  85x85mm [] 45 droite 125 x 125mm
° O  60° droite 50mm O  60° droite 75mm
@ [C] eo°droite  50x50mm [C] eo°droite  75x75mm
o
=
=
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o
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)
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FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
ASPIRATEURS/PALANS

Socle portable

Accessoires

Accessoires No. d'art. Description

\ 2247 | -

No. d'art. Description

| PMS | Dimension: 650 x 420 x 860 / 800 / 740 mm

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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E",) Dimension: 370 x 1'020 x 1'650 mm Dimension: 430 x 1'000 x 148 mm 3
< <
@ %
< <
E = Moteur 1 vitesse 65 m/min- = Régulation sans a-coup de la vitesse E
= Archet pivotant a 60°D = Coupe a 60° droite par rotation de I'archet
= Ruban guidé par roulements a billes = Etau a serrage rapide
= Etau a serrage rapide = Livrée avec ruban
= [ncl. Socle Socle
w L
(0] (0]
<Z( Fiche technique Fiche technique é
o o
) Tension moteur 230 volts Tension moteur 230 volts =)
E Puissance moteur 0.38 kW 1\“"“‘-\,_ —_— Puissance moteur 1.5 kW E
Vitesse du ruban 65 m/min! Téte inclinable & 60°
Dimension du ruban 1'735 x 12.7 x 0.64 mm Vitesse du ruban 30-80 m/min
Téte inclinable a 60° Dimension ruban 1'735x13x0.9mm
Ouverture |'étau 150 mm Ouverture de I'étau 190 mm
Dimension 370 x 1'020 x 1'650 mm Dimension 430x1'000x 1'480 mm
Poids 52 kg Poids 108kg

CAPACITES DE COUPE

O 90° 150mm

CAPACITES DE COUPE

- R 170 x 150mm O oo 150mm y
S O  45° droite 120mm [ 90 140mm 2
b o y =
& [ 45°droite 120 x 90mm O 45 droite 100mm z
) O  60° droite 100mm [145°droite 100 x 90mm a
I:l 60° droite 100 x 90mm O 60° droite 60mm
\—-—-""'_Hd_'_'_--
_——'—"'_'_'—’__'_FF
N " =
Servante a rouleau 1'200kg Servante a rouleau 1'200kg p—
No.d'art.  Description ] —
No. d'art. Description ]
\ 2003 | réglable de 800 & 1'160 mm, largeur 365 mm

2003 \ réglable de 800 a 1'160 mm, largeur 365 mm

Servante d'amenage 360 x 2'000mm

No. d'art. Description
| 2017C | réglable de 650-1'000 mm

Table de mesure 360 x 3'000mm i

No. d'art. Description
| 2020-3 | hauteur réglable de 650-950 mm

Servante d'amenage 360 x 2'000mm

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

No. d'art. Description
| 2017C | réglable de 650-1'000mm

Table de mesure 360 x 3'000mm i

No. d'art. Description
| 2020-3 | hauteur réglable de 650-950 mm

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

Accessoires

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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. PROMAC' SCIAGE SCIAGE _ PROMAC'
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& SCIE A RUBAN B = COURE &
81 8DV O 90° 175mm
[ e0° 175mm
E; Dimension: 1'350 x 715 x 1'320 mm |:| 90° droite 210 x 150mm %
< o ; <
() O 45° droite 115mm 5
L 45° droite 90mm <
L = Variateur de vitesse électronique D he
= Descente de I'archet manuelle ou assistée O 60° droite 60mm
= Commandes en 24 volts avec protection thermique D 60° droite 60mm
contre les surcharges
= Coupe a 60° droite par rotation de I'archet
= Etau a serrage rapide
- = Livrée avec ruban wi
[0} = Guides lame a roulements a billes 0]
<< . e . y <
= = Avec systeme de lubrification inclu =
% = Manometre de tension du ruban DD:
= = Socle Servante a rouleau 1'200 kg = e
) \ 2003 \ réglable de 800 a 1'160 mm, largeur 365 mm ] ]
b ¥
Tension moteur 230 volts
Puissance moteur 2.0 kW Servante d'amenage 360 x 2'000mm .
Moteur de la pompe 0.09 kw No. d'art. Description ] T o
R S N | .
TeteTinclinabled ay | 2017C | réglable de 650-1'000mm |
Vitesse du ruban 30-80 m/min* | |
Dimension ruban 2'080x20x0.9mm 5
Ouverture de I'ét 230 e
—— = Table de mesure 360 x 3'000mm e = |
Support piece de travail 910mm an L | |
Dimension 1'350x 715x1'320 mm No. d'art. _ Description |
Poids 200kg | 2020-3 | hauteur réglable de 650-950 mm [

Regle digitale 3m
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No. d'art. Description

2020-D3 ‘ pour une mesure parfaite et un positionnement précis sur les servantes 2020 2020-D3

Accessoires

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
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“J = Servante d'amenage 360 x 2'000mm Q‘L w
o T o
— B e,
No. d'art. Description e~
| 2017C | réglable de 650-1'000 mm | I
|
- =
Table de mesure 360 x 3'000mm e

& Dimension: 1’500 x 1100 x 1750 mm No. d'art. _ Description = rL ' w
< | 2020-3 | hauteur réglable de 650-950 mm 1] <
< <
e = Descente de I'archet manuelle ou assistée Régle digitale 3m &

= Avec systeme de lubrification inclu

= Archet pivotant a 60°D No. d'art. Description

= Etau a serrage rapide \ 2020-D3 \ pour une mesure parfaite et un positionnement précis sur les servantes 2020 2020-D3

= Incl. Socle Accessoires
iN) w
0] O]
< <
p z
o o
o) =)
O O
[ =

Fiche technique

Tension moteur 400 volts

Puissance moteur 2.0 kW

Vitesse du ruban 35/70 m/min”!
Dimension du ruban 2'455 x 27 x 0.9 mm
Téte inclinable & 60°

Hauteur de travail 980 mm

Dimension 1'500 x 1'100 x 1'750 mm
Poids 220 kg

T}
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O
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PONCAGE

CAPACITES DE COUPE

O 90° 225mm :
] oo 200 x 200mm = U A
I:l 90° droite 240 x 160mm

QO  45°droite 150mm

[] 45°droite 140 x 140mm
[ ] 45°droite 210 x 140mm
O 60° droite 90mm
I:l 60° droite 90 x 90mm

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

Servante a rouleau 1'200kg —_—
I]

| 2003 | réglable de 800 a 1'160 mm, largeur 365 mm

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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SX-822DB / SX-822DB-M O o i
[ e0° 225 x 225mm
EJ‘J Dimension: 935 x 1'500 x 1'570 mm D 90° droite 245 x 160mm %
5 O  5°droite 160mm 5
L 45° droite 160 x 160mm <
L = Moteur 2 vitesses D he
= Commandes en 24 volts avec poignée interrupteur, O 60° droite 100mm
interrupteur arrét coup de poing D 60° droite 100 x 100mm
= Coupe a 45° droite par rotation de I'archet
= Etau a serrage rapide
= Systeme de lubrification inclus
- = Guides lame a roulements et patins carbure wi
[0} = Manometre de tension du ruban avec arrét immédiat 0]
< <
= en cas de rupture du ruban =
DD: = Incl. Socle DD:
= Servante a rouleau 1'200 kg = e

2003 \ réglable de 800 a 1'160 mm, largeur 365 mm ]

Modgle SX-822DB SX-822DBM Servante d'amenage 360 x 2'000 mm %
= L T
Tension moteur 400 volts 230 volts No. d'art. Description ‘El‘ “'."'"'-.-.,,
Pui t 1.1 kW 1.1k
LissAnce motewr W | 2017C | réglable de 650-1'000 mm | i
Vitesse du ruban 45 /90 m/min’! 65 m/min’! | |
. . 2'480 x 27 2'480 x 27 5
Dimension du ruban
x 0.9 mm x 0.9 mm Table d 360 x 3'000
g —
Téte inclinable a 60° droite 60° droite B esure X mm + ol -"'-'-"‘:I'" |
Hauteur de travail 980 mm 980 mm No. d'art.  Description il f |
= Ouverture de |'étau 260 mm 260 mm ‘ 2020-3 ‘ hauteur réglable de 650-950 mm \ | w
9} . 5 935 x 1'500 935 x 1'500 R 9]
Z(), sy x 1'5670 mm ‘ x 1'570 mm Sn
z ] N - z
8 Poids 265 kg 265 kg Reg|e d|g|ta|e 3m 8

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
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No. d'art. Description =
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‘ 2020-D3 ‘ pour une mesure parfaite et un positionnement précis sur les servantes 2020 2020-D3
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“J - Servante d'amenage 360 x 2'000mm ‘b;'._ w
o iy, s S o
o T e
sc I E A R U BA N No. d'art. Description e
| 2017C | réglable de 650-1'000 mm | I
_ |
Table de mesure 360 x 3000mm o

© Dimension: 1350 x 700 x 1326 mm o — | G
< No. d'art. Description " L <
2 | 20203 | hauteur réglable de 650-950 mm | 1 | 2
E = Variateur de vitesse électronique ] S:.

= Descente de I'archet manuelle ou assistée

= Commandes en 24 volts avec protection thermique Régle digita|e 3m

contre les surcharges " >

= Coupe a 60° droite par rotation de I'archet Noddjart: Description

= Etau & serrage rapide \ 2020-D3 \ pour une mesure parfaite et un positionnement précis sur les servantes 2020 2020-D3
u = Livrée avec ruban Accessoires i
9: = Guides lame a roulements g
= = Avec systéme de lubrification =
03: = Manometre de tension du ruban - 03:
O = Socle O
[ =

Fiche technique | .

Tension moteur 400 volts

Puissance moteur 1.1 kW o w
Moteur de la pompe 0.08 kW = (4]
Téte inclinable a 60° T E
Vitesse du ruban 35-70 m/min’* (")
Dimension ruban 2'456 x 27 x 0.9mm

Ouverture de I'étau 230mm

Support piece de travail -

Dimension 1350x700x 1'326 mm

Poids 320 kg

CAPACITES DE COUPE

T}
O]
<
©>
=z
O
[l

PONCAGE

O oo 225mm _
] oo 200 x 200mm ' ——
[ 90° droite 160 x 240mm :

O 45° droite 145mm

I:l 45° droite 120mm

O 60° droite 85mm

[] e0°droite  85x85mm

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

Servante a rouleau 1'200kg —_—
I]

\ 2003 | réglable de 800 & 1'160 mm, largeur 365 mm

Accessoires

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES

JPW = JPW
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PERCAGE

FRAISAGE
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PONCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

| PROMAC' SCIAGE

SCIE A RUBAN

823DGVI

100 r—

Dimension: 749 x 1'500 x 1'900 mm

SCIAGE PROMAC

CAPACITES DE COUPE

O oo 225mm
L]

= Variateur de vitesse électronique par contréle de fréquence

= Commandes en 24 volts avec poignée interrupteur,
interrupteur d’arrét d’urgence

= Coupe a Droite et Gauche par rotation de I'archet

= Etau a serrage rapide

= Guides lame a roulements et patins carbure

= Descente de |'archet manuelle ou assistée

= Manometre de tension du ruban avec arrét immédiat en

cas de rupture du ruban
= Avec systéeme de lubrification inclu
= Livrée avec ruban
= Socle

Fiche technique

90° 220mm
I:l 90° droite 245 x 160mm
O 45° droite 150mm
[] 45 droite 140mm
[ 45° droite 200 x 140mm
O  60° droite 90mm
[]  e0° droite 90mm
O 45° gauche 110mm
D 45° gauche 110mm
[] 45° gauche 130 x 70mm

Tension moteur 400 volts

Puissance moteur 1.5 kW

Moteur de la pompe 0.09 kW

Téte inclinable & 60°

Vitesse du ruban 20-85 m/min-’! ’
Dimension ruban 2'460 x 27 x 0.9mm
Ouverture de I'étau 390 mm

Dimension 749 x 1'500 x 1'900
Poids 280 kg

Hauteur de travail 890 mm

JPW
_— . WWW.PROMACMACHINES.COM

Servante a rouleau 1'200 kg

No. d'art. Description ]

2003 | réglable de 800 & 1'160 mm, largeur 365 mm |

Servante d'amenage 360 x 2'000mm

No. d'art. Description - o

2017C | réglable de 650-1'000 mm

Table de mesure 360 x 3'000mm

No. d'art. Description
2020-3 ‘ hauteur réglable de 650-950 mm | |

:

Régle digitale 3m

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

No. d'art. Description
\ 2020-D3 \ pour une mesure parfaite et un positionnement précis sur les servantes 2020 2020-D3 """T- i

Accessoires

=JPw
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FRAISAGE
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PONGCAGE

ACCESSOIRES




. PROMAC- SCIAGE SCIAGE _ PROMAC'
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& SCIE A RUBAN R DE COUPE &
SX-824DG O oo 240mm
1 90 240mm
E",) Dimension: 715 x 1'900 x 1'800 mm D 90° droite 220 x 200mm %
5 O  5°droite 200mm 5
L 45° droite 200mm <
E = Descente de |'archet manuelle ou assistée D E
= Manométre de tension du ruban E 45° droite 200 x 200mm
= Réglage rapide et facile de I'étau pour des coupes O 60° droite 125mm
angulaires a gauche .
: e y f A D 60° droite 125 x 125mm
= Pivotement aisé de I'arc de scie pour les coupes angulaires
= Moteur 2 vitesses pour la coupe de divers matériaux O 45° gauche 160mm
- = Dispositif de refr0|d|ss§ment intégré avec grand bac a D 45° gauche 150 mm i
[0} copeaux pour un travail propre 0]
; = |'arc de scie coulé d'une seule piéce permet des coupes E 45° gauche 150 x 150mm <Z(
% exactes sans vibrations DD:
8 = Guides lame a roulements et patins carbure E
= Avec socle, dispositif de refroidissement, dispositif de
descente hydraulique, ruban de coupe

Servante a rouleau 1'200 kg

Tension moteur 400 volts No. d'art. Description ]
Puissance moteur 1.2 kW R E |
\ 2003 | réglable de 800 & 1'160 mm, largeur 365 mm

Moteur de la pompe 0.09 kW 3

Téte inclinable & R/D 60°-L/G 45° .

Vitesse du ruban 35-70 m/min-

1 1

Dimension ruban 2'730 x 0.9 x 27 mm Servante d IENage 360 7 2'000mm F!b'}!;

Ouverture de |'étau 300mm No. d'art. Description ‘ﬁ‘ " '“—_.—-;____r
. Dimension 715 x 1'900 x 1'800 mm \ 2017C | réglable de 650-1'000mm | | w
© Poids 310 kg | 0]
< . - <
O Hauteur de travail 920 mm O
z z
o (©)
o o

Table de mesure 360 x 3'000mm e A
L J.',; ;_-\-I:"‘:-I"".' |

No. d'art. Description F 3 | [
2020-3 ‘ hauteur réglable de 650-950 mm

Régle digitale 3m

|

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

No. d'art. Description A
Accessoires

\ 2020-D3 \ pour une mesure parfaite et un positionnement précis sur les servantes 2020 2020-D3 == i

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES

— p,
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. PROMAC' SCIAGE SCIAGE _ PROMAC'
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= SCIE A RUBAN SCIE A RUBAN .
E",) Dimension: 520 x 1'250 x 970 mm Dimension: 570 x 1'280 x 1'060 mm 3
<< <
D D
<< <
E = Coupe a 45° droite par rotation des machoires de I'étau = Guides lame a roulements et patins carbure E
= Guides lame a roulements = Coupe a 45° droite par rotation de I'archet
= Descente assistée par vérin hydraulique avec = Descente assistée par vérin hydraulique avec interrupteur
interrupteur d'arrét de fin course d'arrét de fin course
= Avec systéme de lubrification = Commandes en 24 volts avec protection thermique contre
= Livrée avec ruban les surcharges
- = Socle = Ligne de coupe visualisée par laser wi
[0} = Déplacable grace aux roulettes = Livrée avec ruban 0]
<< N b . <
= = Avec systeme de lubrification =
o o
5 = Socle 5
o = Déplacable grace aux roulettes o
= Fiche technique =
Tension moteur 400 volts
Puissance moteur 0.56 kW (S1-100%)
N N Fiche technique
Vitesse du ruban 20/33/45/65m/min”
Dimension ruban 2'360 x 20 x 0.9mm Modéle 917C-FR 917M i
Ouverture de I'étau 290 mm Tension moteur 400 volts 230 volts "
Dimension 520 x 1'250 x 970 mm Puissance moteur 0.75 kW 0.75 kW - 1 |
Poids 137 kg Moteur de la pompe 0.04 kW 0.04 kW |
Hauteur de travail 590 mm Téte inclinable a 45° 45°
Vitesse du ruban 22 /33/45/65m/min? 22 /33 /45 /65 m/min
Dimension ruban 2'360 x 20 x 0.9 mm 2'360 x 20 x 0.9 mm
F
Ouverture de I'étau 290 mm 290 mm
Dimension 570 x 1'280 x 1'060 mm 570 x 1'280 x 1'060 mm
Poids 180 kg 180 kg
Hauteur de travail 780 mm 780 mm

= W
] G}
P <
154 o
P =
o o
e o

CAPACITES DE COUPE

CAPACITES DE COUPE

O oo 180mm

I:l 90° droite 65 x 300mm O 90° 180mm
O 45° gauche 110mm D 90° 180 x 260mm
I:l 45° gauche 127 x 114mm O 45° droite 105mm

[] 45 droite 120 x 105mm

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

Servante a rouleau 1'200 kg _— —_—
. Servante a rouleau 1'200 kg I

' 1
| 2002 | réglable de 560-830mm, largeur 365 mm No. d'art.  Description |

. - Accessoires ‘ 2002 ‘ réglable de 560-830 mm, largeur 365 mm 4 Accessoires
L}

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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SCIAGE SCIAGE PROMAC'

PERCAGE
PERCAGE

SCIE CIRCULAIRE

w : one L
15 Dimension: 330 x 510 x 430 mm 15
< <
@ %
< <
E = Régulation de la vitesse variable E
= Pour coupes d'onglet droite
= Avec systeme de lubrification
= Livrée avec lame
g Fiche technique g
< <<
é Tension moteur 230 volts e é
) Puissance moteur 1.5 kW =)
9 Moteur de la pompe 0.032 kW E
Vitesse variable 30-85 min!
Vitesse de la lame 17.5-60 m/min-!

Dimension lame 225 x 2 x 32mm
Denture 180 2

Ouverture de I'étau 75mm

Dimension 330 x 510 x 430 mm

Poids 20 kg

SCIAGE

PONGAGE
PONGCAGE

CAPACITES DE COUPE

O 67mm O 45 droite 60mm
® o 30mm @ 5 doite 25mm
0 oo 65 x 65mm [ 450 droite 60mm

oo 70 x 56mm [ 45°droite 60 x50mm

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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. PROMAC' SCIAGE SCIAGE _ PROMAC'

L w
() O]
< <<
< <
-
i w
BN SCIE CIRCULAIRE BRI DE COUPE &
SY-250A-FR O oo smm ] 45 arote s5mm
‘ 90° 30mm I:l 45° droite 60 x 50mm
e Dimension: 935 x 960 x 1'573 mm I:l 90° 65mm O 45° gauche 65mm L
O O}
< I:l 90° 90 x 50mm . 45° gauche 30mm =
= = Moteur 2 vit O 45° droite 65mm |:| 45° gauche 55mm <
& oteur 2 vitesses . m— w
= Commandes en 24 volts avec protection thermique 45° droite 30mm D 45° gauche 60 x 50mm
contre les surcharges
= Pour coupes d'onglet gauche / droite
= Avec systéme de lubrification
= Livré avec lame de scie, sans le socle (option)
w w
(O] O}
<< <<
pd z
3 ~ 3
- s il el . i
Puissance moteur 0.95 kW J
| 2181 | 420x 505 x 720mm .
Moteur de la pompe 0.08 kW g "
Vitesse | 45 min-! :
Vitesse Il 90 min-’ S N I 1200 k
Dimension lame 250 x 2 x 32mm ervante a rouleau 1'20 )
Denture 1602
Ouverture de |'étau 100mm \ 2003 | réglable de 800 a 1'160 mm, largeur 365 mm . ]
Dimension 935 x 960 x 1'573mm
Poids 120 kg '

Servante d'amenage 360 x 2'000mm

No. d'art. Description ‘tl: -_.-..____"

2017C | réglable de 650-1'000 mm |

Table de mesure 360 x 3'000mm g |

w w
O] O]
< <
©> ©n
=z =z
(©) (]
(oL o

No. d'art. Description

| 2020-3 | hauteur réglable de 650-950 mm L

I
Accessoires

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

ACCESSOIRES
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PROMAC' SCIAGE SCIAGE pROMAc-

‘?’

PERCAGE
PERCAGE

SCIE CIRCULAIRE

MCS-275-T

Dimension: 550 x 900 x 800 mm

FRAISAGE
FRAISAGE

= Moteur 2 vitesses

= Commandes en 24 volts avec poignée interrupteur,
interrupteur d’arrét d’urgence

= Etau a serrage rapide

= Pour coupes d'onglet gauche / droite

= Avec systéme de lubrification

= Livrée sans lame et sans socle, voir options

iN)
0]
<
=
o
=)
O
=

Fiche technique

TOURNAGE

Tension moteur 400 volts ‘

Puissance moteur 0.93 S1 kW

Vitesse | 42 min™

Vitesse Il 84 min™’!

Dimension lame 275 x 32mm

Ouverture de I'étau 100 mm g
Dimension 550 x 900 x 800 mm g
Poids 105 kg é

CAPACITES DE COUPE

PONGAGE
PONCAGE

O oo 80mm [ ]45°droite 50 x70mm
®

90° 30mm O 45° gauche 65mm
S 50 x 100mm @ 5 gauche 25mm
O 45° droite 65mm :] 45° gauche 50 x 70mm
. 45° droite 25mm

A

Socle fermé

W
L E

No. d'art. Description

50000215-G| Gris

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

Servante a rouleau 1'200 kg =

No. d'art. Description ]
\ 2003 | réglable de 800 a 1'160 mm, largeur 365 mm

Accessoires

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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. PROMAC' SCIAGE SCIAGE

PROMAC

L w
@) O]
< <<
< <
w = i
g SCIE CIRCULAIRE B Soure &
_ O = e D e o
'J ® o somm [ | 45°droite  85x70mm
o Dimension: 990 x 1'020 x 1'830 mm { ] oo 82mm O  45° gauche 90mm o
| o b
é I:l 90 100 x 70mm . 45° gauche 50mm %)
< ' O 45 droite 9omm  [] 45° gauche 80mm =
e = Moteur 2 vitesses L
= Commandes en 24 volts avec poignée interrupteur, . 45° droite 50mm D 45° gauche 85 x 70mm
interrupteur d’arrét d’urgence
= Etau a serrage rapide
= Pour coupes d'onglet gauche / droite
= Avec systéme de lubrification f
- = Avec socle | wi
o) = Livrée avec lame 2l ©
c : c
5 Socle fermé ; 5
2 - - — E | ©)
Tension moteur 400 volts ‘ S0000215:G ‘ s l
Puissance moteur 1.3/1.9 kW L_____#_.a-i’
Moteur de la pompe 0.08 kW N .
Vitesse | 44 min Servante a rouleau 1'200 kg S
Vitesse I 88 min"
Dimension lame 315 x2x32mm ‘ 2003 | réglable de 800 a 1'160 mm, largeur 365 mm | ]
Denture 180 Z
Ouverture de I'étau 120 mm b
Dimension 990 x 1'020 x 1'830 mm Servante d'amenage 360 x 2'000mm
Poids 160 kg T T
Hauteur de travail 960 mm Sofdiart. Bescription i “‘."“"u-.-d_

2017C | réglable de 650-1'000mm |

Table de mesure 360 x 3'000mm

w
O
<
O
s
O
fol}

5

f?

i
PONGAGE

No. d'art. Description
| 2020-3 | hauteur réglable de 650-950 mm L]

Accessoires

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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. PROMAC' SCIAGE SCIAGE _ PROMAC'

L w
(O} ©)
< <
< <
w - w
= SCIE CIRCULAIRE = COUPE y
SY-315L-FR ! O oo 100mm  []  45° droite 80mm
| ® o s5omm [ | 45°droite  85x70mm
= Dimension: 990 x 1'020 x 1'830 mm _ ¥ L] oo 82mm O  45° gauche 90mm W
é I:l 90° 100 x 70mm ' 45° gauche 50mm ;
= 45° droite 90mm o <
E = Tours rédouits pour coupe des aciers alliés et du O D 45° gauche 80mm E
matériel plein @ 5 aoite 50mm [] 45° gauche  85x70mm
= Moteur 2 vitesses
= Commandes en 24 volts avec poignée interrupteur,
interrupteur d’arrét d’urgence
= Etau a serrage rapide
- = Pour coupes d'onglet gauche / droite wi
[0} = Avec systéme de lubrification 0]
; = Avec socle <z(
% = Livrée avec lame Socle fermé i DD:
(@] — — —_— 5o (@]
a a

50000215-G| Gris

Fiche technique

Tension moteur 400 volts
Puissance moteur S11.3/0.65 kW Servante a rouleau 1'200 kg —_
Moteur de la pompe 0.01 kW No. d'art. Description
itessell 22 Wl ‘ 2003 ‘ réglable de 800 a 1'160 mm, largeur 365 mm ]
Vitesse Il 44 min™ =
Dimension lame 315 x 32mm ¥ pﬁau‘( ¥
Denture 1202

Servante d'amenage 360 x 2'000mm
Ouverture de |'étau 120mm .
Dimension 990 x 1'020 x 1'830 mm | No. d'art. __Description
Poids 160 kg | 2017C | réglable de 650-1'000mm
Hauteur de travail 960 mm |

Table de mesure 360 x 3'000mm

w
O]
<
O
zZ
) —
o No. d'art. Description

L
O]
<<
©n
=z
(]
o

| 2020-3 | hauteur réglable de 650-950 mm

Accessoires

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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PERCAGE

FRAISAGE

w
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=

PONCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

PROMAC

SCIAGE

SCIE CIRCULAIRE

SY-350V-FR

j F w WWW.PROMACMACHINES.COM

Dimension: 990 x 1200 x 1720 mm

= Variateur de vitesse électronique par contréle de fréquence
= Commandes en 24 volts avec poignée interrupteur,

interrupteur d’arrét d’urgence

= Pour coupes d'onglet gauche / droite
= Rotation de la téte a 90° pour grugeage

= Etau a serrage rapide

= Avec systéme de lubrification inclu

= Avec socle
= Livrée avec lame

Fiche technique

Tension moteur 400 volts
Puissance moteur 2.25 kW

Moteur de la pompe 0.37 kW

Vitesse variable 24-120 min™’
Dimension lame 350 x 32 x 2.5mm
Denture 1202

Ouverture de |'étau 170mm
Dimension 990 x 1'200 x 1'720 mm
Poids 250 kg

Hauteur de travail 985 mm

Capacité réservoir 51t.

SCIAGE PROMAC

CAPACITES DE COUPE

O 90 120mm  [] 45°droite 85mm
® o gsmm  [__|45°droite  85x70mm
D 90° 105mm O 45° gauche 75mm
[ TJoo 160 x 90mm @ 5 gauche 100mm
O 5 droite 100mm ] 45°gauche 85mm
. 45° droite 75mm I:l 45° gauche  85x70mm

Servante a rouleau 1'200 kg

No. d'art. Description ]

| 2003 | réglable de 800 a 1'160 mm, largeur 365 mm

Servante d'amenage 360 x 2'000mm

No. d'art. Description
\ 2017C | réglable de 650—1'000 mm

Table de mesure 360 x 3'000mm

No. d'art. Description
| 2020-3 | hauteur réglable de 650-950 mm

Accessoires

WWW.PROMACMACHINES.COM /= s
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PERCAGE

FRAISAGE
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PONGCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES




PROMAC

SCIAGE

SCIAGE

PROMAC

L w
©) 0]
< <
O O
o o
L |
= SCIE CIRCULAIRE SCIE CIRCULAIRE .
EJ‘J Dimension: 300 x 600 x 700 mm Dimension: 330 x 630 x 630mm \ 3
3 s
< . - _ : - = o <
E = Pour coupe rapide sans lubrification dans |'acier, I'inox, ‘i = Pour coupe rapide sans lubrification dans I'acier, I'inox, E

I'aluminium, les métaux non ferreux \ I'aluminium, les métaux non ferreux

= Avec disque a trongonner = '] = Livré avec lame a pastilles carbure avec 72 dents
! "%r .
- ' | -

Fiche technique Fiche technique [ . R y s
w - w
g Tension moteur 230 volts :j- Tension moteur 230 volts - ,".- 5 g
é Puissance moteur 2.2 kW m Puissance moteur 2.2 kW - é
8 Vitesse 3'900 min™ Vitesse 1'300 min*! L 8

T

- Dimension disque D x E x A 355 x 3.0 x 25.4mm Dimension lame 355 x 25.4 mm c’ =

Dimension 300 x 600 x 700 mm Denture 722

Poids 17 kg Dimension 330 x 630 x 630 mm

Poids 24 kg

w w
O] O]
< <
©> ©n
=z =z
(©) (]
[l o

CAPACITES DE COUPE CAPACITES DE COUPE

O oo 120mm O 90 130mm

1 o0 108mm [ 90 120mm
[ 1oo 241 x 64mm [Joo 185 x 95mm

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS
FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

EY
No. d'art. Description —"- i

| 10048 | - 1

=

E -
No. d'art. Description E |

| 10048 | - T

Accessoires Accessoires

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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. PROMAC' PONGAGE PONGAGE _ pROMAC'

L w
©) 0]
< <
O O
o o
w - - i}
: PONCEUSE A BANDE PONCEUSE A BANDE .
s Dimension: 440 x 640 x 280 mm Dimension: 450 x 250 x 570 mm G
<< <
%) %)
<< <
E = Avec rouleau contact = |nterrupteur avec bobine anti-redémarrage E
= Avec protection de la bande = Avec interrupteur d’arrét d’urgence "
= Avec protection thermique contre les surcharges = Livré avec rallonge, disque a polir,
bande grain 100 et meule grain 60

Fiche technique
w Fiche technique 5
g Modéle 331Y 331C g S
é Tension moteur 230 volts 400 volts Tension moteur 230 volts é
2 Puissance moteur 1.0 kW 1.0 kW Puissance moteur 0.3 kW =)
o " - " ; 3 O
= Dimension bande 100 x 1'220 mm 100 x 1'220 mm Dimension bande 50 x 1'000 mm =

Vitesse de bande 19 m/sec. 19 m/sec. Dimension meule D x E x A 150 x 25 x 20mm

Surface de poncage 100 x 320 mm 100 x 320 mm . Vitesse 2'850 min?

Dimension 440 x 640 x 280mm | 440 x 640 x 280 mm S Vitesse de bande 15 m/sec.

Poids 28kg 28kg . ' e, Dimension 450 x 250 x 570 mm

Sortie pour aspiration @ 36mm . - Poids 17 kg
w ' g 2 R w
15} Sortie pour aspiration @ 36 mm 15
< <
(©) (]
n n

PONCAGE

No. d'art. Description No. d'art. Description

\ 9867 | - \ 9339 | - '
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FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

5 Bandes abrasives, grain 120

Accessoires = Accessoires

No. d'art. Description
| 9872 | 100x1'220mm

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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PERCAGE

FRAISAGE

TOURNAGE

w
)
<
@)
(2]

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

PROMAC

PONCAGE

PONCEUSE A BANDE

Dimension: 550 x 310 x 580 mm

Socle robust

O

= |nterrupteur avec bobine anti-redémarrage

= Avec interrupteur d’arrét d’'urgence

= Livré avec rallonge, disque a polir, bande grain 100
et meule grain 60

Fiche technique

Tension moteur 400 volts

Puissance moteur 0.7 kW
100 x 1'000 mm
200 x 25 x 20mm

Dimension bande

Dimension meule D x E x A

Vitesse 2'850 min™’!

Vitesse de bande 15 m/sec.
Dimension 550 x 310 x 580 mm
Poids 29 kg

Sortie pour aspiration @ 36 mm

[

g ﬂ:ﬁ‘ i \Q

No. d'art. Description

2004 \ avec pied gros

5 Bandes abrasives, grain 120

No. d'art. Description
| 9349 | 100x1'000mm

[ Accessoires
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PONCAGE

PONCEUSE A BANDE

Dimension: 660 x 500 x 580 mm

= |nterrupteur avec bobine anti-redémarrage

= Avec interrupteur d’arrét d’urgence

= Livré avec socle, bande de pongage grain 100
et meule grain 46

Fiche technique

Tension moteur 400 volts

Puissance moteur 1.4 kW
100 x 1'150 mm
250 x 38 x 25.4mm

Dimension bande

Dimension meule D x E x A

Vitesse 2'850 min™

Vitesse de bande 30 m/sec.
Dimension 660 x 500 x 580 mm
Poids 50 kg

Sortie pour aspiration @ 36 + 100 mm

5 Bandes abrasives, grain 120

No. d'art. Description
\ 9948 | 100x 1150mm

PROMAC

ccessoires

=JPw
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PERCAGE

FRAISAGE

TOURNAGE

SCIAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
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SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

PROMAC

PONGAGE

—
S —

i s mmamih

126 =JPW WWW.PROMACMACHINES.COM

RIES

PONCEUSE A BANDE
e 4

Dimension: 430 x 950 x 1050 mm

Fiche technique

PONCAGE

Socle avec systéme d'aspiration pour machines

a poncer les métaux
Inclinaison du bras réglable
Avec protection de la bande

Avec protection thermique contre les surcharges

Tension moteur 400 volts

Puissance moteur 2.25 kW

Dimension bande 75 x 2'000mm
Vitesse de bande 30 m/sec.

Surface de poncage 75 x 750 mm
Dimension 430 x 950 x 1'050 mm
Poids 85 kg

Sortie pour aspiration @ 75mm

No. d'art.

9832 | 75x2'000mm

Description

PROMAC

Accessoires

J—
— J o '
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RIES

PERCAGE

FRAISAGE

TOURNAGE

SCIAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES




PERCAGE

FRAISAGE

TOURNAGE
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FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

PROMAC

PONCAGE

128 s

Dimension: 400 x 235 x 265mm

= |nterrupteur avec bobine anti-redémarrage
= Avec interrupteur d’arrét d’'urgence
= Livré avec rallonge, disque a polir, meules grain 46 + 60

Fiche technique

Tension moteur 230 volts

Puissance moteur 0.3 kW

Dimension meule D x E x A 150 x 25 x 20mm
Vitesse 2'850 min™’
Dimension 400 x 235 x 265 mm
Poids 12 kg

No. d'art. Description

\ 9399 | -

5oy
Coraty

‘ F w WWW.PROMACMACHINES.COM

Accessoires

Dimension: 530 x 350 x 330 mm

= |nterrupteur avec bobine anti-redémarrage
= Avec interrupteur d’arrét d’urgence
= Livré avec rallonge, disque a polir, meules grain 46 + 60

PONCAGE

Fiche technique

Tension moteur 230 volts
Puissance moteur 0.45 kW

Dimension meule D x E x A 200 x 25 x 20mm
Vitesse 2'850 min™!
Dimension 530 x 350 x 330 mm
Poids 29 kg

Sortie pour aspiration & 36mm

No. d'art. Description
\ 9399 | -

PROMAC

ccessoires
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FRAISAGE

TOURNAGE

SCIAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES
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. PROMAC' PONGAGE PONGAGE _ pROMAC'

L w
©) 0]
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©p ©n
o o
L |
o o
s Dimension: 575 x 310 x 350mm Dimension: 530 x 350 x 330 mm G
< <
D D
< <
E = |nterrupteur avec bobine anti-redémarrage = |nterrupteur avec bobine anti-redémarrage E
= Avec interrupteur d’arrét d’'urgence = Avec interrupteur d’arrét d’urgence
= Livré avec rallonge, disque a polir, meules grain 46 + 60

Fiche technique
w Tension moteur 230 volts icheltechnique w
2 Puissance moteur 0.45 kW Tension moteur 400 volts g
é Dimension meule D x E x A 200 x 25 x 20mm Puissance moteur 0.45 kW é
) i i atalli Dimension meule D x E x A 200 x 25 x 20mm 2
o Dimension brosse métallique 200 x 25 x 16 mm . ' o
= DxExA Vitesse 2'850 min =

Vitesse 2'850 min™ Dimension 530 x 350 x 330 mm

Dimension 575 x 310 x 350 mm Poids 29 kg

Sortie pour aspiration @ 36 + 100 mm Sortie pour aspiration & 36mm

Poids 29 kg
w L
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FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

No. d'art. Description

\ 9399 | -

ccessoires No.d'art.  Description . ccessoires

m o
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. PROMAC' PONGAGE PONGAGE _ PROMAC'

L L
W) (O]
< <
©p ©n
o o
1] L
o o
E",) Dimension: 575 x 310 x 350mm Dimension: 600 x 450 x 1'140 mm 3
< <
@ %
< <
E = |nterrupteur avec bobine anti-redémarrage = Touret a meuler avec socle pour ateliers E
= Avec interrupteur d’arrét d’'urgence = Moteur sans vibration sur roulement a billes
= |nterrupteur avec bobine anti-redémarrage
= Incl. Meule @ 300 x 50 mm G36, meule @ 300 x 500 G60
= [ncl. Socle
Fiche technique
w Tension moteur 400 volts w
2 Puissance moteur 0.45 kW g
é Dimension meule D x E x A 200 x 25 x 20mm é
) . . P =)
o Dimension brosse métallique 200 x 25 x 16 mm o
- DxExA =
Vitesse 2'850 min™'!
Dimension 575 x 310 x 350 mm
Poids 20.0 kg
Sortie pour aspiration @ 36 + 100 mm
w L
0] (0]
< i <
O O
n (%)

¢
g

Tension moteur 400 volts g‘
Puissance moteur 1.8 kW o
Dimension meule 300 x 50 x 25.4 mm o
Vitesse 1'420 min
Sortie pour aspiration @ 36 mm
Dimension 600 x 450 x 1'140 mm
Poids 105 kg
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No. d'art. Description
\ 9399 | -

ccessoires

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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] PROMAC' PONGAGE PONGAGE ] pROMAC'
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L N ALY N ALY w
- AFFUTEUR DE MECHES AFFUTEUR DE MECHES )
s Dimension: 282 x 185 x 110mm Dimension: 380 x 240 x 200 mm G
< <
D D
< <
L = Affitage précis de +/- 0.05mm = Affltage précis de +/- 0.05mm he
= Affltage rapide de I'angle de chanfrein et de I'angle = Aff(tage rapide de I'angle de chanfrein et de I'angle
du sommet en un serrage de la meche du sommet en un serrage de la méche
= Réglage facile et précis de la position de la méche donne = Réglage facile et précis de la position de la méche donne
un angle de coupe précis un angle de coupe précis
= Moteur puissant a vitesse continue pour une surface = Moteur puissant a vitesse continue pour une surface
- ultrafine du travail d'affutage ultrafine du travail d'affutage wi
2 = Changement facile de la meule d'affltage = Changement facile de la meule d'affltage &(‘)
= = Muni de pinces de serrage ER20: = Muni de pinces de serrage ER40: =
DD: 3,4,5,6,7,8,9,10, 11, 12, 13mm 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25 mm DD:
8 = Livré avec meule d'affitage CBN pour une plus grande = En option livrable: E
longévité Mandrin ER40 8, 9, 10, 11, 26, 27, 28, 29, 30 mm
= Livré avec meule d'affitage CBN pour une plus grande
longévité
Capacité d'aff(itage @ 2-13mm
w pacl dafies i
5(5 Angle du filet 90-140° g
I3) Tension moteur 230 volts Capacité d'affiitage @ 8-30mm O
2 Vitesse 5'100 min-! Angle du filet 100-136° an
Dimension 282 x 185 x 110mm Tension moteur 230 volts
Poids 9.8 kg - - o Vitesse 5'300 min™
po— Dimension 380 x 240 x 200 mm i =
Poids {

w
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FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

Meule d'affatage diamant

Description Accessoires [ \ Accessoires

\ 2025 | -

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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PROMAC' FOURNITURES INDUSTRIELLES/ ASPIRATEURS FOURNITURES INDUSTRIELLES/ ASPIRATEURS PROMAC'

L w
©) 0]
< <
©p ©n
o o
L - - |
- ASPIRATEUR POUSSIERES ASPIRATEUR POUSSIERES y
s Dimension: 420 x 400 x 510 mm Dimension: 210 x 270 x 400 mm G
< <
D D
< <
E = Utilisation pouissiere = Cuve en matiére synthétique résistante aux chocs E
= Cuve polypropyléne = Petit et compact, transportable pour des utilisations mobiles
= Filtre polyester conique lavable = Avec systeme de vibration pour le nettoyage simple du filtre
= Equipé de 4 roues durant I'utilisation
% Fiche technique Fiche technique %
<< <<
é Tension 230 volts Cuve PVC é
o] Puissance 1'300 watts Capacité de cuve 6 It. =)
8 Capacité poussiere 161 Nombre de moteurs 1 E
Nombre des moteurs 1 Tension moteur 230 volts
Aspiration 220 m*/h Puissance moteur 1.2 kW
Dépression colonne eau 2700 mm Capacité d'aspiration 107,4 m¥h
Niveau sonore 57 db Sous-pression max. 190.24 mbar
Dimension 420 x 400 x 510 mm Dépression colonne eau 1'940 mm
5 Poids 8 kg Niveau de pression sonor LpA 75 dB %
< Accessoires @ 36 mm Systeme de filtre cartouche papier | X - <
8 Flexible transparent, 2 m Classification filtre L 8
2 tubes plastique, 500 mm Accessoires @ 32mm
Brosse ronde Cable électrique 49m
Livraison Suceur a pédale Dimension 210 x 270 x 400 mm
Sueur biseau Poids 4.5 kg
Suceur plat
w i ]
0] Sac papier ®
< <
O O
zZ Z
o (©)
o o

~ ~
(7] (7]
w w
-l -l
-l -
w w
© o«
= C o =
22 R 0z
< g

o ) A (-]
z 2 d'art. Description 2 3
7 a VAC3040 Flexible transparent, 2 m » a
: © VAC3015 Coude avec régulateur g 0@
= a VAC3011 Tubes plastiques (2x) 2 a
= =
E : VAC3043 Suceur a pédale E :
x & VAC3017 Suceur biseau o &
g 3‘, VAC5031 Suceur plat 3 ﬁ
g VAC3013 Brosse ronde No. d'art. Description Lg

VAC3050 Filtre polyester lavable ‘ VAG-1035 Tube téléscopique, 32mm

VAC1620 Sacs papiers (10 -

papiers/(102) ‘ VAC-1036 Brosse pour tapis, @-32mm 7
VAC3061 Sacs microfibres (10x)

Accessoires Accessoires

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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i w
0] O]
D <<
O O
e o
- ASPIRATEUR POUSSIERES ASPIRATEUR EAU ET POUSSIERES :
s Dimension: 420 x 400 x 800 mm Dimension: 420 x 400 x 650 mm G
< <
%) %
< <
E = Utilisation poussiere = Utilisation eau et poussiere E
= Cuve polypropyléne et flexible anti-statique = Cuve polypropyléne
= Témoin de contr6le de remplissage = Filtre polyester conique lavable
= Filtre cartouche conique + sac papier classe M = Equipé de 4 roues
= Systeme mécanigue de nettoyage du filtre SP13
= Prise électrique asservie (pour 2'600 W maxi)
- = Equipé de 4 roues w
(O] Fiche technique 5]
< <<
= Tension 230 volts =
o o
o} " " Puissance 1'500 watts =)
o) Fiche technique = P )
[ Capacité poussiere / eau 27/201 -
Tension 230 volts Nombre des moteurs 1
Puissance 1'200 watts Aspiration 205 m3/h
Capacité pouissiere 371 Dépression colonne eau 2'200 mm
Nombre des moteurs 1 Niveau sonore 70 db
Aspiration 215 m%h Dimension 420 x 400 x 650 mm
3 Dépression colonne eau 2'500 mm Poids 8 kg @
< Niveau sonore 69 db Accessoires @ 36 mm <
2 Dimension 420 x 400 x 800 mm e %
Poids 16 kg 2 tubes plastique, 500 mm
Accessoires @ 36 mm Livraison Suceur eau/poussiére
Flexible transparent, 2 m Suceur biseau
2 tubes plastique, 500 mm Suceur plat
Brosse ronde
L Livraison Suceur eau/poussiéere w
0] ; O]
< Suceur biseau <
g Adaptateur multi-diametres g
o O
T @ 36 mm o

~ ~

(7] (7]

w w

-l -l

-l -

w w

© o«

] ]

52 5Z
< S I <

g = d'art. Description No. d'art. Description g:

-0 - o

") a VAC3046 Flexible noir, 3 m VAC3010-00 Flexible noir, 2 m 7 a

: © VAC5030 Coude avec régulateur VAC2032 Tubes chromés (2 x) g 0@

2 a VAC3044 Tubes plastiques (2x) VAC3017 Suceur biseau 2 a

= =

E : VAC3017 Suceur biseau VAC-5031 Suceur plat E :

o E VAC5031 Suceur plat VAC3045 Suceur eau/poussiére o E

g 3‘, VAC3047 Suceur sol/poussiére VAC3052 Filtre polyester conique lavable 3 a

L g VAC3013 Brosse ronde VAC5027 Sacs papier (10 x) L g

VAC3014 Adaptateur multi-diameétre VAC3053 Sacs microfibres (10 x)

Accessoires Accessoires

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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FOURNITURES INDUSTRIELLES/ ASPIRATEURS

PROMAC

FOURNITURES INDUSTRIELLES/ ASPIRATEURS

i w
o 0]
< <
O O
o o
- ASPIRATEUR EAU ET POUSSIERES ASPIRATEUR EAU ET POUSSIERES :
s Dimension: 550 x 700 x 920 mm Dimension: 550 x 700 x 920 mm G
< <
%) %
< <
E = Utilisation eau et poussiére = Utilisation eau et poussiére E
= Cuve polypropyléne = Cuve polyprobyléne
= 2 moteurs puissance 2'400 W = Filtre polyester conique lavable
= Filtre polyester conique lavable = Equipé de 4 roues
= Flexible de vidange de I'eau
= Equipé de 4 roues
% Fiche technique %
< <<
= Tension 230 volts =
o Fiche technique i 5
=) Puissance 1'500 watts =)
8 Tension 230 volts Capacité poussiére / eau 27/201 E
Puissance 2'400 watts Nombre des moteurs 1
Capacité poussiére / eau 60/521 Aspiration 205 m¥h
Nombre des moteurs 2 Dépression colonne eau 2'200 mm
Aspiration 460 m®h Niveau sonore 70 db
Dépression colonne eau 2'200 mm Dimension 420 x 400 x 640 mm
g Niveau sonore 72 db Poids 9 kg %
< Dimension 550 x 700 x 920 mm Accessoires @36 mm <
2 Poids 17.5 kg Flexible | =2 m 2
Accessoires @ 38 mm Tubes plastique
Flexible | =2,5 m | =500 mm (x2)
Tubes aluminium surmoulé Livraison Coude a régulateur
I'=500 mm (2) Suceur eau/poussiéres
Coude a régulateur Suceur biseau
5 Livraison Brosse ronde Suceur plat E
< Suceur eau <
O (O
= Suceur brosse =
2 Suceur biseau 8
Réducteur

ACCESSOIRES

142 ==

Jp W WWW.PROMACMACHINES.COM

Accessoires

Accessoires

=JPw

WWW.PROMACMACHINES.COM ===

~ ~
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w w
-l -l
-l -
w w
: :
] (7]
vz vz
2« 2«
g = d'art. Description No. d'art. Description g:tl
-0 - o
") a VAC5001 Flexible noir, 2 m VAC3010-00 Flexible noir, 2 m 7 a
: © VAC3007 Coude avec régulateur VAC3015 Coude avec régulateur g 0@
2 a VAC3001 Tubes aluminium surmoulé (2 x) VAC3044 Tubes plastiques (2 x) E a
E : VAC2006 Suceur biseau VAC3017 Suceur biseau E :
o E VAC3002 Suceur brosse VAC5031 Suceur plat o E
g 3‘, VAC3003 Suceur eau VAC3045 Suceur eau/poussiére 3 a
L g VAC5006 Réducteur VAC3052 Filtre polyester conique lavable L g

VAC5005 Brosse ronde VAC5027 Sacs papiers (10 x)

VAC5039 Filtre polyester conique lavable VAC3053 Sacs microfibres (10 x)

VAC5022 Sacs papiers (10 x)

VAC3054 Sacs microfibres (10 x)
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L w
©) 0]
< <
O O
o o
- ASPIRATEUR EAU ET POUSSIERES ASPIRATEUR EAU ET POUSSIERES :
s Dimension: 400 x 380 x 650 mm Dimension: 420 x 400 x 720 mm G
<< <
D D
<< <
E = Utilisation eau et poussiere = Utilisation eau et poussiere E
= Cuve Inox = Cuve et tubes coudés Inox
= Flexible transparent = Flexible transparent jaune
= Filtre polyester conique lavable = Filtre polyester cartouche lavable
= Passage eau/poussiére sans modification = Passage eau/poussiére sans modification
= Equipé de 4 roues = Equipé de 4 roues
w \ : L
(0] (0]
<< <<
=z 7=
o Fiche technique Fiche technique o
) =)
8 Tension 230 volts Tension 230 volts E
Puissance 1'500 watts Puissance 1'500 watts
Capacité poussiere / eau 27/201 Capacité poussiere / eau 32/301
Nombre des moteurs 1 Nombre des moteurs 1
Aspiration 205 m¥/h Aspiration 205 m¥h
Dépression colonne eau 2'200 mm Dépression colonne eau 2'200 mm
g Niveau sonore 70 db Niveau sonore 70 db %
< Dimension 400 x 380 x 650 mm Dimension 420 x 400 x 720 mm <
2 Poids 9kg Poids 9.6 kg o
Accessoires @ 36 mm Accessoires @ 38 mm
Flexible | =2 m Flexible transparent jaune
Tubes plastique 1=25m
I'=500 mm (x2) Tubes plastiques
Livraison Coude a régulateur | =500 mm (x2)
L Suceur eau/poussiéeres Livraison Tubes coudés chromés P
O] : O]
<< Suceur biseau =600 mm (x2) <
O O
> Suceur plat Brosse ronde =z
o 3 s (©)
o uceur eau a
Suceur biseau

~ ~
(7] (7]
w w
-l -l
-l -
w w
© o«
] ]
52 5Z
< S I <
g = d'art. Description No. d'art. Description g:tl
-0 - o
7 a VAC3040 Flexible transparent, 2 m VAC3041 Flexible transparent, 2.5 m » a
: © VAC3015 Coude avec régulateur VAC2012 Tubes plastiques (2 x) g 0@
2 a VAC3032 Tubes chromés (2 x) VAC2003 Tubes chromés coudés (2 x) 2 a
= =
E : VAC3043 Suceur a pédale VAC2006 Suceur biseau E :
o E VAC3017 Suceur biseau VAC3048 Suceur eau o E
g 3‘, VAC5031 Suceur plat VAC5005 Brosse ronde 3 a
L g VAC2038 Suceur eau VAC3055 Filtre cartouche lavable L g
VAC3013 Brosse ronde VAC3056 Sacs papiers (10 x)
VAC3055 Filtre cartouche lavable VAC3057 Sacs microfibres (10 x )
VAC5027 Sacs papiers (10 x)

VAC3053 Sacs microfibres (10 x) - a
Accessoires Accessoires

ACCESSOIRES
ACCESSOIRES
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146 r—

VAC-160/2N

Dimension: 560 x 560 x 960 mm

= Utilisation eau et poussiére

= Cuve Inox

= 2 moteurs puissance 2'400 W
= Filtre polyester conique lavable
= Tuyau de vidange de I'eau

= Equipé de 4 roues

Fiche technique

Tension 230 volts

Puissance 2'400 watts
Capacité poussiere / eau 60/501

Nombre des moteurs 2

Aspiration 410 m¥h
Dépression colonne eau 2'200 mm

Niveau sonore 72 db

Dimension 560 x 560 x 960 mm
Poids 17.5 kg

Accessoires @ 38 mm

Livraison

Flexible, | =2,5m

Tubes aluminium surmoulé
| =500 mm (x2)

Coude avec régulateur

Brosse ronde

Suceur a brosse

Suceur eau

Suceur biseau

Réducteur

d'art. Description

VAC5001 Flexible noir, 2.5 m

VAC3007 Coude avec régulateur
VAC3001 Tubes aluminium surmoulé (2 x)
VAC2006 Suceur biseau

VAC3002 Suceur brosse

VAC3003 Suceur eau

VAC5006 Réducteur

VAC5005 Brosse ronde

VAC5039 Filtre polyester conique lavable
VAC5022 Sacs papiers (10 x)

VAC3054 Sacs microfibres (10 x)

‘ F w WWW.PROMACMACHINES.COM

Accessoires
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ASPIRATEUR EAU ET POUSSIERES

VAC-50/2TN

Dimension: 560 x 560 x 960 mm

= Utilisation eau et poussiere

= Cuve Inox

= Flexible transparent jaune

= 2 moteurs puissance 2'400 W
= Filtre polyester conique lavable
= Tuyau de vidange de I'eau

= Equipé de 4 roues

Fiche technique

Tension 230 volts

Puissance 2'400 watts

Capacité poussiére / eau 60/501

Nombre des moteurs 2

Aspiration 340 m*/h
Dépression colonne eau 2'200 mm

Niveau sonore 70 db

Dimension 560 x 560 x 960 mm
Poids 17.5 kg
Accessoires @ 38 mm

Flexible, jaune, | =2,5 m

Tubes plastiques
' =500 mm (x2)

Tubes chromés coudés
Livraison | =500 mm (x2)

Brosse ronde

Suceur a brosse

Suceur eau

Suceur biseau

No. d'art. Description

VAC3042 Flexible transparent, 5 m
VAC2012 Tubes plastiques (2 x)
VAC2003 Tubes chromés coudés (2 x)
VAC2006 Suceur biseau

VAC2004 Suceur brosse

VAC3048 Suceur eau

VAC5005 Brosse ronde

VAC3055 Filtre cartouche lavable
VAC5022 Sacs papiers (10x)

VAC3054 Sacs microfibres (10 x)

Accessoires
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ASPIRATEUR EAU ET POUSSIERES

FOURNITURES INDUSTRIELLES/ ASPIRATEURS

148 r—J

Dimension: 650 x 600 x 1200 mm

= Utilisation eau et poussiére

= Cuve Inox

= Flexible transparent jaune

= 3 moteurs puissance 2'400 W
= Filtre polyester conique lavable
= Tuyau de vidange de I'eau

= Equipé de 4 roues

Fiche technique

Tension 230 volts

Puissance 3'600 watts

Capacité poussiére / eau 78/501

Nombre des moteurs 3

Aspiration 510 m¥h

Dépression colonne eau 2'200 mm

Niveau sonore 72 db

Dimension 650 x 600 x 1'200 mm
Poids 28 kg

Accessoires @38 mm

Livraison

Flexible, jaune, | =2,5m

Tubes plastiques
| =500 mm (x2)

Tubes chromés coudés
| =600 mm (x2)

Suceur biseau

Suceur brosse

Suceur eau

Suceur biseau

d'art.

VAC3042 Flexible transparent, 5 m
VAC2012 Tubes plastiques (2 x)
VAC2003 Tubes chromés coudés (2 x)
VAC2006 Suceur biseau

VAC2004 Suceur brosse

VAC3048 Suceur eau

VAC3055 Filtre cartouche lavable
VAC5022 Sacs papiers (10 x)
VAC3054 Sacs microfibres (10x)

j F w WWW.PROMACMACHINES.COM
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FOURNITURES INDUSTRIELLES/ EPURATEUR D'AIR

EPURATEUR D'AIR

VAC-250

Dimension: 350 x 435 x 380 mm

= La solution propre pour les constructions a l'intérieur des
batiments

= Aspire |'air poussiéreux sur le terrain de construction et la
ressouffle purifié dans I'habitation

= Grace a la dépression dans la piéce de construct., la
poussiére ne peut pas passer dans |'habitation

= Le premier filtre a air et le filtre HEPA (classe H-13) captent
toutes les particules de pouissieres

= Un petit investissement qui vous fera économiser les frais
de nettoyage

= Convenable pour locaux jusqu'a 70 m?2 a une circulation
d'air de 6 fois par heure

= Pourvu d'un flexible résistant de @ 125mm et 5m de
longueur

SCIAGE

Fiche technique

Tension moteur 230 volts
S -
Puissance moteur 0.17 kW 1
Capacité d'aspiration 425 m3/h |
|
Niveau de pression sonor LpA 53 dB ‘-—I-—-___,
e
Longueur du flexible 5m
e
Sous-pression max. 400 mbar T s o
e
Dimension 350 x 435 x 380mm T e T
——
Poids 23.0 kg L -
'-—--—_1 £
T
]
T
T «
—
7

5 Préfiltres

No. d'art. Description

2186 | -

Adaptateur pour tuyau 125 mm

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

No. d'art. Description

2188 | -

Porte plastique pour épurateurs

No. d'art. Description

2210 | 24x11m

Accessoires
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J

L w
() O]
S S
o o
L — [T
% SOCLE AVEC SYSTEME D'ASPIRATION POUR o
Y 4
MACHINES A PONCER LES METAUX
. \EZYy m
O O}
< <
%) %)
< Dimension: 450 x 450 x 842 mm <
o o
E (i
= Socle avec systéme d'aspiration motorisé pour machines
a poncer les métaux
= Composé de: 1x couvercle @ 100 mm
1 x adaptateur-Y @ 100 mm
- 2 x tube flexible en alu @ 100 mm x 1.8 m wi
O 2 x Adaptateurs @ 36 x 100 mm @)
= 4 x bride @ 100 mm =
5 2 x bride @ 36 mm T
o (@)
[ [
e - |
—
Tension moteur 230 volts £
Puissance moteur 0.38 kW =
w Vitesse 2850 min? - L
g Dimension 450 x 450 x 842 mm 5* g
Q Poids 37.0kg i O
%) ] %)
[]
w w
(O] O]
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'PROMAC

PALAN ELECTRIQUE
Ny

Dimension: 315 x 130 x 160 mm

Dimension: 155 x 363 x 220 mm

Dimension: 155 x 363 x 220mm

= Arrét automatique en fin de course haute

Protection moteur

Avec brides de fixation et poulie de mouflage

= Avec disjoncteur de sécurité contre mauvais

enroulement du cable

= Encombrement collier 45 x 45 mm

Fiche technique

FOURNITURES INDUSTRIELLES/ PALANS

Modele 990G 991G 992G

Tension moteur 230 volts 230 volts 230 volts
Puissance moteur 0.5 kW 0.9 kW 1.6 kW
Charge levée 125 /250 kg 250/ 500 kg 500 /999 kg
Vitesse de levage 10/ 5 m/min-’! 10/ 5 m/min-’ 10/ 5 m/min”’!
Course de 12m 12m 11m
Hauteur de levage 6m 6m 55m
Longueur de céble 12m 12m 12m

Cable @ 3mm 4.2mm 5.6mm
Dimension 315 x 130 x 160 mm 155 x 363 x 220 mm 185 x 480 x 220 mm
Poids 11.5 kg 17 kg 31 kg

Chariot porte-palan 1t

No. d'art. Description

992-100 | -
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FOURNITURES INDUSTRIELLES/ PALANS

traitement a chaud
Construction tout acier

Plagues de charge et composants internes

PALANS A LEVIERS

Le system de frein Weston a double cliquet
procure un niveau de sécurité supplementaire
Rotation a 360° des crochets en acier allie
pour facilité du greement
Comformes a ANSI/ASME et aux standards OSHA

Fiche technique

PROMAC

No. d'art. Capacité Levage N° de descentes Chaine de charge @ x pas Poids
JT-JLPA-075-15 750 kg 1.5m 1 6 x 18mm 6.3kg
JT-JLPA-150-15 1'500 kg 1.5m 1l 6 x 24 mm 13.6 kg
JT-JLPA-300-15 3'000kg 1.5m 1 10 x 30mm 22.5kg

PALANS A CHAINES

traitement a chaud

Construction tout acier
Le system de frein Weston a double cliquet

Plaques de charge et composants internes

procure un niveau de sécurité supplementaire

pour facilité du greement
= Comformes a ANSI/ASME et aux standards OSHA

Rotation a 360° des crochets en acier allie

Fiche technique
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No. d'art. Capacité Levage N° de descentes Chaine de charge @ x pas Chaine manuelle Poids

JT-S90-050-60 500kg 6m 1 5x 15mm 5x25mm 7.8kg

JT-S90-100-30 1'000 kg 3m 1 6 x 18 mm 5x25mm 11.1kg
JT-S90-100-60 1'000 kg 6m 1 6 x 18mm 5x25mm 11.1kg
JT-S90-150-30 1'500 kg 3m 1 8 x 24mm 5x25mm 15.8kg
JT-S90-200-30 2'000kg 3m 1 8 x24mm 5x25mm 16.8kg
JT-S90-200-60 2'000kg 6m 1 8 x24mm 5x25mm 16.8kg
JT-S90-300-30 3'000 kg 3m 2 8 x24mm 5x25mm 24.2kg
JT-S90-500-30 5'000 kg 3m 1 10 x 30mm 5x25mm 39.8kg
JT-S90-1000-30 10'000 kg 3m 4 10 x 30mm 5x25mm 70.7kg
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PROMAC

ACCESSOIRES ACCESSOIRES PROMAC‘

w w
(O} (©)
< <
O ©n
o o
w w
o o
. No. d'art. Description No. d'art. Description
LI Sta g e ‘ 50000906 Lunette fixe (pour BD-7) i Y
g - | 4 2172 Mandrin & 4 mors de 125 mm (pour 947V)
- 50000086-B Lunette fixe (pour BD-8) -
w 2175 Lunette fixe (pour 947V) . w
(0] : . _ 9473 Mandrin autoserrant 0.5-13 mm, B16 [0}
< 50000907-B Lunette a suivre (pour BD-7) ' <
CL) 50000087-B Lunette a suivre (pour BD-8) n
< \ o 9457 Mandrin autoserrant 1-16 mm, B18 E
T o, 2174 Lunette a suivre (pour 947V) <
- -poi &ci I8
PE RGAG E P.4-37 50000917 :’))zztrrgg?;n:ta I;%n'g)ante FeraEpiie 2 2176-200 Porte-outils carré (pour BD-947V)
» ¥
465302 Contre-pointe tournante CM-2 g .
- 2176-100 Porte-outils prismatique (pour BD-947V)
465303 Contre-pointe tournante CM-3
No. d'art. Description No. d'art. Description 50000918 Pointe fix CM-2 spéciale (pour BD-7) 100188 Adaptateur CM2 /B 16
9082 Etau de maf:hlr?es avec largeur de mors 85 mm, 9763 Assortiment de cales de serrage NW12, M10, 50000912 Changeur d'outils avec 3 porte-outils standard 9164 Adaptateur CM2 /B 18
3 avec mors a prismes 52-pces (pour BD-7) L
O]
<ZE 9083 Etau de maf:hln_es avec largeur de mors 105 mm, 9728 Assortiment de cales de serrage, NW14, M12, 50000914 Porte-outils 2 positions (pour BD-7) 9778 Adaptateur CM 3/B 16 <
= avec mors a prismes 52-pces =
Lo
S "
o 2025 B 2 vecllargeuride mor USRI 10026 Assortiment de cales deiseHEEEl RIS 50000071 11 pigces outils de tournage 8 x 8 mm 9165 Adaptateur CM 3/ B 18 =
= avec mors a prismes 52-pces E
Etau a serrage rapide largeur de mors 105 mm, N Jeu de méches a métaux 19-pces, HSS 4241, . h .
2021 avec mors & prismes D-19GS DIN38, meulées 50000094 Outils de tournage 10 x 10 mm, jeu de 11 piéces 9877 Adaptateur CM4 /B 18
% 7 Etau a serrage rapide largeur de mors 156 mm, ¥ Jeu de méches a métaux HSS, laminées/ o, - ~
2022 B e Terismes D-19RW roulées, 19 piéces 1-10mm 50000909 Outil a trongonner (pour BD-7 et BD-8) 2040 Reducteur CM2 / CM1
- 9473 Mandrin autoserrant 0.5-13 mm, B16 Jeu de méches a métaux 25 pces, HSS 4241
D-25GS : 4 & 50000920-B Chariot vertical avec étau (pour BD- 2087 Reducteur CM3 / CM2
‘ 9457 Mandrin autoserrant 1-16 mm, B18 DIN338, meulées, 1-13 mm ® i
w 2040 Reducteur CM2 / CM1 Socle pour perceuses d'établi Jeu de pinces 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16mm w
2046 50000921 2 et 2088 Reducteur CM4 / CM2
g 2087 Reducteur CM3 / CM2 800 x 350 x 550mm (pour BD-7) g
= 2088 Reducteur CM4 / CM2 i Ty
() 50000093 S GG R0 2, 14,46 mm 9841 Reducteur CM4 / CM3 %)
n 9841 Reducteur CM4 / CM3 (pour BD-8) n
voso0
g Jeu d'outils de serrage pour plateau circulaire Porte-outils Multifix Gr. A, AD 2090, tourelle
=Bt SUILi 50000910 (pour BD-7) 2SoC00 956600 + insertion 956634, (pour GH-1440W)
=R 50000089 Jeu d'outils de serrage pour plateau circulaire ol Porte-outils Multifix Gr. B, avec porte-outil
=Be 50000088 (pour BD-8) ﬁ‘r 956602A BD 25120, 956602 + insertion 956638,
t ZX)
.’N 50000910 Plateau circulaire 160 mm pour serrage N (A2
f,;’; (pour BD-7) .
w Porte-burin Gr. A Multifix AD 2090, extérieur w
Plateau circulaire 180 mm pour serrage ";“' 956634
[0} F RA I SAG E 50000088 P 9 (pour GHB-1340/GH-1440-3)
Pe F‘:./’f (pour BD-8) ‘;’ g
LZ) Plateau circulaire 240 mm pour serrage g
(®) - 23 (pour 947V) 2 956638 Porte-burin Gr. B Multifix BD 25120, extérieur o)
o No. d'art. Description No. d'art. Description — I (pour type ZX) o
}n 50000916 Mandrin & 3 mors 100 mm avec adaptateur
. 4 (pour BD-7 et BD-8) s . v
9763 ?253"”'”‘9"' Celcalesielsemage NV 2 IMIC) ] 50000026 Plateau Diviseur avec table ronde 100 mm 956656 RoLe g;’E';” %Zgg:'m’;g’; EATER) T
RS ~ 301449 Mandrin & 3 mors 160 mm avec adaptateur (pour i a -3)
T - - (pour GHB-1330/1340/1440) 4 - —
9708 Assortiment de cales de serrage, NW14, M12, e 50000029 Jeu de plateaux diviseurs pour diviseur 956659 Porte-burin Gr. B Multifix BH 32130, intérieur
52-pces & 50000026 & 50000191 5C Mandarin de pince de serrage précision (pour type ZX)
. = D1-4 (Camlock) 3 a
Assortiment de cales de serrage NW16, M14, L . Porte-burin Gr.A Multifix AJ 3080, (pour GHB-
‘g 10026 52-pces 50000031 Contre-pointe pour diviseur 50000026 . 956666 1340/GH-1440-3) pour outil & cone Morse
= ‘.‘_Jf P 50000190 5C Jeu de 16 pinces de serrage de 3-25mm ~
& e 50000037 Jeu de fraises a queue HSS-Satz 3, 4, 5, 6, 8, }.. 50000032 Adaptateur pour montage 50000033/34 sur z 056669 Porte-outil Gr.B Multifix BJ 40120 m
1 10mm i diviseur 50000026 @ TR Mandrin 4 mors indépendants 100 mm avec (pour type ZX) pour outils & cone Mors O
D CM-2 Jeu d d Mandrin 3 mors 80 e (e D GRER-G) Douille & céne Morse Multifix CM1 AL 130, i
w 50000027 -2 Jeu de pinces de serrage 3, 4, 5, 6, 8, 0Ty 50000033 landrin 3 mors 80 mm oo ouille & céne Morse Multifix b o
o 10mm E (a ordre avec 50000032 ) Gr. A (pour GHB-1340/ GH-1440-3) E
=9 t i 321430 4-Mandrin 200 mm (pour GHB-1330/GHB- A ” - 9
0w Z r D-19GS Jeu de méches a métaux 19-pces, HSS 4241, 50000034 Mandrin 4 mors 80 mm L 1340A/GH-1440W-3) 956716 Douille a cone Morse Multifix CM2 AL 230, [
=) j DIN338, meulées, 1-10mm (& ordre avec 50000032 ) o Gr.A (pour GHB-1340/ GH-1440-3) oD <
[a)] o<
=z < Jeu de méches a métaux HSS, laminées/ Mandrin 4 mors 80 mm = <
;) & D-19RW roulées, 19 piéces, 1-10mm ROU00VES (& ordre avec 50000032 ) = E\L
(%)) [N
o g Jeu de méches a métaux 25-pces, HSS 4241, Jeu de plateaux diviseurs pour diviseur W~
g =) D-25GS DIN338, meulées, 1-13mm 0000065 50000065 % S
L L
E = 9473 Mandrin autoserrant 0.5-13mm, B16 . - = =
=z < - 50000067 Contre-pointe pour diviseur 50000065 E <
oo 9457 Mandrin autoserrant 1-16 mm, B18 To
oo - £ Adaptat t dri Do
. ~ . ptateur pour montage mandrin
eR7) s 50000025-B | Etau machine 50 x 50mm @ 50000068 50000915/50000916 sur diviseur 50000065 o ®
L < L <
Etau avec plateau tournant Mandrin 4 mors indépendants 100 mm avec
o F 50000036-B 55 x 75mm 50000915 adaptateur ( a ordre avec 500000068 )
h Etau avec plateau tournant _ . .
50000058-B 80 x 100 mm 50000063-B Table rectangulaire, angle réglable
- 9908 Etau a fraiser largeur de mors 100 mm, 50000057 Table de travail pour fraisage et pergage a
“l avec base pivotante I'horizontale
9909 Etau a fraiser largeur de mors 152 mm, 50000056-G Socle fermé
s avec base pivotante
[ Etau & fraiser largeur de mors 127 mm
9984 T largeur de mors k 350045-G Socle fermé
avec base pivotante
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No. d'art. Description

No. d'art. Description

ACCESSOIRES

PROMAC

2126 PROMAC Lame a pastilles carbure 185 x 2.0 x 2036 EXACT Lame a pastilles carbure 165 x 62 mm,
30 mm, 48 dents, pour Alu 52 dents pour aciers, cuivre et PVC
2008 PROMAC Lame de scies @ métaux 200D 2048 PROMAC Lame a pastilles carbure 185 x 2.0 x
225x1.9x32 mm, pour INOX 20 mm, 48 dents, pour FE
2048 PROMAC Lame a pastilles carbure 185 x 2.0 x 2071 EXACT Exact Lame diamantée de qualité 140 x
20 mm, 48 dents, pour FE 62 x 2.0 x 1.8 mm pour des coupes en fonte
9120 PROMAC Lame de scies a métaux 120D. 2072 EXACT Lame a pastilles carbure 150 x 62 mm,
o 200x1.8x32 mm 40 dents, pour PVC
9121 PROMAC Lame de scies a métaux 160D. 9120 PROMAC Lame de scies a métaux 120D.
200x1.8x32 mm 200x1.8x32 mm
9122 PROMAC Lame de scies a métaux 200D 9121 PROMAC Lame de scies a métaux 160D.
200x1.8x32 mm 200x1.8x32 mm
9123 PROMAC Lame de scies a métaux 120D 9122 PROMAC Lame de scies a métaux 200D
225x1.9x32 mm 200x1.8x32 mm
9124 PROMAC Lame de scies a métaux 160D 9123 PROMAC Lame de scies a métaux 120D
225x1.9x32 mm 225x1.9x32 mm
9125 PROMAC Lame de scies & métaux 200D 9124 PROMAC Lame de scies a métaux 160D
225x1.9x32 mm 225x1.9x32 mm
9126 PROMAC Lame de scies a métaux 120D 9125 PROMAC Lame de scies a métaux 200D
250x2.0x32 mm 225x1.9x32 mm
9127 PROMAC Lame de scies a métaux 9126 PROMAC Lame de scies a métaux 120D
160D.250x2.0x32 mm 250x2.0x32 mm
9128 PROMAC Lame de scies a métaux 200D 9127 PROMAC Lame de scies a métaux
250x2.0x32 mm 160D.250x2.0x32 mm
9129 PROMAC Lame de scies a métaux 120D. 9128 PROMAC Lame de scies a métaux 200D
275x2.5x32 mm 250%2.0x32 mm
9130 PROMAC Lame de scies a métaux 160D 9129 PROMAC Lame de scies a métaux 120D.
275x2.5x32 mm 275x2.5x32 mm
9131 PROMAC Lame de scies & métaux 200D 9130 PROMAC Lame de scies & métaux 160D
275x2.5x32 mm 275x2.5x32 mm
9132 PROMAC Lame de scies a métaux 120D 9131 PROMAC Lame de scies a métaux 200D
300x2.5x32 mm 275x2.5x32 mm
9133 PROMAC Lame de scies a métaux 160D 9132 PROMAC Lame de scies a métaux 120D
300x2.5x32 mm 300x2.5x32 mm
9134 PROMAC Lame de scies a métaux 200D 9133 PROMAC Lame de scies a métaux 160D
300x2.5x32 mm 300x2.5x32 mm
9135 PROMAC Lame de scies a métaux 120D 9134 PROMAC Lame de scies a métaux 200D
315x2.5x32 mm 300x2.5x32 mm
9136 PROMAC Lame de scies a métaux 160D 9135 PROMAC Lame de scies a métaux 120D
315x2.5x32 mm 315x2.5x32 mm
9137 PROMAC Lame de scies & métaux 200D 9136 PROMAC Lame de scies & métaux 160D
315x2.5x32 mm 315x2.5x32 mm
9138 PROMAC Lame de scies a métaux 120D 9137 PROMAC Lame de scies a métaux 200D
350x2.5x32 mm 315x2.5x32 mm
9139 PROMAC Lame de scies a métaux 160D 9138 PROMAC Lame de scies a métaux 120D
350x2.5x32 mm 350x2.5x32 mm
9140 PROMAC Lame de scies a métaux 200D 9139 PROMAC Lame de scies a métaux 160D
350X2.5X32 mm 350x2.5x32 mm
9753 PROMAC Lame a pastilles carbure 305 x 2.2 x 9140 PROMAC Lame de scies @ métaux 200D
25.4mm, 60 dents 350X2.5X32 mm
-H\"‘( 9754 PROMAC Lame a pastilles carbure 305 x 2.2 x 9753 PROMAC Lame a pastilles carbure 305 x 2.2 x
25.4mm, 80 dents -—-..\t 25.4mm, 60 dents
9756 PROMAC Lame de scies @ métaux 80D 9754 PROMAC Lame a pastilles carbure 305 x 2.2 x
315x2,5x32 mm 25.4mm, 80 dents
9757 PROMAC Lame de scies a métaux 80D. 9756 PROMAC Lame de scies a métaux 80D
350%2.5x32 mm 315x2,5x32 mm
9758 PROMAC Lame de scies a métaux 90D. 9757 PROMAC Lame de scies a métaux 80D.
300x2,5x32 mm 350x%2.5x32 mm
9962 PROMAC Lame & pastilles carbure 355 x 2.4 x 9758 PROMAC Lame de scies @ métaux 90D.
25.4mm, 80 dents 300x2,5x32 mm
10030 PROMAC Lame a pastilles carbure 355 x 2.6 x 9962 PROMAC Lame a pastilles carbure 355 x 2.4 x
25.4mm, 72 dents 25.4mm, 80 dents
10031 PROMAC Lame a pastilles carbure 355 x 2.6 x -"""h.“: 10030 PROMAC Lame a pastilles carbure 355 x 2.6 x
-hu,ﬁk 25.4mm, 90 dents 25.4mm, 72 dents
EXACT Lame a pastilles carbure 140 x 62 mm, 46 PROMAC Lame a pastilles carbure 355 x 2.6 x
2232 10031
dents 25.4mm, 90 dents
EXACT Lame céramique 140 x 62 mm pour des
2233 -
coupes dans I'inox
EXACT Exact Lame diamantée 140 x 62 mm
2234
pour des coupes en fonte
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No. d'art. Description
2003 PROMAC Lame de scie a ruban
3160x27x0.9 mm, 4/6D M42
2004 PROMAC Lame de scie a ruban
3160x27x0.9 mm, 3/4D M42
2113 PROMAC Lame de scie a ruban
3330x12x0.5 mm, 4 dents
2114 PROMAC Lame de scie a ruban
3330x15x0.6 mm, 4 dents
2115 PROMAC Lame de scie a ruban
3330x20x0.6 mm, 4 dents
2116 PROMAC Lame de scie a ruban
3330x20x0.6 mm, 3 dents
2117 PROMAC Lame de scie a ruban
3330x15x0.6 mm, 14 dents
2118 PROMAC Lame de scie a ruban
2550x10x0.5 mm, 6 dents
2119 PROMAC Lame de scie a ruban
2550x15x0.5 mm, 4 dents
2120 PROMAC Lame de scie a ruban
2550x20x0.5 mm, 3 dents
2122 PROMAC Lame de scie a ruban
2550x15x0.5 mm, 14 dents
2123 PROMAC Lame de scie a ruban
2550x6x0.4 mm, 6 dents
2129 PROMAC Lame de scie a ruban
3080x27x0.9 mm, 3/4D M42
2130 PROMAC Lame de scie a ruban
3080x27x0.9 mm, 4/6D M42
2131 PROMAC Lame de scie a ruban
3080x27x0.9 mm, 5/8D M42
2132 PROMAC Lame de scie a ruban
3080x27x0.9 mm, 10/14D M42
2017 PROMAC Lame de scie a ruban
3485x27x0.9mm, 10/14 dents
2018 PROMAC Lame de scie a ruban
3485x27x0.9mm, 6/10 dents
2219 PROMAC Lame de scie a ruban
3485x27x0.9mm, 5/8 dents
2290 PROMAC Lame de scie a ruban
3485x27x0.9mm, 4/6 dents
2250 PROMAC Lame de scie & ruban
2035x20x0.9 mm, 10/14D M42
2051 PROMAC Lame de scie a ruban
2035x20x0.9 mm, 8/12D M42
2050 PROMAC Lame de scie a ruban
2035x20x0.9 mm, 6/10D M42
2053 PROMAC Lame de scie a ruban
2035x20x0.9 mm, 5/8D M42
2054 PROMAC Lame de scie a ruban
2035x20x0.9 mm, 4/6D M42
2290 PROMAC Lame de scie a ruban
2730x27x0.9 mm, 3/4 dents, M42
2291 PROMAC Lame de scie a ruban
2730x27x0.9 mm, 6/10 dents, M42
2092 PROMAC Lame de scie a ruban
2730x27x0.9 mm, 5/8 dents, M42
2293 PROMAC Lame de scie a ruban
2730x27x0.9 mm, 4/6 dents, M42
9274 PROMAC Lame de scie a ruban
2440x10x0,5 mm 6D 350/351...
9275 PROMAC Lame de scie a ruban
2440x15x0,5mm 4D 350/351...
9276 PROMAC Lame de scie a ruban
2440x20x0,5mm 4D 350/351...
9277 PROMAC Lame de scie a ruban
2440x15x0,5mm 14D 350/351C
9278 PROMAC Lame de scie a ruban

2440x6x0,5 mm 8D 350/351...

No. d'art. Description

2154 PROMAGC 2 lames de scie & ruban
1735x13x0.65 mm, 6/10D M42

2155 PROMAC 2 lames de scie & ruban
1735x13x0.65 mm, 8/12D M42

2156 PROMAC 2 lames de scie & ruban
1735x13x0.65 mm, 10/14 dents, M42

2157 PROMAC 2 lames de scie a ruban
1735x13x0.65 mm, 18D M42

2201 PROMAC 2 pces lames de scie a ruban
1440x13x0.65 mm, 14D M42

2202 PROMAC 2 pces lames de scie a ruban
1440x13x0.65 mm, 10/14D M42

2203 PROMAC 2 pces lames de scie a ruban
1440x13x0.65 mm, 8/12D M42

2085 PROMAC 2 lames de scie & ruban
1640x13x0.65 mm, 6/10D M42

2286 PROMAC 2 lames de scie & ruban
1640x13x0.65 mm, 8/12D M42

2087 PROMAC 2 lames de scie a ruban
1640x13x0.65 mm, 101/14D M42

2088 PROMAC 2 lames de scie a ruban
1640x13x0.65 mm, 18D M42

10050 PROMAC 2 pces lames de scie a ruban
1470x13x0.65 mm, 8/12D M42

10051 PROMAC 2 pces lames de scie a ruban
1470x13x0.65mm, 10/14D M42

10052 PROMAC 2 pces lames de scie a ruban
1470x13x0.65 mm, 14D M42

2053 PROMAC lame de scie a ruban
4100x34x1.1 mm, 5/8D M42

2054 PROMAC lame de scie a ruban
4100x34x1.1 mm, 4/6D M42

2055 PROMAC lame de scie a ruban
4100x34x1.1 mm, 3/4D M42

2067 PROMAC Lame de scie a ruban
3300x27x0.9mm, 10/14D M42

2068 PROMAC Lame de scie a ruban
3300x27x0.9 mm, 6/10D M42

2069 PROMAC Lame de scie a ruban
3300x27x0.9 mm, 5/8D M42

2070 PROMAC Lame de scie a ruban
3300X27X0.9 mm, 4/6D M42

2071 PROMAC Lame de scie a ruban
3300x27x0.9 mm, 3/4D M42

2072 PROMAC Lame de scie a ruban
2080x20x0.9 mm, 10/14D M42

2073 PROMAC Lame de scie a ruban
2080x20x0.9 mm, 6/10 M42

2074 PROMAC Lame de scie a ruban
2080x20x0.9 mm, 5/8D M42

2075 PROMAC Lame de scie a ruban
2080x20x0.9 mm, 4/6D M42

2076 PROMAC Lame de scie a ruban
2080x20x0.9 mm, 4D M42

2079 PROMAC Lame de scie a ruban
2480x27x0.9mm, 10/14D M42

2080 PROMAC Lame de scie a ruban
2480x27x0.9 mm, 6/10D M42

2081 PROMAC Lame de scie a ruban
2480x27x0.9 mm, 5/8D M42

2082 PROMAC Lame de scie a ruban
2480x27x0.9 mm, 4/6D M42

2083 PROMAC Lame de scie a ruban
2480x27x0.9 mm, 3/4D M42

2090 PROMAC Lame de scie a ruban
3160x27x0.9 mm, 10/14D M42

2091 PROMAC Lame de scie a ruban
3160x27x0.9 mm, 6/10D M42

2002 PROMAC Lame de scie a ruban

3160x27x0.9 mm, 5/8 dents
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9292 PROMAC Lame de scie a ruban I\' 2148 PROMAC Servante 560—950 mm, L = 330 mm,
2844X27X0.9 mm 6/10 Dents M 42 e rouleaux combinés
PROMAC Lame de scie a ruban HRS-V Servante a rouleaux pour charges
9283 2844X27X0.9mm 5/8 Dents M 42 Ra000100 lourdes
9204 PROMAC Lame de scie a ruban - =T 2020-3 PROMAC Servante 360x3000 mm, hauteur
2844x27x0.9 mm 4/6D. M 42 réglable de 650-950 mm
|
9344 PROMAC Lame de scie a ruban - PROMAC Regle digitale 3m pour une mesure
3660x27x0.9 mm 3/4 Dents g 2020-D3 parfaite et un positionnement précis sur les
- servantes 2020
9460 PROMAC Lame de scie a ruban
2360x20x0.9 mm, 10/14D M42 c -
— e gl 2020-D6 PROMAC Servantes 360x6000 mm avec regle
9461 PROMAC Lame de scie a ruban digitale, hauteur réglable 650-950 mm
2360x20x0.9 mm, 6/10D M42 .
9462 PROMAC Lame de scie a ruban
2360x20x0.9 mm, 5/8D M42
9463 PROMAC Lame de scie a ruban
2360x20x0.9 mm, 4/6D M42
9468 PROMAC Lame de scie a ruban
2970x20x0.8 mm 4/6 Dents M42
9469 PROMAC Lame de scie a ruban
2970x20x0.8 3Dents
9663 PROMAC Lame de scie a ruban
3035x27x0.9 mm, 6/10 dents, M42
9664 PROMAC Lame de scie a ruban
3035x27x0.9 mm 5/8 dents, M42 Po N AG E
9665 PROMAC Lame de scie a ruban ;
3035x27x0.9 mm 4/6 dents, M42
9720 PROMAC Lame de scie a ruban "
2455x27x0.9mm, 10/14D M42 No. d'art. Description
9721 PROMAC Lame de scie & ruban 2004 PROMAC Socle robuste, avec pied gros, pour
2455x27x0.9 mm, 6/10D M42 ponceuse
PROMAC Lame de scie a ruban )
9722 2455x27%0.9 mm, 5/8D Md2 A 9399 PROMAC Socle pour touret
9723 PROMAC Lame de scie a ruban 2026 PROMAC 5 papiers abrasifs gr. 40,
2455x27x0.9 mm, 4/6D M42 D= 305 mm, Velcro
9704 PROMAC Lame de scie a ruban 2027 PROMAC 5 papiers abrasifs gr. 60,
2455x27x0.9 mm, 3/4D M42 D= 305 mm, Velcro
9814 PROMAC Lame de scie a ruban 2028 PROMAC 5 papiers abrasifs gr. 80,
2450x27x0.9 mm 14 Dents M 42 D= 305 mm, Velcro
9834 PROMAC Lame de scie a ruban 2029 PROMAC 5 pces papiers abrasifs gr.100,
3235x25x0.9 mm, 10/14 dents, M42 D=305mm, Velcro
9835 PROMAC Lame de scie & ruban 2030 PROMAC 5 papiers abrasifs gr. 120,
3235x25x0.9 mm, 6/10 dents, M42 D= 305 mm, Velcro
9836 PROMAC Lame de scie a ruban 2031 PROMAC 5 papiers abrasifs gr. 150,
3235x25x0.9 mm, 5/8 dents, M42 D= 305 mm, Velcro
9837 PROMAC Lame de scie a ruban 2048 PROMAC 5 bandes abrasives 150 x 2'000 mm,
3235x27x0.9 mm, 4/6 dents, M42 w grain 60
9838 PROMAC Lame de scie a ruban 2049 PROMAC 5 bandes abrasives 150 x 2'000 mm,
3235X25X0.9 mm, 3/4 dents, M42 grain 80
9860 PROMAC Lame de scie a ruban 2050 PROMAC 5 Bandes abrasives 150 x 2'000 mm,
3345x27x0.9 mm, 10/14D M42 grain 100
9861 PROMAC Lame de scie a ruban 2051 PROMAC 5 Bandes abrasives 150 x 2'000 mm,
3345x27x0.9 mm, 6/10D M42 grain 120
9862 PROMAC Lame de scie a ruban 2052 PROMAC 5 Bandes abrasives 150 x 2'000 mm,
3345x27x0.9 mm, 5/8D M42 grain 180
PROMAC Lame de scie a ruban A
9863 3345x27%0.9 mm, 4/6D Md2 2098 PROMAC Meule 150 x 20 x 12,7 mm, grain 36
PROMAC Lame de scie a ruban A
9864 3345x27%0.9 mm, 3/4D M42 2099 PROMAC Meule 150 x 20 x 12,7 mm, grain 60
— PROMAC Servante a rouleau 1'200 kg, réglable
1| 2002 de 560 & 830 mm, largeur 365 mm 2101 PROMAC Meule 205 x 20 x D15 mm, grain 36
2003 PROMAC Servante a rouleau 1'200 kg, réglable 2204 PROMAC 5 Bandes abrasives 100 x 1'100 mm,
‘..-'P- de 800-1160 mm, largeur 365 mm w grain 60
2017C PROMAC Servante d'amenage 360 x 2'000 mm, 2205 PROMAC 5 Bandes abrasives 100 x 1'100 mm,
- réglable de 650-1'000 mm, largeur 360 mm grain 80
2041 PROMAC Servante d'amenage 460x2'000 mm, 2206 PROMAC 5 Bandes abrasives 100 x 1'100 mm,
! réglable de 750-850 mm, largeur 460 mm grain 100
T PROMAC Servante 580—-950 mm, L = 400 mm, 1 PROMAC 5 Bandes abrasives 100 x 1'100 mm,
"y 2146 2207 :
) rouleau grain 120
y PROMAC Servante 640-950 mm, L = 400 mm, 5 PROMAC 5 Bandes abrasives 100 x 1'100 mm,
2147 2208 :
rouleaux grain 180
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grain 120

No. d'art. Description No. d'art. Description
PROMAC Meule d'affatage CBN 55308 pour PROMAC 5 Bandes abrasives 100 x 1150 mm,
2224 o B 9949 T
affiteur de meches 313 grain 180
2225 B ey U 2gediamaripoUR 9950 PROMAC Meule 250 x 38 x 25.4 mm, A46
affiteur de méches 313
PROMAC Meule d'affitage CBN 53569 pour PROMAC 5 Bandes abrasives 100 x 1'500 mm,
2226 ~ 5 9969 i
affateur de méches 314 w grain 100
PROMAC Meule d'affiitage diamant 50175 pour PROMAC 5 Bandes abrasives 100 x 1'500 mm,
2227 = 5 9970 i
affteur de méches 314 grain 80
g 2231 PROMAC Dresse-meule diamanté 9971 e Sl L ERIES 180 1 S0y
grain
9191 PROMAG Meule 150 x 25 x D20 mm, grain Ad6 9972 ggar%\c 5BandesfabrasiveeHCORIER G
9197 PROMAGC Meule 150 x 25 x D20 mm, grain A60 100119 :2%"’1'38 5|banceslabiz= eyt HERIRIHED
PROMAC 5 Bandes abrasives 50 x 1'000 mm, PROMAC 5 bandes abrasives 100 x 914 mm,
9306 X 100120 i
grain 60 grain 80
PROMAC 5 Bandes abrasives 50 x 1'000 mm, PROMAC 5 bandes abrasives 100 x 914 mm,
9307 , 100121 ,
grain 80 grain 60
9308 RN SBRIEERbras!ves 50 x 1:000 mm, ; PM-314-108 | PROMAC Mandrin ER40, 8m
grain 100
9309 EroMaclEandesiabrasives 50 x 1,000 mm, PM-314-109 | PROMAC Mandrin ER40, 9m
grain 120
9310 RECMACEEadesiabrasives 50 .1:000 mm, PM-314-110 | PROMAG Mandtin ER40, 10mm
grain 180
9340 PROMAC Meule 205 x 25 x 20 mm, grain A46 PM-314-111 PROMAC Mandrin ER40, 11-10mm
9341 PROMAC Meule 205 x 25 x D20 mm, grain A60 PM-314-113 PROMAC Mandrin ER40, 13-12mm
" = 9346 ggﬁ"gﬁo RERlCEEEbrasIvesH 00 x 1{000 mm? PM-314-115 | PROMAC Mandrin ER40, 15-14mm
9347 gzﬁ‘r\g/sc plEandeeabrasives 100 x 1'000 mm, PM-314-126 | PROMAG Mandrin ER40, 26 mm
9348 oA S Ea e traElves 100 x 1/000 mm, PM-314-127 | PROMAG MandFin ER40, 27 mm
grain 100
9349 ;’:‘%"q;\g R asives 100, x,1,000 m; PM-314-128 | PROMAG Mandrin ER40, 28mm
9350 pcbACiBBaICesbasves i 00X§1{000 mm, PM-314-129 | PROMAG Mandrin ER40, 29 mm
grain 180
9772 PROMAC Meule 305 x 50 x 25 mm, A46 PM-314-130 PROMAC Mandrin ER40, 30 mm
9773 PROMAC Meule 305 x 50 x 25 mm, A60
PROMAC 5 Bandes abrasives 75 x 2'000 mm,
9829 :
w grain 60
PROMAC 5 Bandes abrasives 75 x 2'000 mm,
9830 h
grain 80
PROMAC 5 Bandes abrasives 75 x 2'000 mm,
9831 3
grain 100
PROMAC 5 Bandes abrasives 75 x 2'000 mm,
9832 M
grain 120
PROMAC 5 Bandes abrasives 75 x 2'000 mm,
9833 N
grain 150
PROMAC 5 Bandes abrasives 100 x 1220 mm,
9869 :
grain 60
PROMAC 5 Bandes abrasives 100 x 1220 mm,
9870 -
grain 80
PROMAC 5 Bandes abrasives 100 x 1220 mm,
9871 -
grain 100
PROMAC 5 Bandes abrasives 100 x 1220 mm,
9872 :
grain 120
PROMAC 5 Bandes abrasives 100 x 1220 mm,
9873 :
grain 180
PROMAC 5 Bandes abrasives 100 x 1150 mm,
9945 :
grain 60
PROMAC 5 Bandes abrasives 100 x 1150 mm,
9946 :
grain 80
PROMAC 5 Bandes abrasives 100 x 1150 mm,
9947 -
grain 100
9948 PROMAC 5 Bandes abrasives 100 x 1150 mm,
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SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

PROMAC

ACCESSOIRES

FOURNITURES INDUSTRIELLE / ASPIRATEURS

Modéles

P.136-148

Désignation

VAC-318N

VAC-37ADE

VAC-327N

VAC-360/2N

VAC-127N

VAC-160/2N

VAC-24TN

VAC-32TN

VAC-50/2TN

VAC-78/3N

Flexible noir I=2 m

VAC3010-00

VAC3010-00

Flexible noir I=2.5 m

VAC5001

VAC5001

Flexible noir I=3 m

VAC3046

Flexible transparent =2 m

VAC3040

VAC3040

Flexible transparent 1=2.5 m

VAC3041

Flexible transparent =5 m

VAC3042

VAC3042

Coude avec régulateur

VAC3015

VAC5030

VAC3007

VAC3015

VAC3007

VAC3015

Tubes plastiques (x2)

VAC3011

VAC3044

VAC3044

VAC2012

VAC2012

VAC2012

Tubes aluminium surmoulé (x2)

VAC3001

VAC-3001

Tubes chromés (x2)

VAC2032

VAC2032

Tubes chromés coudés (x2)

VAC2003

VAC2003

VAC2003

Suceur a pédale

VAC3043

VAC3043

Suceur biseau

VAC3017

VAC3017

VAC3017

VAC2006

VAC3017

VAC2006

VAC3017

VAC2006

VAC2006

VAC2006

Suceur plat

VAC5031

VAC5031

VAC5031

VAC5031

VAC5031

Suceur brosse

VAC3002

VAC3002

VAC2004

VAC2004

Suceur eau

VAC3003

VAC3003

VAC2038

VAC3048

VAC3048

VAC3048

Suceur eau/poussiere

VAC3045

VAC3045

Suceur sol/poussiére

VAC3047

Réducteur

VAC5006

VAC5006

Brosse ronde

VAC3013

VAC3013

VAC5005

VAC5005

VAC3013

VAC5005

VAC5005

Adaptateur multi-diamétre

VAC3014

Modéles

Désignation

VAC-318N

VAC-37ADE

VAC-327N

VAC-360/2N

VAC-127N

VAC-160/2N

VAC-24TN

VAC-32TN

VAC-50/2TN

VAC-78/3N

Filtre polyester lavable

VAC3050

Filtre polyester conique
lavable

VAC3052

VAC5039

VAC3052

VAC5039

Filtre cartouche lavable

VAC3055

VAC3055

VAC3055

VAC3055

Filtre cartouche classe M

VAC3058

Sacs papiers (x10)

VAC1620

VAC5027

VAC5022

VAC5027

VAC5022

VAC5027

VAC3056

VAC5022

VAC5022

Sacs microfibres (x10)

VAC3061

VAC3053

VAC3054

VAC3053

VAC3054

VAC3053

VAC3057

VAC3054

VAC3054

Sac classe M

VAC3059

Préfiltre

VAC3060

ACCESSOIRES
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ACCESSOIRES ACCESSOIRES

w w
(O} ©)
< <
€ £
o DIAMETRE DE PERCAGE POUR it
LA DECOUPE DES TARAUDS/DU FILETAGE
Filet métrique normal Filet métrique fin ISO Filet métrique fin ISO
DIN 336 DIN 336 DIN 336 DIN 336 (ISO 5864)
Inclinaison Avant-trou Diamétre du noyau Inclinaison Avant-trou Diamétre du noyau Inclinaison Avant-trou Diamétre du noyau Inclinaison Avant-trou Diamétre du noyau
i nominale (percen) @ | min. Ecrous ma nominale (percen) @ | min. Ecrous e nominale (percen) @ | min. E T nominale (percen) @ | min. Ecrous e i
[0} %} m m m m %} m m m m (%] m m m m (%] m m m m 0]
é M 1 0.25 0.75 0.729 - M 2,5 X 0.35 2.15 2.121 2.221 M 16 X 1.50 14.50 14.376 14.676 N° 1 64 1.50 1.425 1.582 é
é M1,1 0.25 0.85 0.829 - M3 X 0.35 2.65 2.621 2.721 M 17 X 1.00 16.00 15.917 16.153 N° 2 56 1.85 1.694 1.872 é
TH M 1,2 0.25 0.95 0.929 - M 3,5 X 0.35 3.15 3.121 3.221 M 17 X 1.50 15.50 15.376 15.676 N° 3 48 2.10 1.941 2.146 TR
M1,4 0.30 1.10 1.075 - M 4,0 X 0.50 3.50 3.459 3.599 M18 X 1.00 17.00 16.917 17.153 N° 4 40 2.35 2.385 2.156
M 1,6 0.35 1.25 1.221 1.321 M 4,5 X 0.50 4.00 3.959 4.099 M 18 X 1.50 16.50 16.376 16.676 N° 5 40 2.65 2.697 2.487
M1,8 0.35 1.45 1.421 1.521 M 5,0 X 0.50 4.50 4.459 4.599 M 18 X 2.00 16.00 15.835 16.210 N° 6 32 2.85 2.642 2.896
M2 0.40 1.60 1.567 1.679 M 5,5 X 0.50 5.00 4.959 5.099 M 20 X 1.00 19.00 18.917 19.153 N° 8 32 3.50 3.302 3.531
M 2,2 0.45 1.75 1.713 1.838 M 6,0 X 0.75 5.20 5.188 5.378 M 20 X 1.50 18.50 18.376 18.676 N° 10 24 3.90 3.683 3.962
M 2,5 0.45 2.05 2.013 2.138 M 7,0 X 0.75 6.20 6.188 6.378 M 20 X 2.00 18.00 18.835 18.210 N° 12 24 4.50 4.343 4.597
A M3 0.50 2.50 2.459 2.599 M 8,0 X 0.75 7.20 7.188 7.378 M 22 X 1.00 21.00 20.917 21.153 Ya 20 5.10 4.976 5.268 A
g M 3,5 0.60 2.90 2.850 3.010 M 8,0 X 1.00 7.00 6.917 7.153 M 22 X 1.50 20.50 20.376 20.676 %6 18 6.60 6.411 6.734 g
é M 4 0.70 3.30 3.242 3.422 M 9,0 X 0.75 8.20 8.188 8.378 M 22 X 2.00 20.00 19.835 20.210 Y 16 8.00 7.805 8.164 é
D M 4,5 0.75 3.70 3.688 3.878 M 9,0 X 1.00 8.00 7.917 8.153 M 24 X 1.00 23.00 22.917 23.153 e 14 9.40 9.149 9.550 =)
8 M5 0.80 4.20 4.134 4.334 M 10 X 0.75 9.20 9.188 9.378 M 24 X 1.50 22.50 22.376 22.676 Yo 13 10.80 10.584 11.013 E
M 6 1.00 5.00 4.917 5.153 M 10 X 1.00 9.00 8.917 9.153 M 24 X 2.00 22.00 21.835 22.210 Y6 12 12.20 11.996 12.456
M7 1.00 6.00 5.917 6.153 M 10 X 1.25 8.80 8.647 8.912 M 25 X 1.00 24.00 23.917 24.153 % 11 13.50 13.376 13.868
M8 1.25 6.80 6.647 6.912 M 11 X 0.75 10.20 10.188 10.378 M 25 X 1.50 23.50 23.376 23.676 Y 10 16.50 16.299 16.833
M9 1.25 7.80 7.647 7.912 M 11 X 1.00 10.00 9.917 10.153 M 25 X 2.00 23.00 23.835 23.210 %% 9 19.50 19.169 19.748
M 10 1.50 8.50 8.376 8.676 M 12 X 1.00 11.00 10.917 11.153 M 27 X 1.00 26.00 25.917 26.153 il 8 22.25 21.963 22.598
M 11 1.50 9.50 9.376 9.676 M 12 X 1.25 10.80 10.647 10.912 M 27 X 1.50 25.50 25.376 25.676 1% 7 25.00 24.648 25.349
w M 12 1.75 10.20 10.106 10.441 M 12 X 1.50 10.50 10.376 10.676 M 27 X 2.00 25.00 24.835 25.210 1Y, 7 28.00 27.823 28.524 L
g M 14 2.00 12.00 11.835 12.210 M 14 X 1.00 13.00 12.917 13.153 M 28 X 1.00 27.00 26.917 27.153 1% 6 30.75 30.343 21.120 g
o M 16 2.00 14.00 13.835 14.210 M 14 X 1.25 12.80 12.647 12.912 M 28 X 1.50 26.50 26.376 26.676 1% 6 34.00 33.518 34.295 o
on M 18 2.50 15.50 15.294 15.744 M 14 X 1.50 12.50 12.376 12.676 M 28 X 2.00 26.00 25.835 26.210 1%, 5 39.50 38.951 39.814 (]
M 20 2.50 17.50 17.294 17.744 M 15 X 1.00 14.00 13.917 14.153 M 30 X 1.00 29.00 28.917 29.153 2 4.5 45.00 44.689 45.598
M 22 2.50 19.50 19.294 19.744 M 15 X 1.50 13.50 13.376 13.676 M 30 X 1.50 28.35 26.376 28.676
M 24 3.00 21.00 20.752 21.252 M 16 X 1.00 15.00 14.197 15.153 M 30 X 2.00 28.00 27.835 28.210
M 27 3.00 24.00 23.752 24.252 M 30 X 3.00 27.00 26.752 27.252
M 30 3.50 26.50 26.211 26.771 M 32 X 1.50 30.50 30.376 30.676
M 33 3.50 29.50 29.211 29.771 M 32 X 2.00 30.00 29.835 30.210
Ll M 36 4.00 32.00 31.670 32.270 M 33 X 1.50 31.50 31.376 31.676 -
2 M 39 4.00 35.00 34.670 35.270 * Marge de tolérance du diamétre du noyau M 33 X 2.00 31.00 30.835 31.210 g
LZ) M 42 4.50 37.50 37.129 37.799 pour le filetage (selon ISO 13, partie 50) M 33 X 3.00 30.00 29.752 30.252 g
g M 45 4.50 40.50 40.129 40.799 Pour des raisons de résistance, il nest pas néces- M 35 X 1.50 33.50 33.376 33.676 8
M 48 5.00 43.00 42.578 43.297 saire de maintenir la tolérance du diamétre du M 36 X 1.50 34.00 34.376 34.676
M52 5.00 47.00 46.587 47.287 noyau de la classe de tolérance 6H; la classe de to-
lérance 7H suffit a ce que la tension de serrage des
boulons et écrous ne soit pas inférieure a 0,32 x P.
En outre, grace a 'orientation ininterrompue des
fibres et a I'’écrouissage, les filetages formés sont
=4 = en regle générale d’une plus grande solidité que les -
& DIAMETRE DE PERFORATION filetages usinés. &
5 RECOMMANDE POUR LE FILETAGE E
) Eo
% <_(| Inclinaison Diamétre du noyau 7H Inclinaison Diamétre du noyau 7H Inclinai Diamétre du noyau 7H Inclinaison Diamétre du noyau 7H % <_(|
=a p E Ecrous pehnaison Ecl < Ecr =a
G nominale Percer @ in. 3 nominale Percer @ in. nominale Percer @ | min. nominale Percer @ -~
i CE/C) [] mm m m ] mm mm o mm w 2
% a M 1 0.25 0.88 - - M 5,0 0.80 4.65 4.134 4.384 M5 X 0.50 4.75 4.459 4.639 M 14 X 1.00 13.55 12.917 13.217 % a
E ':: M1,1 0.25 0.98 - - M 6,0 1.00 Biss 4.917 5.217 M 5,5 X 0.50 5.25 4.959 5.139 M 14 X 1.25 13.40 12.647 12.982 E ::
o @ M 1,2 0.25 1.08 - - M 7,0 1.00 6.55 5.917 6.217 M6 X 0.75 5.65 5.188 5.424 M 14 X 1.50 13.30 12.376 12.751 o @
oo M 1,4 0.30 1.25 - = M 8,0 1.25 7.40 6.647 6.982 M7 X 0.75 6.65 6.188 6.424 1.00 14.55 13.917 14.217 oo
8 (</() M 1,6 0.35 1.45 - - M 9,0 1.25 8.40 7.647 7.982 M8 X 0.75 7.65 7.188 7.424 M 15 X 1.50 14.30 13.376 13.751 8 2
M1,7 0.35 1.55 - - M 10 1.50 9.25 8.376 8.751 M8 X 1.00 7.55 6.917 7.217 M 16 X 1.00 15.55 14.917 15.217
M1,8 0.35 1.65 - - M 11 1.50 10.25 9.376 9.751 M9 X 0.75 8.65 8.188 8.424 M 16 X 1.50 15.30 14.376 14.751
M 2,0 0.40 1.80 - - M 12 1.75 11.20 10.106 10.531 M9 X 1.00 8.55 7.917 8.217 M17 X 1.00 16.55 15.917 16.217
M 2,2 0.45 2.00 - - M 14 2.00 13.10 11.835 12.310 M10 X 0.75 9.65 9.188 9.424 M17 X 1.50 16.30 15.376 15.751
M 2,3 0.40 2.10 . . M 16 2.00 15.10 13.835 14.310 M 10 X 1.00 OisS 8.917 9.217 M 18 X 1.00 17.55 16.917 17.217
M 2,5 0.45 2.30 - - M 18 2.50 16.90 15.294 15.854 M 10 X 1.25 9.40 8.647 8.982 M 18 X 1.50 17.30 16.376 16.751
m M 2,6 0.45 2.40 - - M 20 2.50 18.90 17.294 17.854 M 11 X 0.75 10.65 10.188 10.424 M 18 X 2.00 17.10 15.835 16.310 $
-4 M 3,0 0.50 2.80 2.459 2.639 M 11 X 1.00 10.55 9.917 10.217 M 20 X 1.00 19:55 18.917 19.217 o«
6 M 3,5 0.60 3.25 2.850 3.050 M 12 X 1.00 11.55 10.917 11.217 M 20 X 1.50 19.30 18.376 18.751 a
3 M 4,0 0.70 3.70 3.242 3.466 M 12 X 1.25 11.40 10.647 10.982 M 22 X 1.50 21.30 20.376 20.751 3
w M 4,5 0.75 4.15 3.688 3.924 M 12 X 1.50 11.30 10.376 10.751 M 24 X 1.50 23.30 22.376 22.751 w
] o
< g
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o DIAMETRE DE PERFORATION it
Filetage UNC Filetage BSW Filetage tubulaire (Whitworth Filetage de la structure en acier
DIN 336 (ISO 5864) (Whitworth) (selon DI O 228) DIN 336 selon DIN 40430
Inclinaison Avant-trou Diametre du noyau Inclinaison Avant-trou Diamétre du noyau Inclinaison Avant-trou Diametre du noyau Inclinaison Avant-trou Diametre du noyau
i nominale Distance (percen @ | min. Ecrous ma nominale Distance (percer) @ finL. Ecrous nominale Distance (percer) @ i Ecrous ma nominale Distance (percer) @ finL. Ecrous ma i
0] eninch mm (] eninch mm eninch m ] m m eninch [0}
< <
%] N 1 - 72 1.55 1.473 1.613 WY, 40 2.50 - - G Yis 28 6.80 6.561 6.843 Pg 7 20 11.40 11.280 11.430 2]
é N° 2 - 64 1.90 1.755 1.913 W %, 32 3.20 - - G% 28 8.80 8.566 8.848 Pg 9 18 14.00 13.860 14.010 é
o N° 3 - 56 2.15 2.024 2.197 W %6 24 3.60 - - GY, 19 11.80 11.445 11.890 Pg 11 18 17.30 17.260 17.410 TR
N° 4 - 48 2.40 2.271 2.459 WY, 20 5.10 4.744 5.224 G% 19 16.25 15.395 14.950 Pg 13.5 18 19.00 19.060 19.210
N°5 - 44 2.70 2.550 2.741 W %6 18 6.50 6.151 6.661 G, 14 19.00 18.631 19.172 Pg 16 18 21.30 21.160 21.310
N° 6 - 40 2.95 2.819 3.023 W % 16 7.90 7.512 8.052 G % 14 21.00 20.587 21.128 Pg 21 16 26.90 26.780 27.030
N° 8 - 36 3.50 3.404 3.607 W 76 14 9.20 8.809 9.379 G 14 24.50 24117 24.658 Pg 29 16 35.50 35.480 35.730
N° 10 - 32 4.10 3.962 4.166 WY, 12 10.50 10.015 10.610 G% 14 28.25 27.877 28.418 Pg 36 16 45.50 45.480 45.730
N° 12 - 28 4.70 4.496 4.724 W% 11 13.50 12.948 13.598 G1 11 30.75 30.291 30.931 Pg 42 16 52.50 52.480 52.730
5 A - 28 5.50 5.367 5.580 W, 10 16.25 15.831 16.538 G1Y% 11 35.50 34.939 35.579 Pg 48 16 57.80 57.780 58.030 @
< e - 24 6.90 6.792 7.038 W% 9 19.25 18.647 19.411 G1Y 11 39.50 38.952 39.592 <
é % - 24 8.50 8.379 8.626 w1 8 22.00 21.375 22.185 G1Y% 11 45.25 44.845 45.485 é
=1 %6 - 20 9.90 9.739 10.030 WY 7 24.50 23.976 24.879 G1Y% 11 51.00 50.788 51.428 =)
E‘ A - 20 11.50 11.326 11.618 W1Y, 7 27.75 27.151 28.054 G2 11 57.00 56.656 57.296 E
e - 18 12.90 12.761 13.084 W1% 6 30.50 29.558 30.555
% - 18 14.50 14.348 14.671 W1, 6 33.50 32.733 33.730
% - 16 17.50 17.330 17.689 W1% 5 35.50 34.834 35.921
% - 14 20.40 20.262 20.663 W1, 5 39.00 38.009 39.096 NPT
1 - 12 23.25 23.109 23.569 w2 45 44,50 43.643 44.823 Filetage conique américain 1:16
1% - 12 26:50 26284 26744 Avant-trou @ Avant-trou @ Pr?,f_om_:lqur de Proffondeur de
g 1% - 12 29.50 29.459 29.919 Taille nominale cylindr. (A) cylindr. (B) ingision B-?'(?,%’i?‘) %
1%, - 12 32.75 32.634 33.094 d [») mm mm
= 1'; - 12 36.00 35.809 36.269 : ‘ =
(©) : . . : (]
n n
17 -14 17.90 18.32 18.07 20.8
% -14 23.30 23.67 18.55 21.3
1 -115 29.00 29.69 22.29 25.6
= 1Y, -115 37.70 38.45 22.80 26.1 m
[0} 1Y, -115 43.70 44.52 22.80 26.1 o
ZE) 2 -115 55.60 56.56 23.20 26.5 3
> 2, -8 66.30 67.62 31.57 36.3 zZ
8 3 -8 82.30 83.52 33.74 38.5 8

Filetage tubulaire (Whitwortl

Filetage UNC Filetage UNC iletage BSW (Whitwort

B Désignation abrégée UNC Percer @ Désignation abrégée UNC Percer @ Nominal @ Nombre de filets par Percer @ Nominal @ Nombre de filets par Percer @ a
w i
j inch mm inch mm inch inch mm inch inch mm j
E N° 5 - 40 2.90 N° 4 - 48 2.60 WY, 20 5.65 G Y6 28 7.30 E
= N° 6 - 32 3.15 N° 5 - 44 2.90 W %6 18 7.15 GY% 28 9.20 =
g <Z( N° 8 - 32 3.80 N° 6 - 40 3.20 W % 16 8.65 GY, 19 12.40 g <Z(
[=)] 3:‘ N° 10 - 24 4.35 N° 8 - 36 3.85 W %6 14 10.10 G% 19 15.90 o ;:‘
<o N° 12 - 24 5.00 N° 10 - 32 4.45 W, 12 11.50 G 14 19.90 Zin
ﬁ a Ya - 20 5%5) N° 12 - 28 5.10 W % 11 14.55 G % 14 21.90 ﬂ ;)
T Y6 - 18 7.30 A - 28 5.95 W, 10 17.60 G% 14 25.40 e =
2 W % - 16 8.80 e - 24 7.45 W% 9 19.25 G1 11 32.00 2 W
= - = =
=z < e - 14 10.30 EA - 24 9.00 G1Y, 11 40.70 =z <
o = Y, - 13 11.80 "he - 20 10.50 c T
2 & Y - 12 13.30 % - 20 12.10 36
< % - 11 14.80 %6 - 18 13.65 <

A - 10 17.90 % - 18 15.25

A - 9 20.95 Y - 16 18.30

1 - 8 24.00 1 - 12 24.45
(7] (7]
w w
-4 o«
[} (=]
(7] 7
(7] (7]
w w
Q (3]
Q (3)
g <
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o VITESSES DE COUPE ET NOMBRE DE TOURS o
Vitesse de rotation (U/min) pour les vitesses de coupe v
pour divers matériaux de 1 - 60 m/min
Materl
2
i pr pal sous-groupe traction N/mm m
g Matériaux résistants Acier non allié < 400 15 - 20 m/min 20 - 40 m/min 30 - 100 m/min 1l 318 637 955 1274 1592 1910 2548 3185 3822 4777 6396 7962 9554 | 12739| 25924| 19108 g
(2] souples tésistants a Aciers de décolletage non alliés < 400 15 — 20 m/min 20 - 40 m/min 30 - 100 m/min 2 159 318 478 637 796 955 1274 1592 1911 2388 3185 3981 4777 6369 7962 9554 2]
é ;r;: Zré"gt"\‘o/’r;‘rﬁ Cuivre non allié <400 20 - 35 m/min 20 - 40 m/min 30 - 45 m/min 3 106 212 318 425 531 637 849 | 1062 | 1274 | 1592 | 2123 | 2654 | 3185 | 4246 | 5308 | 6369 é
L Laiton 60 — 63 < 400 20 — 30 m/min 20 - 40 m/min 30 - 45 m/min 4 80 159 239 318 398 478 637 796 955 1194 1592 1990 2389 3185 3981 4777 L
Nickel pur <400 10 - 15 m/min 15 - 25 m/min 25 - 35 m/min 5 64 127 191 255 318 382 510 637 764 955 1274 1592 1911 2548 3185 3822
Al/Mg non allié < 400 20 - 40 m/min 20 - 60 m/min 30 - 100 m/min 6 53 106 159 212 265 318 425 531 637 796 1062 1327 1592 2123 2653 3185
Al allié Si < 0,5% < 400 20 - 40 m/min 20 - 60 m/min 30 - 100 m/min 8 40 80 119 159 199 239 318 398 478 597 796 955 1194 1592 1990 2388
Al allié Si > 0,5% < 400 20 - 30 m/min 20 - 40 m/min 30 - 60 m/min 10 31 64 96 127 159 191 255 318 382 478 637 796 955 1274 1592 1911
Thermoplastes < 400 20 - 30 m/min - - 12 26 53 80 106 133 159 212 265 318 398 531 663 796 1062 1327 1592
Bronze mallélable <400 20 - 30 m/min 20 - 40 m/min 30 - 60 m/min 14 23 45 68 91 114 136 182 227 273 341 455 569 682 910 1137 1365
$ Matériaux résistants Aciers non alliés, alliés >400-1'100 10 - 15 m/min 15 - 30 m/min 20 - 50 m/min 16 20 40 60 80 100 119 159 199 239 299 398 498 597 796 995 1194 %
< souples r_ésistants a Aciers de décolletage non alliés, alliés > 400 -1'100 10 - 15 m/min 15 - 30 m/min 20 - 50 m/min 18 18 35 53 71 88 106 142 177 212 265 354 442 531 708 885 1062 <
= ‘F‘{:? :gg"ﬂ", 1":0 N/mme |_Aciers de cémentation non alliés, alliés > 400 - 1'100 10 - 15 m/min 15 - 30 m/min 20 - 50 m/min 20 16 32 48 64 80 96 127 | 159 | 191 239 | 318 | 398 | 478 | 637 | 79 | 955 =
) Aciers nitrurés >400-1'100 8 -12 m/min 15 - 20 m/min 20 - 40 m/min 25 13 25 38 51 64 76 102 127 153 191 255 318 382 510 637 764 =)
8 Aciers trempés non alliés, alliés > 400 -1'100 8 - 12 m/min 15 - 20 m/min 20 - 40 m/min 30 11 21 32 42 53 64 85 106 127 159 212 265 318 425 531 637 E
Aciers a outil pour travail a froid 35 9 18 27 36 45 55 73 91 109 136 182 227 273 364 455 546
moyennement et non alliés >400-1'100 8 -12 m/min 12 - 20 m/min 20 - 40 m/min 40 8 16 24 32 40 48 64 80 96 119 159 199 239 318 398 478
Acier moulé > 400 -1'100 6 - 10 m/min 10 — 20 m/min 15 — 30 m/min 45 7 14 21 28 35 42 57 71 85 106 142 177 212 283 354 425
Aciers inoxydables, Aciers inoxydables, austénitiques > 500 - 700 5 -8 m/min - 10 - 20 m/min 50 6 13 19 25 32 38 5i 64 76 96 127 159 191 255 318 382
résistants aux acides et | Aciers inoxydables, martensitiques 3 -6 m/min - 10 - 20 m/min
réfractaires Aciers réfractaires, ferritiques, perlitiques > 400 - 700 3 -6 m/min - 10 - 20 m/min
- : " - - - - - Calcul: Exemple:
w Alliages a base de Aciers trempés de haute qualité <900 2 -4 m/min 4 - 8 m/min 8 — 12 m/min - . w
g nickel et aciers Aciers a ressort écrouis > 900 2 — 4 m/min 4 - 8 m/min 8 - 12 m/min V - vitesse de coupe m/min . ) g
3 z'trizeil!;tant aune Aciers a coupe rapide > 900 3 -6 m/min 5-10 m/min 10 = 15 m/min n - vitesse de rotation U/min n=Vvx1000 n=28x1000 _ 736 U/min S
(%) Ri'(]:QC())O _e1 1500 N/mm? Aciers a outil pour travail a froid, hautement alliés > 900 3 -6 m/min 5-10 m/min 10 - 15 m/min d - diamétre mm dx-.- 12x3,14 %)
Aciers a outil pour travail & chaud > 900 3 -6 m/min 5-10 m/min 10 - 15 m/min
Alliages a base de nickel > 900 2 -3 m/min - 3 -5 m/min
Matériaux friables a Fonte < 180 HB 8 - 12 m/min 15 - 20 m/min 20 - 40 m/min
copeaux courts Fonte > 180 HB 6 -10 m/min 10 - 15 m/min 20 - 40 m/min
I(feolror:omnezlee:tSG’ GGG, Fonte a coeur, fonte graphitée sphéroidale 10 - 15 m/min 15 - 20 m/min 20 - 40 m/min
: Laiton a copeaux courts (Ms 58) 25 -30 m/min 25 - 45 m/min 30 - 60 m/min
3 Bronze dur 15 -20 m/min 15 - 30 m/min 30 - 60 m/min g
< Duroplastes 5 -20 m/min 10 - 30 m/min 20 - 40 m/min <
CZ>‘ Al allié Si > 10%, ]
(o) Alliages de Mg 8 — 12 m/min - 15 - 20 m/min o)
o Titane et alliages de Titane pur 5-10 m/min - 8 —15 m/min o
titane, polyméyes Alliages de titane 2 -5 m/min - 5-10 m/min
;‘TF;OZSES???;:S’ Alliages de titane (Fero-tic) 2 -3 m/min - 5 -8 m/min
9 Alliages Cu-Al-Fe (Ampco) 2 - 3 m/min - 5 -8 m/min
Polymeres renforcés par des fibres 3 -5 m/min - 10 — 20 m/min
> Revétements: A = tarauds non revétus >
- B = tarauds revétus de TiN 4
d C = tarauds revétus de TiCN d
Ew Eo
n Z n =2
o] i =) j
a o
zg zg
~ ~
(%) (%)
w c,_.’c) i g
LS TS
2 W 2 W
= 5 = =
Ec £
Do Do
o v o0
w < w <
(7] (7]
w w
-4 o«
[} (=]
(7] 7
(7] (7]
w w
Q (3]
Q (3)
g <
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a MEULE - VITESSE DU TRAVAIL GRAIN 0
ET DE ROTATION ET DURETE La rugosité de la surface au cours de poncage dépend plus
des procédés de meulage et de dressage que de la taille de
grain choisie. Les meules usinées pour une prise en main
Pour les diamétres des meules et les vitesses de travalil, la vitesse de rotation est dans le tableau suivant: Les numéros de grain correspondant a des tailles de grain parfaite sont puissantes mais produisent des surfaces plus
spécifiques sont fixés selon une norme internationale (voir rugueuses. Lors du pongage de profils ou de petits rayons,
EJB tableau). Les grains tres fins (micrograins: a partir du numéro la taille du grain a un impact direct sur le choix de la spécifi- @
33) de grain 230) sont obtenus a partir de boues. cation. Il faut alors tenir compte du procédé de dressage. %
< Vitesse de rotation (m/s) <
o o
L | ommn [ 12 | 16 [ 20 [ 25 [ 3 [ 3 [ 40 [ 45 [ 50 [ 63 [ 8 [ 100 [ 125 | -
3 7690 101860 127320 195160 203720 222810 Dimensions Dimensions Taille du grain Puissance d é des bords /
6 38200 | 50290 | 63360 | 79580 | 101860 | 114410 127320| 143240 159160 200540 | 254650 mm mm allle du gra uissance de coupe Finition de la surface
8 28650 38200 47750 59680 76390 83560 95490 | 107430 | 119370| 150400 | 190990 | 238730 de a eI R fin trés fin
10 22920 30560 38200 47750 61120 66850 76390 85940 95490 | 120320 | 152790 | 190990 | 238730 8 283 2.00 20-36 ‘ 46-80 ‘ 90-220 | 240-600
13 17630 23510 29380 36730 47010 51420 58770 66110 73460 92560 | 117530 | 146910| 183640 -
10 2.38 1.68 re : Puissance de coupe
o 16 14320 19100 23870 29840 38200 41780 47750 53710 59680 75200 95490 | 119340 | 149210 12 2.00 141 rés grossier o
(0} 20 11460 15270 19100 23870 30560 33420 38200 42970 47750 60160 76390 95490 | 119340 14 168 119 DG ces ek / Fiien &6 5 aurEss &)
§ 25 9170 12220 15280 19100 24450 26740 30560 34380 38200 48130 61120 76390 95490 16 141 1.00 <Z(
GD: 32 7160 9550 11940 14920 19100 20890 23870 26860 29840 37600 47750 59680 74600 20 1 '1 9 0' 84 03:
o 40 5730 7640 9550 11940 15280 16710 19100 21490 23870 30080 38200 47750 59680 24 084 0,60 S o
= 50 4580 6110 7640 9550 12220 13370 15280 17190 19100 24060 30560 38200 47750 30 071 050 =
63 3640 4850 6060 7580 9700 10610 12130 13640 15160 19100 24250 30320 37890 36 0'60 0' o)
80 2870 3820 4780 5970 7640 8360 7550 10740 11940 15040 19100 23870 29840 26 0.42 0.30
100 2290 3060 3820 4780 6110 6680 7640 8590 9550 12030 15280 19100 23870 54 035 025
125 1830 2440 3060 3820 4890 5350 6110 6875 7640 9630 12220 15280 19100 50 030 021 oven
150 1530 1040 2550 3180 4070 4460 5090 5730 6370 8020 10190 12730 15920 70 025 018
175 1310 1850 2180 2730 3490 3820 4370 4910 5460 6880 8730 10910 13640 80 0.21 015 La notion de «dureté du disque» ne s’applique pas a la
w : : N n ) n R o w
5] 180 1270 1700 2120 2650 3400 3710 4240 4775 5310 6680 8490 10610 13260 90 0.18 013 matiére abrasive mais au contraire caractérise la résistance 0]
< 200 1150 1150 1910 2390 3060 3340 3820 4230 4780 6020 7640 9550 11940 100 015 01 de liaison par rapport & éclatement des grains abrasifs. <
(@) . . ‘ E . O
%) 230 1000 1330 1660 1080 2660 2910 3820 3740 4150 5230 6640 8300 10380 120 0.13 0.09 : Autrement dit, sur une meule plus souple, les grains éclatent »n
250 920 1230 1530 1910 2440 2670 3060 3440 3820 4810 6110 7640 9550 150 011 0.06 fin IalacilomantlaUe sur Une mele Dlus oy Ty .
300 765 1020 1270 1590 2040 2230 2550 2865 3180 4010 5090 6370 7960 180 0'09 0'05 P \ * qu 2 7 indi | F:j o d -d i h
350 655 875 1090 | 1365 | 1745 | 1910 | 2180 | 2455 | 2730 | 3440 | 4370 | 5460 | 6820 550 o075 o075 [epeiesle antueryaiz indiquentiie/degiclaclaticicieacyat
400 575 765 955 1195 1530 1670 1910 2150 2390 3010 3820 4780 5970 10 T oT0a5 que A représente le degré le plus souple et Z le plus dur (voir
450 510 680 850 1060 1360 1485 1700 1910 2120 2670 3400 4240 5300 280 0.038 0.035 tableau).
500 460 610 765 955 1220 1335 1530 1720 1910 2410 3060 3820 4780 320 0,031 0,028
e 600 380 510 640 795 1020 1115 1590 1430 1590 2000 2550 3180 2980 200 0018 0.016 . i . w
g 650 470 588 735 940 1030 1180 1320 1470 1850 2350 2940 500 0.014 0.012 tres fin Degré de dureté g
O 700 473 546 682 873 955 1090 1230 1360 1720 2180 2730 500 0010 0,008 A/B/C/D extrémement souple O
z . : : z
5 750 407 509 637 815 891 1020 1150 1270 1300 2040 2550 800 0.008 0.006 E/F trés souple z
o 800 328 477 597 764 836 955 1070 1190 1500 1910 2390 1000 0,005 0,004 G/H souple a
900 340 424 531 679 743 849 955 1060 1340 1700 2120 1200 0,004 0,003 J/K/L moyen
1060 288 360 450 577 631 721 811 901 1140 1440 1800 M/N/O/P dur
1250 245 305 380 488 534 610 685 760 960 1020 1525 Q/R/S/T tres dur
U/V/W/x/YIZ extrémement dur
v — vitesse de rotation (m/s) La vitesse de rotation est calculée a v=d-m-n
> d — diamétre de la meule (mm) I’aide de la formule suivante: 60 000 La dureté du disque dépend aussi de la taille du grain et de >
- n - vitesse de rotation (U/min) la porosité. Pour des disques de méme dureté (p. ex. dureté o
d La vitesse de rotation est calculée a n=60000-n F), les meules faites de petits grains et de faible porosité i
E n I’aide de la formule suivante: d-m sont plus «dures» pendant le pongage qu’une meule avec de E @
n Z gros grains et poreuse. n Z
o] j =) j
) [a)
zg zg
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SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE

PONGCAGE

FOURNITURES INDUSTRIELLES/

ASPIRATEURS/PALANS

ACCESSOIRES

Matériau

Acier peu allié

DECHIQUETAGE DE L’ACIER

ACCESSOIRES

Valeurs pour le percage avec des forets hélicoidaux HSS (selon Titex Plus et Garant)

Diamétre de percage d [mm]

S235JR; C10+A; GE200;

Vitesse de

coupe v,
(m/min)

Entrainement f [mm]

réfractaire, acier coulé
(Ni > 4%), austénitique

X6CrNiTi18-10

et acier coulé C35; C10E+A; 20-50 0,03-0,05 0,06-0,10 0,08-0,15 0,07-0,20 0,13-0,23 | 0,25-0,375
jusqu’a 700 N/mm? 16MnCr5+A; 20MnCr5+A
Acier peu allié E360; C45+QT; 60S22;
et acier coulé 36Mn5+QT; C45E+QT; 20-36 0,02-0,05 0,04-0,1 0,06-0,15 0,08-0,20 0,10-0,23 | 0,175-0,34
> 700 a 1'000 N/mm? 34Cr4+QT
Acier peu allié G46MnSi4; 36CrNi-
et acier coulé Mo4+QT; 42CrMo4+QT; 8-22 0,02-0,035 | 0,04-0,065 | 0,06-0,105 | 0,08-0,14 0,10-0,16 | 0,175-0,24
>1'000 & 1'300 N/mm? 50CrMo4+QT
Acier 1'300 a
1'600 N/m?, acier a 60SiMn5;
ressort écrouis. Acier  |55NiCrMoV6+QT; 58CrV4; 4-19 0,030 0,04-0,06 0,06-0,09 0,06-0,12 | 0,10-0,135 |0,175- 0,205
résistant a I'usure 360 16CrMo5-2
—440 HB
':g:f'afl‘ig“t” Cliiehh C110U; C135U; C85U 10-26 0,02-0,04 | 04-008 | 006-0,12 | 0,08-0,16 | 0,10-0,18 | 0,175-0,27
Acier a outil, peu allié, 51CrV4: 60WCIVS:
dgrm, roulernent a 55NICrMoV6: 100Cr6 8-24 0,02-0,04 0,04-0,08 0,06-0,12 0,08-0,16 0,10-0,18 | 0,175-0,27
billes en acier, durci
Acier & outil, trés allig, | o0 0;2C; X210Cr12;
durci ! g X38CrMo16; 6-17 0,02-0,04 0,04-0,08 0,06-0,12 0,08-0,16 0,10-0,18 | 0,175-0,27
X37CrMoV5-1
Acier inoxydable, ré- X6CrAl13; X12Cr13;
sistant aux acides et GX7CrNiMo12-2; 10-17 0,02-0,045 | 0,04-0,09 0,06-0,13 0,08-0,17 0,10-0,2 0,175-0,3
réfractaire, acier coulé | X46Cr13+A; X17CrNi16-2
Acier inoxydable, ré-
sistant aux acides et X8CrNiS18-9 10-20 0,02-0,03 | 0,04-0,06 | 0,06-0,09 | 0,08-0,12 | 0,10-0,135 |0,175-0,205
réfractaire, acier coulé,
austénitique, sulfuré
ol nomdebe e | xsoning-to
GX10CrNi18-8; 9,5-14 0,020 0,040 0,060 0,080 0,091-0,10 | 0,175-0,145

Valeurs pour le percage avec des forets hélicidaux HSS (selon Titex Plus et Garant)

Diamétre de percage d [mm]

Matériau

Acier peu allié

Vitesse de

coupe v,
(m/min)

Entrainement f [mm]

réfractaire, acier coulé

X46Cr13+A; X17CrNi16-2

et acier coulé 31-67 0,03-0,06 0,06-0,12 0,10-0,18 0,11-0,24 | 0,14-0,275 | 0,275-0,41

jusqu’a 700 N/mm?

Acier peu allié E360; C45+QT; 60S22;

et acier coulé 36Mn5+QT; C45E+QT; 25-60 0,02-0,06 0,04-0,12 0,06-0,18 0,09-0,24 | 0,11-0,275 | 0,187-0,41

> 700 a 1'000 N/mm? 34Cr4+QT

Acier peu allié G46MnSi4; 36CrNi-

et acier coulé Mo4+QT; 42CrMo4+QT; 7,56-42 0,02-0,04 | 0,04-0,08 | 0,06-0,12 | 0,09-0,16 | 0,11-0,18 | 0,187-0,27

>1'000 a 1'300 N/mm? 50CrMo4+QT

Acier 1'300 a . )

1'600 N/mme, acier 4 55N?c(>)rsr\}|’\g\r}glm-

ressort écrouis. 58CrVa4: ’ 6-19 0,02-0,025 | 0,04-0,05 | 0,06-0,075 0,09-0,1 0,11-0,115 | 0,185-0,17

Acier résistant a 1GCrM05L2

I'usure 360 - 440 HB

':g:f'aﬁig“t” durci, C110U; C135U; C85U 13-45 0,02-0,05 | 004-0,1 | 006-0,15 | 0,09-0,2 | 0,11-0,23 | 0,187-0,34

Acier a outil, peu allié, 51CrV4: 60WCIV8:

dgrm, roulement a 55NICrMoV6: 100C16 10-45 0,050 0,04-0,1 0,06-0,15 0,09-0,2 0,11-0,23 | 0,187-0,34

billes en acier, durci

Acier & outil durci, al- HS6-5-2C; X210Cr12;

lié ’ X38CrMo16; 7,5-28 0,050 0,04-0,1 0,06-0,15 0,09-0,2 0,11-0,23 | 0,187-0,34
X37CrMoV5-1

Acier inoxydable, ré- X6CrAI13; X12Cr13;

sistant aux acides et GX7CrNiMo12-2; 13-28 0,02-0,06 0,04-0,12 0,06-0,18 0,240 0,11-0,275 | 0,187-0,41

WWW.PROMACMACHINES.COM

Acier inoxydable, ré-
sistant aux acides et

ACCESSOIRES

Valeurs pour le percage avec des forets hélicidaux HSS (selon Titex Plus et Garant)

Vitesse de
coupe v,
(m/min)

Diamétre de percage d [mm]

Entrainement f [mm]

réfractaire, acier coulé
(Ni > 4%), austénitique

X6CrNiTi18-10

ol T ey X8CrNiS18-9 13-34 0,02-0,035 | 0,04-0,065 | 0,06-0,105 0,140 0,11-0,16 | 0,187-0,24
austénitique, sulfurisé
Sitant s acides Xsorhi1e-10;

GX10CrNi18-8; 10-19 0,02-0,025 | 0,04-0,05 |0,060-0,075 0,100 0,11-0,115 | 0,187-0,17

Valeurs pour le percage avec des forets hélicoidaux HSS (selon Titex Plus et Garant)

Diametre de percage d [mm]
[ e [ & [ 10 | 20 |
Entrainement f [mm]

Vitesse de

coupe v,
(m/min)

Acier peu allié $235JR; C10+A; GE200;
et acier coulé C35; C10E+A; 60-200 0,06-0,18 0,08-0,24 0,10-0,29 0,13-0,39 0,20-0,57
jusqu’a 700 N/mm2 16MnCr5+A; 20MnCr5+A
Acier peu allié E360; C45+QT;
et acier coulé 60S22; 36Mn5+QT; 60-130 0,06-0,17 0,09-0,23 0,11-0,29 0,15-0,39 0,20-0,57
> 700 a 1'000 N/mm? C45E+QT; 34Cr4+QT
Acier peu allié G46MnSi4; 36CrNi-
et acier coulé Mo4+QT; 42CrMo4+QT; 50-80 0,06-0,17 0,09-0,23 0,11-0,28 0,15-0,37 0,20-0,50
>1'000 a 1'300 N/mm? 50CrMo4+QT
Acier 1'300 &
1'600 N/mm?, acier a 60SiMn5;
ressort écrouis. 55NiCrMoV6+QT; 26-50 0,03-0,09 0,05-0,12 0,06-0,14 0,07-0,18 0,10-0,25
Acier résistant a 58CrV4; 16CrMo5-2
I'usure 360 — 440 HB
’:gf;ﬁi:““' Gl C110U; C135U; C85U 70-110 0,04-0,11 0,05-0,19 0,07-0,20 0,09-0,27 0,13-0,40
Acier a outil, peu allié, 51CrV4: 60WCIVS:
durci, roulement a 55NiCrM’0V6‘ 1000;6 70-80 0,04-0,12 0,05-0,20 0,07-0,21 0,09-0,28 0,13-0,41
billes en acier, durci ’
HS6-5-2C; X210Cr12;
Acier a outil durci, allié X38CrMo16; 60-70 0,04-0,13 0,05-0,21 0,07-0,22 0,09-0,29 0,13-0,42
X37CrMoV5-1
Acier inoxydable, ré- X6CrAl13; X12Cr13;
sistant aux acides et GX7CrNiMo12-2; 50-80 0,04-0,14 0,05-0,22 0,07-0,23 0,09-0,30 0,13-0,43
réfractaire, acier coulé |X46Cr13+A; X17CrNi16-2
Acier inoxydable, ré-
STl W RO R X8CrNiS18-9 50-70 0,03-0,12 0,05-0,18 0,06-0,21 0,07-0,25 0,10-0,38
réfractaire, acier coulé,
austénitique, sulfurisé
Sitant au acides X50rNi18-10;
2 3 i 2 GX10CrNi18-8; 40-60 0,03-0,10 0,05-0,14 0,05-0,17 0,05-0,22 0,07-0,32
réfractaire, acier coulé, )
* e X6CrNiTi18-10
(Ni > 4%), austénitique
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w w
@) O]
< <
< <
W TABLEAU DES VALEURS MOYENNES DE PERCAGE TABLEAU DES VALEURS MOYENNES a
FRAISEUSES HSS ET HM
coupe (foret hélicoidal) (3¢ coupe) Alésoir (forets a pointer) (alésoir) filetage (taraud) Valeurs pour la vitesse de coupe v, (m/min)
tu‘) Ratio pour le forage 3/3 2/3" 2/3 1/3¢ 1/3¢ 1/3% o Matériau de Fraise a Fraise a Fraiseus’e Fraise en Fraise en Aetaena Téte de Téte de w
z HSS 25 16 16 8 8 8 Matériau coupe _queue queue (foret-alé- . bout 5 bout disque coupe HSS g
) Acier jusqu’a 500 N/mm? | HSS TiN 33 21 21 11 11 11 ébauche | simple seur) ébauche | ébauche )
<< HM 100 64 64 32 32 32 A <
E HSS 18 12 1 6 6 6 Acier jusqu’a 500 N/mm? E;S LN A0 100 E
Acier 500 — 800 N/mm? HSS TiN 24 16 16 8 8 8 HSS 20 25 25 20 25 20
HM 72 48 48 24 24 24 Acier 500 - 800 N/mm? HSS TiN 35
HSS 12 8 8 4 4 4 HM 80
Acier 800 — 1'200 N/mm? HSS TiN 15 10 10 6 6 6 HSS 18 20 20 18 20 18
HM 48 36 36 16 16 16 Acier 800 - 1'200 N/mm? | HSS TiN 30
HSS 8 5 5 3 3 3 HM 60
3 Acier inoxydable HSS TiN 11 7 7 4 4 4 e HSS 10 12 12 10 12 10 %
Z HM 32 20 20 12 12 12 Ae?f;fc i'gfgygﬁﬁle HSS TiN 15 =
é HSS 12 8 8 4 4 4 HM 50 é
=) Acier a outil HSS TiN 15 10 10 6 6 6 HSS 10 12 12 10 12 10 =
° HM 48 36 36 16 16 16 Acier & outil HSS TiN 15 2
HSS 18 12 12 6 6 6 HM 50
Fonte HSS TiN 24 16 16 8 8 8 HSS 20 20 20 20 29 20
HM 72 48 48 24 24 24 Fonte HSS TiN 30
Laiton (Cuzn) HSS 50 35 35 17 17 17 HM 75
Bronze (CuSn) HSS TiN 70 50 50 35 35 35 ) HSS 50 60 60 50 60 50
HM 280 188 188 92 92 92 Iéalton (CéJZSn) HSS TiN 80
" HSS 70 50 50 35 35 35 ronze (CuSrn) HM 130 W
g Alliages d’aluminium HSS TiN 93 63 63 31 31 31 HSS 80 100 100 80 100 80 g
5 HM 280 188 188 92 92 92 Alliages d’aluminium HSS TiN 140 o
1) HSS 45 32 32 15 15 15 HM 300 %)
Polymere (PVC) HSS TiN 60 43 43 20 20 20 HSS 60 80 80 60 80 60
HM 180 128 128 60 60 60 Polymére (PVC) HSS TiN 100
HM 300
VALEURS MOYENNES POUR OUTILS DE TOURNAGE
w w
(O] O]
<< <<
o - - O
: :
Entrainement mm/t 0.3 0.1 Main Inclinaison
HSS 30 40 25 5
Acier jusqu’a 500 N/mm? HSS TiN 40 50 30
HM 100 120 90
HSS 25 30 20
> Acier 500 — 800 N/mm? HSS TiN 30 40 25 >
o HM £ 100 80 =
= HSS 20 25 15 o
e Acier 800 - 1'200 N/mm? HSS TiN 25 30 20 o
o HM 80 90 70 =
D < HSS 15 20 12 D <
Cay Acier inoxydable HSS TiN 20 25 15 Sz
= HM 70 80 60 Sals
8 e HSS 15 20 12 e
% =) Acier a outil HSS TiN 20 25 15 % =)
== HM 70 80 60 [
=z &E HSS 25 30 20 = ;
= Fonte HSS TiN 30 40 25 ==
o w HM 90 100 80 (O]
s Laiton (CuZn) HSS €0 80 40 o
Bronze (CuSn) HSS TiN 80 100 50
HM 200 240 120
HSS 100 120 80
Alliages d’aluminium HSS TiN 120 150 100
HM 360 450 240
(7] HSS 40 50 30 (7]
E Polymére (PVC) HSS TiN 50 60 40 E
6 HM 120 180 100 3
(7] (/)
(7] (7]
w w
(4] o
(3] o
< <
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ACCESSOIRES

AFFUTAGE DES FORETS HELICOIDAUX

AFFUTAGE DES SURFACES LIBRES

L'affitage des forets hélicoidaux ne doit se faire que sur les surfaces libres. lls
doivent étre affutés jusqu’a ce que 'usure sur les arétes coupantes et les chanfreins
disparaisse totalement. S’il reste des traces d’usure sur les chanfreins, le foret se
coince dans le trou de forage. L'épaisseur du noyau de forage augmente au fur et a
mesure des afflitages. Le noyau de forage est aff(té afin de réduire la force de poussée.

Une série d’appareils de forage et de pongage courants permet de gagner de
I’espace. Cette gamme va d’appareils simples de forage et de pongage a main aux

machines automatisées.

A partir d’un diametre de 10 mm, 'affitage doit toujours

étre réalisé a la machine!

Comment affater

Eqﬂjrlriﬂ
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Usure de la pointe du foret

Aiguisage

Surface libre

Foret affaté

LaffGtage de foret a la main est
a réserver uniquement pour les

forages secondaires.

ACCESSOIRES

DEFAUT DE PONCAGE POSSIBLE

__

Dépouille minime ou pas de dépouille du tout.

Le foret ne tranche pas et rompt.

L’angle de dépouille est trop grand.

Le foret taillade. Les coupes/lames éclatent.

Les bords de découpe sont de longueurs inégales,

la pointe ne se trouve pas dans I'axe du foret.

Les arétes de coupe ne sont sollicitées que d’un co-
té. Le forage est trop grand.

Angles inégaux par rapport a I’axe de forage.

Forage imprécis.
Utilisation inappropriée du Céne morse.

Les bords sont de longueur et d’angles inégaux.

Le forage est trop grand.

Pointu que d’un coté.

Le foret se grippe.

SEE&EEE

Tous les défauts de pongage

affectent la durée de vie.

SCIAGE TOURNAGE FRAISAGE PERCAGE
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CLAUSE GENERALE

1.1. Les présentes conditions de vente sont applicables

1.2.

1.3.

1.4.

L) =

a la vente des produits de la société TOOL France
(ci-apres « TOOL France ») livrés en France Métropo-
litaine dont Corse et DOM TOM et exportés en Eu-
rope et Afrique. Elles remplacent avec effet immédiat
toutes les conditions générales antérieures émises
par TOOL France.

Conformément aux dispositions de l'article L. 441-
6 du Code de commerce, les présentes conditions
générales de vente (ci-aprés « CGV ») constituent le
socle de la négociation commerciale, et sont compo-
sées : (i) du présent document, (ii) du baréme de prix
de TOOL France et (jii) des chartes tarifaires de TOOL
France qui définissent les conditions dans lesquelles
I’Acheteur pourra bénéficier de réductions de prix.
Toute commande effectuée auprés de TOOL France
implique I'acceptation sans réserve par I'acheteur (ci-
apres « Acheteur ») des présentes CGV, qui ont vo-
cation a régir toutes les ventes conclues entre TOOL
France et ’Acheteur (ci-aprées conjointement dénom-
mées les « Parties »).

Aucune condition d’achat ou autre ne peut prévaloir
sur les présentes CGV, sauf acceptation expresse de
la société TOOL France formalisée dans la conven-
tion écrite conclue entre les Parties conformément
aux dispositions de I'article L. 441-7 du Code de
commerce.

COMMANDE

2.1. Toute commande doit étre adressée au siége social

de TOOL France au plus tard 5 (cinq) jours ouvrés
avant la date de livraison souhaitée. En deca de ce
délai, TOOL France s’efforcera de répondre a la com-
mande sans qu’un ordre tardif ne puisse avoir un ca-
ractére obligatoire a I'’égard de TOOL France.

2.2. Des frais de facturation pourront s’appliquer pour

toute commande inférieure a 15 euros HT.

2.3. Chaque commande ne sera définitivement acceptée

par TOOL France que sous réserve d’acceptation ex-
presse par TOOL France de la demande de I’Ache-
teur.

2.4. Toute modification de commande ne peut étre prise

en considération que si elle est parvenue par écrit au
siége social de la société TOOL France au plus tard 2
(deux) jours ouvrés avant la date de livraison prévue.
Elle sera soumise a I'accord préalable de la société
TOOL France.

2.5. En cas de modification d’'une commande acceptée

par TOOL France, une prolongation des délais de li-
vraison pourra étre nécessaire a TOOL France pour
honorer la commande.

2.6. En cas d’annulation par I’Acheteur d’'une commande

3-

acceptée, TOOL France pourra appliquer, a titre de
clause pénale, une somme correspondant a 15% du
montant de la commande, sans préjudice de tous
dommages et intéréts.

LIVRAISON - RECEPTION

3.1. Les livraisons sont effectuées en fonction des dispo-

nibilités. La société TOOL France s’autorise a procé-
der a des livraisons partielles, dans le but d’approvi-
sionner ’Acheteur dans les meilleurs délais.

3.2. La date de réception de la marchandise chez I’Ache-

teur est donnée a titre indicatif a I’Acheteur lors de
la commande. Le dépassement des délais ne donne
pas le droit a I’Acheteur d'annuler les commandes en

DUEBTAIES

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

cours, de refuser les produits, de différer le regle-
ment, ou de réclamer des dommages et intéréts ou
une quelconque pénalité de retard.

Les produits voyagent aux risques et périls de TOOL
France. Le déchargement, le déballage, le montage,
la mise en état et la mise en marche des produits sont
a la charge et aux risques de I’Acheteur.

Lors de l'arrivée des produits dans les locaux de
I’Acheteur, ce dernier signe un bordereau d’expédi-
tion/de livraison qui emporte acceptation des pro-
duits.

Conformément a I'article L. 133-3 du Code de com-
merce, en cas d’avarie ou de perte partielle consta-
tée lors de la livraison, il appartient au destinataire
de formuler des réserves sur la lettre de voiture et de
notifier par acte extra-judiciaire ou par lettre recom-
mandée, ces réserves au transporteur dans les trois
(8) jours suivant la réception des produits. Le desti-
nataire informera TOOL France dans un délai maxi-
mal de douze (12) heures a compter de la réception
des produits.

Sans préjudice des dispositions a prendre vis a vis
du transporteur, les réclamations concernant la na-
ture, la qualité ou la non-conformité des produits re-
cus par I’Acheteur par rapport a la commande ou au
bordereau d'expédition, doivent étre adressées par
écrit a la société TOOL France dans les 2 (deux) jours
de la réception des produits. Toutes les réclama-
tions devront étre motivées et ne donnent pas droit
a I’Acheteur de refuser des livraisons partielles et de
différer le réglement des produits réceptionnés par
lui et conformes a la commande.

4 - RETOUR

4.1.

4.2,

4.3.

4.4.

4.5.

Conformément a larticle L. 442-6-1-8° du Code de
commerce, I’Acheteur ne pourra, sans I'accord pré-
alable et écrit de la société TOOL France, procéder
au refus ou au retour de marchandises, ou déduire
d’office du montant de la facture établie par TOOL
France les pénalités correspondant au non-respect
d’une date de livraison ou a la non-conformité des
produits.

Aucun retour de marchandises n’est accepté s'il n'a
pas fait préalablement I'objet d’un accord écrit de
TOOL France.

Tout produit retourné ne sera accepté que si le ma-
tériel est retourné a l'identique, dans son emballage
d’origine et/ou si il ne comporte aucun signe de mon-
tage ou d’utilisation.

Les produits retournés pour des causes non impu-
tables a TOOL France sont repris a I’Acheteur a un
prix décidé unilatéralement par TOOL France.

En tout état de cause, les frais de transport des pro-
duits retournés sont a la charge de I’Acheteur.

5 - PRIX

5.1.

5.2.

5.3.

Toute commande sera facturée en Euros au prix du
tarif en vigueur, a la date de passation de la com-
mande.

Les prix s'entendent nets, hors taxes et peuvent étre
modifiés a tout moment. La société TOOL France
s’efforcera d’avertir ses clients de la modification de
ses tarifs au moins 1(un) mois avant la prise d’effet de
cette modification.

Est franco de port et d’emballage toute commande
d’un montant supérieur ou égal a 850 euros net H.T.
En deca de ce montant, le port sera facturé a I’Ache-
teur et le prix variera en fonction du secteur concerné

— Cependant, pour les machines d’une valeur unitaire
supérieure a 1.500 €, des frais de garanties de livrai-
son seront appliqués, ces frais seront variables sui-
vant les régions et pays, et valeur globale de la com-
mande - le tableau de ces frais sera communiqué sur
simple demande.

6 - PAIEMENT

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

Délai de paiement :

Les factures émises par TOOL France sont payables
au siege social de TOOL France dans le délai de 30
(trente) jours a compter de la date de facture. Pour
toute nouvelle ouverture de compte TOOL France
demandera un paiement comptant pour la premiére
commande. TOOL France se réservant le droit de
demander un paiement comptant si I’Acheteur est
susceptible de ne pas régler sa facture dans les dé-
lais précités. En cas de paiement par traite, celle-ci
doit étre adressée apres acceptation dans les 8 (huit)
jours suivant la réception de la facture. Le réglement
par traite ne devra jamais dépasser la computation
du délai de paiement précité. Le paiement sera consi-
déré comme réalisé lors de I'encaissement effectif
par TOOL France des sommes dues a I'’échéance, la
simple remise d’un effet de commerce ne constituant
pas paiement.

Escompte :

Escompte de 1% du montant net facturé pour paie-
ment comptant.

Interdiction de compensation sur réglement :
Aucune compensation ne peut étre effectuée par
I'Acheteur avec une de ses créances, sans |'accord
expres, préalable et écrit de la société TOOL France.
Chaque compensation effectuée doit faire I'objet
d’un tel accord. Toute déduction, non convenue au
préalable, constituera un incident de paiement justi-
fiant la suspension des livraisons.

Retard de paiement :

Tout retard de paiement par rapport a I'échéance
portée sur la facture entraine de plein droit et sans
mise en demeure préalable :

I’exigibilité immédiate de toutes les factures non en-
core dues,

la suspension des livraisons jusqu’au paiement com-
plet,

I’exigibilité de pénalités de retard dont le taux est égal
a 3 fois le taux d’intérét légal en vigueur a la date
d’échéance prévue.

Par ailleurs, outre la mise en oeuvre de ces pénalités
de retard, I’Acheteur sera redevable, a titre de clause
pénale, d’une indemnité égale a 15% des sommes
restant dues.

Conformément aux articles 441-6 c. com. Et D. 441-
5 c. com., tout retard de paiement entraine de plein
droit, outre les pénalités de retard, une obligation
pour le débiteur de payer une indemnité forfaitaire de
40 € pour frais de recouvrement.

Une indemnité complémentaire pourra étre récla-
mée, sur justificatifs, lorsque les frais de recouvre-
ment exposés sont supérieurs au montant de I'in-
demnité forfaitaire.

7 - CLAUSE DE RESERVE DE PROPRIETE

71.

7.2.

7.3.

TOUS LES PRODUITS VENDUS RESTENT LA PRO-
PRIETE DE LA SOCIETE TOOL FRANCE JUSQU'A
EXECUTION PAR LACHETEUR DE TOUTES SES
OBLIGATIONS, ET SPECIALEMENT JUSQU’AU
COMPLET PAIEMENT DU PRIX EN PRINCIPAL ET
EN INTERETS. LES RISQUES SONT TRANSFERES
A LUACHETEUR DES LA PRISE EN CHARGE PAR CE
DERNIER DES PRODUITS.

La société TOOL France pourra se prévaloir de la
présente clause de réserve de propriété 10 (dix) jours
aprés I'envoi d'une mise en demeure de payer, par
lettre recommandée avec avis de réception, adres-
sée a I'Acheteur et restée sans effet.

Les produits devront alors étre restitués a la socié-
té TOOL France immédiatement aux frais, risques et

7.4.

7.5.

PROMAC

périls de I'Acheteur qui s'y oblige et ce, sur simple
demande. L'Acheteur s'oblige a permettre a tout mo-
ment I'identification et la revendication des produits
étant convenu que les produits en stock sont réputés
afférents aux produits impayés.

En cas de mise en redressement ou liquidation judi-
ciaire de I’Acheteur, les produits pourront étre reven-
diqués conformément a I'article L. 624-13 du Code
de commerce.

Cette clause s’applique nonobstant toute stipulation
contraire contenue éventuellement dans les condi-
tions générales d’achat de I’Acheteur.

8 - TRANSFERT DES RISQUES

Nonobstant ce qui précede, les risques encourus par
les produits, y compris ceux résultant de cas fortuits
ou de cas de force majeure, sont transférés a I’Ache-
teur dés la mise a disposition des produits a ’Ache-
teur et notamment & compter de la signature du bor-
dereau de livraison visé a 'article 3.4. des présentes
CGV.

9 - CAS DE FORCE MAJEURE

Sont considérés comme cas de force majeure dé-
chargeant la société TOOL France de ses obliga-
tions, notamment : la guerre, I'émeute, l'incendie,
I'inondation, les gréves, I'impossibilité d'étre approvi-
sionné, ainsi que tous les cas ol un événement pos-
térieur a la conclusion du contrat, indépendant de la
volonté des Parties, imprévisible et irrésistible, serait
susceptible d'arréter ou de réduire la fabrication ou
le transport des produits, ou d'empécher I'exécution
normale de la commande.

10 - CLAUSE RESOLUTOIRE

En cas d'inexécution par I'Acheteur de I'une quel-
conque de ses obligations, et notamment du paie-
ment complet du prix de vente, ou dés la survenance
d’une situation de I’Acheteur susceptible de menacer
les créances de la société TOOL France, les ventes
et commandes en cours seront résolues de plein
droit a l'initiative de la société TOOL France et ce, 15
(quinze) jours apres une mise en demeure adressée
a l'Acheteur par lettre recommandée avec avis de ré-
ception et restée sans effet.

11 - CLAUSE ATTRIBUTIVE DE JURIDICTION

Tous les litiges, quelle qu'en soit la nature, seront
soumis au Tribunal compétent d’Evry, auquel il est
fait expressément attribution de juridiction, méme en
cas de pluralité de défendeurs.

TOOL France S.A.R.L - S.A.R.L au capital de
1.200.000 € 57, rue du Bois Chaland Z.I du Bois Cha-
land — C.E. 2935 Lisses Tél : 01 69 11 37 37

R.C.S. Evry n° 784.475.980
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