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EAN : 7612375754001

Garantie : 1 an

Gamme : R

AUTOMAX-4322

DESCRIPTION

- Installation d’éclairage à LED.

- Installation de refroidissement de l’outil.

- Commande numérique qui gère les 3 axes 

plus la rotation du mandrin avec interpola-

tion continue de ces derniers, permettant des 

opérations de Perçage, de Taraudage et de 

Fraisage avec des cycles d’usinage program-

mables.

- Écran tactile de 7 po pour la programmation 

à bord de la machine, avec des boutons pour 

la gestion des usinages et des indicateurs nu-

mériques des positions des axes et de la vi-

tesse du mandrin.

- Port USB pour le chargement de pro-

grammes et sortie de données supplémen-

taire pour la connexion à un système de CAO/

FAO.

- Transmission électronique.

 - Variation de vitesse régulée par onduleur, 

directement depuis l’écran tactile.

- Sur les axes X et Y, la transmission s’effectue 

au moyen de vis à recirculation de billes qui 

permettent la précision et la répétabilité des 

cotes.

- Vitesse de déplacement rapide X et Y jusqu’à 

8 m/min avec les protections de sécurité ap-

propriées, obligatoires pour les mouvements 

d’axes à une vitesse supérieure à 2 m/min.

- MODÈLE AVEC TABLE CROISÉE (TC).

PERCEUSE FRAISEUSE TARAUDEUSE
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DIMENSIONS

ACCESSOIRES OPTIONNELS - Nous consulter.

1   Hauteur totale : 1982 mm

2   Profondeur : 1380 mm

3   Profondeur de table : 460 mm

4    Largeur : 1340 mm

Photos non contractuelles

FICHE TECHNIQUE
PERÇAGE

DONNÉES TECHNIQUES

Puissance moteur : 400 V / 3 kW

Capacité de taraudage : M27

Capacité de perçage : 50 mm

Cône morse : CM4

Course de broche : 140 mm

Plage de vitesses (variateur) : 100 à 2100 tr/min

Course X : 520 mm

Course Y : 240 mm

Course Z : 140 mm

Longueur de table : 800 mm

Diamètre de la broche : 72 mm

Dimensions de la table : 600 x 460 mm

Dimensions machine : 1982 x 1340 x 1380 mm

Poids net : 810 kg

Pour plus d’informatons, veuillez-vous référer au manuel.
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